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FENIX 250 PFC AC/DC SET 2

Fénix 250 PFC AC/DC je kompaktni pfenosny podpétovy
svarovaci stroj, ktery byl navrzen pro vysoce kvalitni svarovani
hlinikovych, CrNi, ocelovych a specialnich materiald metodou
TIG a MMA. Jedna se o plné digitalné fizeny svarovaci zdroj s
technologii PFC (=Power Factor Correction). Ta zajistuje stabiln{
svarovaci proces pfi kolisavém napéti v elektrické siti pfri
pouziti dlouhych prodluzovacich kabell a pri vyuziti
elektrocentraly bez jakéhokoliv rozdilu na svarovacim oblouku.
Stroj je schopen pracovat jiz od napéti 90 V (60% podpéti) v
elektrické siti FENIX 250 PFC AC/DC se vyznacuje vynikajici
stabilitou oblouku, jednoduchym a snadno pochopitelnym
ovladanim, vysokym vykonem a Sirokou vybavou. Ke stroji je
mozné pripojit dalkové ovlddani. Svarovaci stroj FENIX 250 PFC
AC/DC je urlen pro nejnarocnéjsi uzivatele.

Objednaci cCislo: 51322set2 / 4444
Vyrobce: neuveden

74 988,00 K¢ bez DPH

U této polozky je cena na dotaz a momentalné nelze objednat.

Kompletni popis:

Fénix 250 PFC AC/DC je kompaktni prenosny podpétovy svarovaci stroj, ktery byl navrzen pro vysoce kvalitni svarovani
hlinikovych, CrNi, ocelovych a specidlnich materiadl&i metodou TIG a MMA. Jedna se o pIné digitdlné fizeny svarovaci zdroj s
technologii PFC (=Power Factor Correction). Ta zajistuje stabilni svarovaci proces pfi kolisavém napéti v elektrické siti pfi
pouziti dlouhych prodluzovacich kabell a pfi vyuZiti elektrocentraly bez jakéhokoliv rozdilu na svarovacim oblouku. Stroj je
schopen pracovat jiz od napéti 90 V (60% podpéti) v elektrické siti FENIX 250 PFC AC/DC se vyznacuje vynikajici stabilitou
oblouku, jednoduchym a snadno pochopitelnym ovladanim, vysokym vykonem a Sirokou vybavou. Ke stroji je mozné pfipojit

Vv

dalkové ovladani. Svarovaci stroj FENIX 250 PFC AC/DC je urcen pro nejnaro¢néjsi uzivatele.

OBSAH SETu:

» chlazeni

» vozik Fénix

» hordk KTB 20

» RV micro

» kabely 3m / 25mm?

VLASTNOSTI A VYBAVENI:

@ PouZiti na elektrocentrale od vykonu min. 3,5 kVA (s funkci A.V.R.)

@ Moznost pouziti prodluzovaciho kabelu o délce az 200 m (prirez vodi¢ 2,5 mm?2)
@ Lze svarovat pfi poklesu napéti az 0 60% (od 90 V)

@ Pripojeni dalkového ovlddani pro regulaci svarovaciho proudu

@ Tepelnd ochrana se svételnou signalizaci.

METODA MMA:
» HOT START
» ANTI STICK
» ARC FORCE
» V.R.D.

» SOFT START
» MMA

» JOB MODE

METODA TIG (DC):



» HOT SPOT

» predfuk / dofuk plynu
» JOB MODE

» dalkové ovladani

» SPOT PULS

» 2-TAKT / 4-TAKT

» SOFT START

» CYCLE

» TIG PULS

METODA TIG (AC)

» HOT SPOT

» predfuk / dofuk plynu
» JOB MODE

» dalkové ovladani

» 2-TAKT / 4-TAKT

» SOFT START

» TIG PULS



