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HORAK MB 501 D EVO PRO 4M BINZEL

Typova rfada hordkl MB EVO PRO predstavuje novou koncepci

horakdl, kterd razi v jejich designovém i funkénim reseni zcela

nové cesty. Svarovaci horak zde tvori spolu s rukou svarece

jeden silny celek. Jedine¢nd ergonomie, ktera je souhrou tvaru

rukojeti, umisténi i tvaru tlacitek a konstruk¢niho reseni

kulového kloubu, poskytuje svareci dostatek citu pro probihajici
' t svarovaci proces a tim i nejlepsi vysledky svarovacich operaci.

Objednaci cislo: 034.0863.1
Vyrobce: BINZEL

9 257,40 K¢ bez DPH

Informace o cenach:

Jednotka Bez DPH Vcetné DPH
Z3akladni cena: ks 10 286,00 12 446,00
Dlouhodobé snizend cena -10%: ks 9 257,40 11 201,00
Zvyhodnéna cena jako prislusenstvi -25%: ks 7 714,50 9 335,00

Kompletni popis:

Typova rada hordkd MB EVO PRO predstavuje novou koncepci horadkd, kterd razi v jejich designovém i funkénim reseni zcela
nové cesty. Svarovaci hordk zde tvofi spolu s rukou svarece jeden silny celek. Jedinecnd ergonomie, ktera je souhrou tvaru
rukojeti, umisténi i tvaru tlacitek a konstrukéniho rfeSeni kulového kloubu, poskytuje svéreci dostatek citu pro probihajici
svarovaci proces a tim i nejlepsi vysledky svarovacich operaci.

Naroc¢né pracovni podminky se povazuji u MIG/MAG horadkd za standard. Proto se musi tyto horaky i pri své nizké vaze a
sofistikované technice, vyznacovat dostate¢nou mirou robustnosti. Tato novéd konstrukéni fada MB EVO PRO, se svym
bohaté dimenzovanym Sroubenim a dostatkem mista v rukojeti, vytyluje v tomto oboru zcela nova méfitka. Takova, kterd
plati pro technologii profesionald.

Kapalinou chlazené horaky MB EVO PRO zaujmou svym promyslenym konceptem chlazeni a vhodné volenou kombinaci
materiald. Diky mimoradné "studené" predni ¢asti horaku bylo mozno prodlouzit Zivotnost spotrfebnich dild a ziskat
dostate¢nou vykonovou rezervu zejména pro svarovani vysokymi proudy.

- Nejvys$si kvalita "MB" komponent spotrebnich dill a optimalizované chlazeni hordku pro dosazeni co nejdelsi Zivotnosti

- Rukojet v pravém 2-komponentnim robustnim a ergonomickém provedenf

- Optimalni poloha tlacitek, do plochého tvaru vybihajici rukojet a promyslena konstrukce kulového kloubu pro precizni a
spolehlivé ovladani

- Do posledniho detailu promyslend konstrukce usnadnujici opravy - dostatek prostorovych moznosti pro maximalni
usnadnéni Udrzby primo na misté

- Flexibilni vykonné hadice pro provozni média opatrené specialnim ochrannym opletenim dodavajici hadicovému svazku
vitanou pohyblivost

- Robustni a optimalné dimenzovana centraini pripojka s chrdnénym vedenim hadic

Technickd data podle EN 60 974-7:
Zatizeni: 550A CO2 ; 500A smésny plyn M21 (DIN EN ISO 14175)



ZatéZzovatel: 100%
Pro prdmér dratu: 1,0 - 1,6 mm

Délka hordku: 4 metry



