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Caslavska 1514, 537 01 Chrudim Tel: +420 733 734 018 www.rulik.cz

MAKIN 200 MULTI MIG PFC LCD KUHTREIBER

Svarovaci stroj pro svarovani metodami MIG/MAG, MMA a TIG s
dotykovym startem.

Objednaci cislo: 068710203
Vyrobce: neuveden

25 216,00 K¢ bez DPH
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U této polozky je cena na dotaz a momentdlné nelze objednat.

Kompletni popis:

MAKin 200 Multi MIG PFC LCD je profesionalni svarovaci invertorovy stroj uréen pro svarovani metodami MIG/MAG, MMA
(obalenou elektrodou) a TIG s dotykovym startem (svarovani v ochranné atmosfére netavici se elektrodou). Jedna se o zdroj
svarovaciho proudu se strmou a plochou charakteristikou. Svarovaci stroj je zkonstruovan s vyuzitim vysokofrekvencniho
transformatoru s feritovym jadrem, tranzistory, digitalnim rizenim a SMD technologii.

Komfortni ovladani diky velkému prehlednému grafickéu displeji.

Stroj je vybaven synergickym programem pro ocelové, hlinikové, nerezové a CuSimateridly. Synergicky program zajistuje
uzivateli jednoduché a intuitivni ovladani stroje. Uzivatel nastavi primér dratu, druh plynu, svarovany material a stroj zajisti
nastaveniostatnich parametrd pro ziskani perfektnich svarovacich vlastnosti.

Technologie PFC (Powe Factor Correction) zajistuje stabilni svarovaci proces pfri kolisavém napéti v elektrické siti, prfi pouziti
dlouhzch prodluzovacich kabeld bez jakéhokoliv rozdilu na svarovacim oblouku.

Vynika vysokou Gcinnosti a splfiuje nejprisnéjsi normy EU tykajici se ekodesignu svarovacich strojd. Mezi jeho prednosti patri
stabilni oblouku, energeticky Usporny provoz a jednoducha obsluha. Stroj je uréen pro pouziti dratu o prdméru 0,6 ; 0,8 ; 0,9
al0mm.

VLASTNOSTI A VYBAVENI:

- graficky displej

- JOB MODE pro nastaveni a uloZeni az 10 svarovacich program{
- perfektni stabilita oblouku

- pripojeni dalkového ovlddani pro regulaci svarovaciho proudu
- tepelna ochrana se svételnou signalizaci

Metoda MMA:

- HOT START umoznuje snadnéjsi zapaleni obalované elektrody

- ANTI STICK umoznuje snadné odlepeni elektrody v pripadé prilepeni
- ARC FORCE zajistuje stabilitu oblouku

- SOFT START MMA zabrafuje vypadavani jisti¢Q

- generator

Metoda MIG/MAG:

- 2-takt / 4-takt

- predfuk / dofuk plynu
- SOFT START

- dohoreni dratu



- induk¢nost
- dalkové ovladdani UP/DOWN nebo potenciometr
- generator

Metoda TIG (DC):

- 2-takt / 4-takt

- predfuk / dofuk plynu

- generator

- DOWN SLOPE

- dalkové ovladani UP/DOWN nebo potenciometr

PARAMETRY:

Napdjeci napéti: 1 x 230 A (-60% ; +15%) 50/60 Hz

Jisténi: 20 A pomalé

Rozsah svarovaciho proudu: 25 - 200 A (MIG) / 10 - 200 A (MMA, TIG)

Vykon: 4,9 kW (TIG) / 7,2 kW (MMA) / 6,28 kW (MIG)
Napéti na prazdno: 14 V (TIG) / 14 V (MMA) / 67 V (MIG)
Rozsah svarovaciho napéti: 10 - 27 V (MIG)

Zatézovatel 100%: 130 A (40°C)

Zatézovatel 60%: 165 A (40°C)

Zatézovatel 40%: 200 A (40°C)

Ucinnost: 85%

Kryti: IP23 H

Rozmeéry: 560 x 430 x 220 mm
Hmotnost: 17 kg

Doporucené polozky k nakupu:
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Horak MB 24 EVO 3m BINZEL

Inovovana fada plynem chlazenych hofakd MB EVO 24 vhodnd pro zadmec¢nické a tdrzbarské provozy.
Zatézovatel 60% pfi 250A svarovaciho proudu pri pouziti plynu CO2, 220A pfi pouziti smésného plynu.

Horak MB 24 EVO 4m BINZEL

Inovovana fada plynem chlazenych hordk& MB EVO 24 vhodnd pro zamecnické a Gdrzbarské provozy.

Zatézovatel 60% pri 250A svarovaciho proudu pfi pouziti plynu CO2, 220A pfi pouziti smésného plynu.

Horak MB 25 EVO 3m BINZEL

Vzduchem chlazené hofdky MB EVO jsou nastupcem hoidk& MB ERGO a MB GRIP. Prebiraji od svych pfedchddcl to nejlepsi dopinéné

0 nova, inovativni feseni.

Horak MB 25 EVO 4m BINZEL

Vzduchem chlazené hofdky MB EVO jsou nastupcem hofakl MB ERGO a MB GRIP. Pfebiraji od svych predchidcd to nejlepsi doplnéné

0 nova, inovativni reseni.

Horak ABITIG 17V 4m pripojeni 35-50 Binzel

Plynem chlazeny svarovaci horék s ventilkem. Zatizeni 140 A pri 35% DC. Pripojeni 35-50.

Horak ABITIG 26V 4m pripojeni 35-50 Binzel

Plynem chlazeny svarovaci horék s ventilkem. Pripojeni 35-50. Zatizeni 180 A pri 35% DC.

Lahev CO2 5kg vcetné naplné

Nova ldhev CO2 5kg, Zivotnost ladhve 40let. Dodadvéame vcetné napiné 5kg.

Redukéni ventil CO2 200bar/32litra ProControl

Novy typ redukcniho ventilu na oxid uli¢ity (CO2) od vyrobce GCE Autogen Chotébor.

Redukcni ventil CO2 2manometry micro

Lahvovy redukéni ventil CO2 pro svarovani v ochranné atmosfére. Dva manometry, pripojovaci matice G3/4, vystup na hadicovy

nastavec pr.6mm.

4 270,00 K¢
3 528,75 K¢& bez DPH

4 699,00 K¢
3 883,50 K¢ bez DPH

3 627,00 K¢
2 997,75 K& bez DPH

3 962,00 K¢
3 274,50 K¢ bez DPH

5 842,00 K¢
4 828,00 K& bez DPH

7 316,00 K¢
6 046,00 K& bez DPH

2 200,00 K¢
1 818,18 K¢ bez DPH

2 152,00 K¢
1 778,25 K¢ bez DPH

700,00 K¢
578,51 K¢ bez DPH

- Drat ESAB Autrod 12.51 pr. 0.8mm 5kg 750,00 K¢
| = Pro svarovani nelegovanych konstrukcnich oceli, pro vyrobu tlakovych nadob s pevnosti do 530 MPa a jemnozrnnych oceli s mezi 619,90 K& bez DPH
= 'rr kluzu >420 MPa. Drat umoznuje svarovani vysokym proudem (sprchovy proces) a mé kratky prenos oblouku v poloze vodorovné i ’ ¢ bez
: mim...
- Drat ESAB Autrod 12.51 pr. 0.6mm 5kg 1 451,00 K¢
| S Pro svarovani nelegovanych konstruk¢nich oceli, pro vyrobu tlakovych nadob s pevnostl do 530 MPa a jemnozrnnych oceli s mezi 119900 K& b DPH
= 7',/ kluzu >420 MPa. Drat umoznuje svarovani vysokym proudem (sprchovy proces) a méa kratky prenos oblouku v poloze vodorovné i ’ ¢ bez
: mim...
Y, Sada vybaveni 1.6mm pro horaky TIG 17/18/26 438,00 K¢

N

Sada zédkladniho vybaveni pro horaky TIG.

362,00 K¢ bez DPH



/ Sada vybaveni 2.4mm pro horaky TIG 17/18/26
y Sada zakladniho vybaveni pro hotaky TIG.
' 4

Sada vybaveni 3.2mm pro horaky TIG 17/18/26
\_/_L Sada zékladniho vybaveni pro horadky TIG 17/18/26 v plastovém blistru.

Sada MASTER pro horaky TIG 17/18/26

Sada vybaveni pro horaky TIG

Ceny jsou platné ke dni tisku tohoto letadku: 25.04.2026

324,00 K¢
268,00 K¢ bez DPH

604,00 K¢
499,00 K& bez DPH

700,00 K¢
578,51 K¢ bez DPH



