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ESAB REBEL EMP 205IC AC/DC

ESAB Rebel EMP 205ic AC/DC - To je vlbec prvni pfenosny
zdroj, ktery svaruje ve vSech procesech schopnym svarovat
plnénymi elektrodami, metodami MIG, MMA, TIG DC a TIG AC -
ano, svaruje hlinik metodou TIG.

Objednaci cislo: 0700300998
Vyrobce: ESAB

122 659,00 K¢ bez DPH

Kompletni popis:

ESABuU se podarilo nemozné! S vlbec prvnim prenosnym zdrojem, ktery svaruje ve vsech procesech schopnym svarovat
plnénymi elektrodami, metodami MIG, MMA, TIG DC a nyni i TIG AC - ano, svauje hlinik metodou TIG. Rebel EMP 205ic AC/DC
svarujici SKUTECNE ve v3ech procesech, nabizi v kaZzdém procesu nejlepsi vykon ve své tfidé. Toto prlimyslové zafizeni se
dnes ve srovnani s ostatnimi nejlépe prendsi, je odolnéjsi, hodi se kamkoli a svaruje cokoli.

Vyhody:

- opravdu pracuje ve vsech procesech - ma vynikajici vykon u prlmyslového vyuziti pfi svarovani MIG, plnénymi
elektrodami, MMA (vCetné elektrod 6010), TIG DC a TIG AC

- pokrocilé vlastnosti u TIG AC jako zapalovéni s vysokou frekvenci, nastaveni frekvence az na 400 Hz, rozsifené ovladani
vyvazeni a kompenzace a dvoji proud (TIG DC nabizi také pulzni rezim na 500 Hz)

- diky technologii sMIG - exkluzivni funkci sMIG ("chytré MIG") - se zdroj neustale uci, prizplsobuje svarovaci technice
svareCe a dodava tak stabilni oblouk a opakovatelné svary vynikajici kvality -> zvySuje produktivitu zkusenych svarect a
zkracuje dobu potrebnou k zaskoleni novack

- bezprecedentni presnost a odolnost - Rebel™ EMP 205ic AC/DC vazi pouhych 25,5 kg -> s ochrannym rdmem s 5 rukojetmi
zvladne jakoukoli praci v dilné i v terénu

- mnohojazycny TFT displej Rebela EMP 250ic AC/DC je plny funkci: pro kazdy proces 4 naprogramovatelné paméti, volba z
vice jazykl, nastaveni napéti, regulace indukénosti, ovladani predfuku a dofuku a nastaveni bodového svarovani -> to vse
nadm umoznuje doladit si svary k co nejlepsi kvalité”

Pro prémysil:

- lehkd vyroba

- opravy a Udrzba

- karosérie automobilG
- potraviny a napoje
- hlinikové privésy

- trubky ohrivacd

- stavba potrubf

- strojirenstvi

- zemédélské stroje
- svarecské skoly

Parametry:

Primarni napéti: 120 / 230 VAC 1 f +/- 10 %, 50/60 Hz

Odbér vstupniho proudu: 30 A (29,6 A) pfi 25% pracovnim cyklu

Maximalni vykon: 235 A/ 26,0V (MIG) ;; 180 A/ 27,2V (MMA) ;; 205 A/ 18,2 V (TIG DC)

ZatéZovatel MIG (GMAW/FCAW): 205 A /24,3V na 25 % ;; 150A/21,5Vnad40 % ;; 125A/20,3Vna60 % ;; 110A/ 19,5V
na 100%



Zatézovatel MMA (SMAW): 170 A/ 26,8V na 25 % ;; 125 A/ 25,0V na 60 % ;; 100 A/ 24,0V na 100 %
Zatézovatel TIG (GTAW) AC/DC: 205 A/ 18,2V na 25 % ;; 125A/15,0Vna 60 % ;; 110 A/ 14,4V na 100 %
Funkce svarovani TIG AC:

- rozsah vyvazeni: 60 - 90 %

- rozsah frekvence: 25 - 400 Hz

Funkce svarovani TIG DC:

- pulzni TIG (pouze DC): 0,1 - 500 Hz

Rozsah proudu: 5 - 235 A

Rozsah napéti pri svarovani MIG: 12 - 26 V

Rozsah rychlosti poddvani dratu: 2,0 - 11,9 m/min.

Napéti naprazdno: 68 V

Jmenovita hodnota kVA: 4,98 kVA (doporucen generdtor > 7 kVA)

U¢inik pfi maximalnim proudu: 0,98

U¢innost pti maximalnim proudu: 83 %

Certifikace: CE

Kryti: IP23S

Rozmeéry (DxSxV): 584 x 229 x 406 mm

Hmotnost: 25,5 kg

Pouze na objedndni. Termin dodani zjistime na prani.



