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GENIMIG 350DP LCD5 MIG/MAG/LIFTTIF SET

Zdroje GeniMig 350DP LCD5 jsou moderni invertorové
svarovaci zdroje nabizejici velmi vysokou vSestrannost
‘ svarovani. Jejich hlavni vyhodou je moznost svarovani pomoci
g 4 jedno nebo dvojitého pulzniho proudu v rezimu MIG/MAG.

= @@ Objednaci cislo: KWXSTGM350DPS04smazano
Vyrobce: KOWAX
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57 842,98 KC bez DPH

U této polozky je cena na dotaz a momentélné nelze objednat.

Kompletni popis:

Zdroje GeniMig 350DP LCD5 jsou moderni invertorové svarovaci zdroje nabizejici velmi vysokou vsestrannost svarovani.
Jejich hlavni vyhodou je moZnost svarovani pomoci jedno nebo dvojitého pulzniho proudu v rezimu MIG/MAG. Diky moderni
technologii IGBT a vysoce kvalitnim sou¢astem se jednéa o idedlni zafizeni pro prace v automobilovém prlimyslu, s ocelovymi
konstrukcemi svarovani hlinikovych slitin a dalSi. Spolehlivost, profesionalita, Sirokd Skala vyuziti - pouziti tfech metod
svarovani MIG/MAG, TIG-LIFT, MMA uspokoji poZzadavky i téch nejnaro¢néjsich uzivateld.

Tri procesy v jednom zafizeni (3v1):

- MIG/MAG DC

- MMA DC

- IGBT invertor 350A

- trifazovy vstup ~3x400V+/-10%

- synergie

- zkrat, single pulse, double pulse

- 5,0 palcovy barevny LCD display

- grafické LCD rozhrani v ¢eském, anglickém, némeckém, polském a ruském jazyce
- 2T/ 4T

- 4kladkové podavani

- civky 300 mm / 15 kg ; 200 mm / 5 kg

- digitaIni ovladani

- funkce paméti: 18 kanall pro nahravani
- ochrana proti nadproudu a prehrati

K tomuto zdroji zdarma:

- samozatmivaci kukla KOWAX KWX730MAX2,5!

- tlakova lahev 20L C18 smésny plyn (18% CO2 / 82% Ar)

- tlakova lahev Argon 20L

- reduk¢ni ventil Kowax MAX AR/CO2

- separacni sprej Kowax

- MIG hordk 360A 4m

- svarovaci kabel s drzakem elektrod 300A a EUR konektorem v délce 3 metry
- zemnici kabel se zemnici svorkou 300A v délce 3 metry

- podavaci kladky pro hlinik (tvar U) pro prdmér dratu 1,0 a 1,2 mm

- podavaci kladky pro ocel/nerez (tvar V) pro prdmér dratu 1,0 a 1,2 mm
- plynové hadice vcetné svorky

- manual



- zarudni list

Parametry:

Jisténi: 20 A

Minimalni proud: 10 A

Maximalni proud: 350 A

Sitové napéti: 3 x 400 V
Zatézovatel MIG (40°C, 10 minut): 192 Ana 100 % ; 248 Ana 60 % ; 350 Ana 30 %
Jmenovity prikon MIG: 13,9 kW
Napéti naprdzdno: 74 V

Priimér elektrody: 2,0 - 5,0 mm
Prdmér dratu: 0,8 ;1,0 ; 1,2 mm
Hmotnost zdroje: 44,2 kg

Metody svarovani: TIG, MMA, MIG

Rozméry zdroje (D x S x V): 815 x 510 x 800 mm



