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BRUSKA WOLFRAMOVYCH ELEKTROD NEUTRIX WAG 40 230V /
50HZ

Pfenosnd bruska zarucujici kvalitni brouseni wolframovych
elektrod pro TIG svarovani, plazmové a orbitalni svarovani.

Objednaci cislo: 44070
Vyrobce: BINZEL

17 200,00 K¢ bez DPH

Informace o cenach:

Jednotka Bez DPH Vcetné DPH
Zakladni cena: ks 21 500,00 26 015,00
Dlouhodobé snizenéd cena -20%: ks 17 200,00 20 812,00

Kompletni popis:

Pfenosnd bruska zarucujici kvalitni brouseni wolframovych elektrod pro TIG svarovani, plazmové a orbitdlni svarovani.
Transportni kuffik a nizkd hmotnost brusky jsou idedlIni pro provozy, ve kterych je zapotrebi prenosna bruska. Pro dilensky
provoz je mozno dodat se stabilnim podstavcem.

- plynuly Uhel brouseni 15° - 180°

- uzavreny brusny prostor

- integrované odsavani vc¢etné vymeénitelného filtru

- maly Ubytek elektrody pfi brouseni (0,3 mm délky / 1 brouseni)
- 3ndsobné pouziti brusného kotouce

- kratka doba brouseni

- nizké opotrebeni brusného kotouce

- mozno brousit kratké wolframové elektrody jiz od délky 15 mm
- plynula regulace otédcek pro optimalni brusnou rychlost

Rozsah dodavky:

- transportni kufrik

- drzék elektrod

- klestina pro elektrody prlmér 1,6 ; 2,4 ; 3,2 mm
- imbusovy kli¢ 8 ; 4 mm

- otevreny kli¢ 13/17 ; 13/14

- odpadni sacek pro pouzity filtr

- navod k obsluze

Na Uhlové stupnici Ize plynule nastavit pozadovany Uhel hrotu. Nastavenému Uhlu brouseni 7,5° - 90° odpovidé Uhel hrotu
elektrody 15° - 180°.



Na diamantovém kotouci je mozno jednoduse nastavit tfi rizné brusné drahy pomoci vodici podlozky (E) a presunutim prvku
(KU). Zajistovaci segment (W) je uréen pro opakovatelnost brouseni. Toto nastaveni je mozné v Ghlu od 15° do 75°.

Presné vedeni (F) a doraz drzaku elektrod (A) zarucuje presné brouseni s minimaini délkou odbrouseni wolframové elektrody
v podélném sméru (0,3 mm délky na jedno brouseni). K nastaveni délky slouzi kalibra¢ni Sroub (W).

Z&akladni nastaveni délky a dorazu na drzdku elektrod garantuje ekonomické brouseni. Sablona tim umoZfiuje nizkou
spotrebu elektrody, min. dobu brouseni, nepatrné mnozstvi prachu a setfi diamantovy kotouc.

Pomoci specialni klestiny Ize zabruSovat i kratké wolframové elektrody od délky 15 mm (napf. pro obtizné montazni prace a
pro orbitalni svarovaci zafizeni).

Diky pr@hledu Ize sledovat postup brouseni a kontrolovat brusny tlak. Tim se dd zamezit, aby nedoslo k rozzhaveni elektrody
a rychlému opotrebeni diamantového kotouce.

Zabudované odsavani a vyménitelny prachovy filtr jsou dalSimi moznymi prednostmi tohoto zafizeni. Byly prizplsobeny
pozadavkdm bezpecnosti a ochrany zdravi.

Plynuld regulace otacek je dalsim dllezitym parametrem pro moznost sladéni optimalni brusné rychlosti s primérem
elektrody.

Pevny stojan stabilizuje brusku béhem procesu brouseni.

Parametry:

Vykon: 650 W

Sitové napéti: 230 V

Pocet otacek: regulovatelné od 11.500 min.-1 do 22.000 min.-1
Akusticky tlak Lpa: 88,8 db (A)

Hodnota vibraci: 5 m/s2

Primér elektrody: 1 az 4 mm

Filtra¢ni kazeta: jednocestny filtr tfidy H12

Diamantovy kotou¢ priimér: 40 mm

Hmotnost: 2,8 kg



