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DRATY PRO PL
SVAROVANI

AMENOVE

Zakladni informace o pouziti plamenoveho SVaroVaN...........cccceevvveeivievcsce e

Pfehled norem pro draty pro plamenové svarovani

Seznam dratl v nabidCe .......cooveveeeeeeeeeeeeeeeeeeen
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Zakladni informace k technologii

plamenového svarovani

F1

Plamenové svarovani patfi mezi klasické metody
svafovani a jeho historickd uloha jiz ustupuje do
pozadi. Svoji nezastupitelnou roli si vSak udrzuje
ddle v fadé profesf jako topendr, instalatér, potrubar,
klempif a pfedev§im je vyuzivdno v mnoha
opravdrenskych a renovacnich dilnach. Vyuziti
pomalu ustupuije i pfi svafovani tenkych plechd, kde
je stdle vice z dlivodd nizsich deformaci a vnitfnich
pnuti i lepSi kvality nahrazovdno metodami
MIG/MAG. Z tohoto diivodu se proto jiz nabidka
dratd  odpovidajiciho  chemického  slozeni
soustfeduje pouze na nékolik hlavnich typd.

V praxi jsou pro navarovani plamenem casto
pouzivany i trubickové draty, bézné urené pro
metody MIG/MAG.

Dréty pro plamenové svafovani jsou v soucasné
dobeé vyrdbény jako pomédéné, v metrovych délkach
a vyrazenym oznacenim typu na povrchu.

Velikosti baleni pro jednotlivé priméry jsou uvede-
ny na pfislusnych katalogovych listech.

Piehled norem pro draty

pro plamenové svafovani

CSN EN 12536 (055320)

Draty pro plamenové svafovani nelegovanych
a zaropevnych ocelf

ASME SFA/AWS A5.2

Specification for carbon and low alloy steel rods for
oxyfuel gas welding

Draty pro plamenové svafovani nelegovanych,

a zaropevnych oceli

Oznacéeni SFA/AWS GSN EN str.
A5.2 12536

G 102 ~R45 Ol F2

G 104 ~R60 Olll F3

OK GASROD 98.70 R60 Oll F4
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G 102

EN 12536: Ol

Pouziti:

Drét pro nendro¢né svary potrubi a tenkych plechd,
téZ pro bézné stavebni a zédmecnické svarovaci
prace. Drét je pomédeény, pouzivd se pro svarovani
ve véech polohach.

Chemickeé sloZeni dratu (%):
C Si Mn
0,1 0,1 0,5

Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:

Podminky Rn ReL As
MPa MPa %
EN | 410 |  >260 >30
Baleni:
Primér Délka Hmotnost
baleni
(mm) (mm) (kg)
1,6 1000 5
2,0 1000 5
2,5 1000 5
3,2 1000 5
4,0 1000 5
5,0 1000 5

F2



Z G104

EN 12536:

olll

F3

Pouziti:

Pro svarovani energetickych zafizeni, napr. trubek
z oceli 12 020, 12 021 apod., pracujicich do maximal-
ni teploty 425°C.

Chemickeé sloZeni dratu (%):
C Si Mn Ni

0,08 0,15 1,0 0,5

Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:

Podminky Rn ReL As

MPa MPa %

EN | 470 | 310 | 30

Baleni:
Primér Délka Hmotnost
baleni
(mm) (mm) (kg)

1,6 1000 5
2,0 1000 5
2,5 1000 5
3,2 1000 5
4,0 1000 5
5,0 1000 5




Z OK GASROD 98.70

SFA/AWSA5.2
EN 12536

R60
oll

Pouziti:
Drat pro plamenové svafovani slabych plechd
a tenkosténnych trubek z nelegovanych oceli.

Chemickeé sloZeni dratu (%):
C Si Mn
0,09 0,15 1,05

Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:

Podminky Rm ReL As
MPa MPa %
EN | >300 | >300 | >20
Baleni:
Primér Délka Hmotnost
baleni
(mm) (mm) (kg)
2,0 1000 5
2,5 1000 5
3,0 1000 5

F4



