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Dékujeme, Ze jste si vybrali kvalitni vyrobek spole¢nosti Lincoln Electric.
e Zkontrolujte obal a zafizeni, zda nedoslo k jejich poSkozeni. Jakékoliv materialové $kody vzniklé pfi prepravé
reklamujte a informujte ihned dodavatele.
e Pro budouci potfebu si poznamenejte do tabulky nize identifikacni informace svého zafizeni. Nazev modelu, kod,
sériové Cislo naleznete na typovém Stitku zafizeni.
Nazev modelu:
Kdd a sériové Cislo:
Datum a misto zakoupeni
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Technické udaje

NAZEV OZNACENI
BESTER S 171 B18267-1
BESTER S 211 B18268-1
VSTUP
Vstupni napéti U4 Tfida EMC Frekvence
BESTER S 171 230 +15 % /-10 %, 1 faze A 50/60 Hz
BESTER S 211 230 +15 % /-10 %, 1 faze A 50/60 Hz
Vstupni napajeni pfi jmenovitém cyklu l1max PF n [%]
BESTER S 171 8,2 KVA, pracovni cyklus 20 % (40 °C) 35A 0,6 85
BESTER S 211 11,5 kVA, pracovni cyklus 10 % (40 °C) 49 A 0,59 82
JMENOVITY VYKON
Pracovni cyklus
Proces Svorkové napéti pri 4,0 °c « Vystupni proud Vystupni napéti
(na zakladé
intervalu 10 minut)
20 % 160 A* 26,4V DC
SMAW 84V DC 60 % 95 A 23,8V DC
100 % 75A 23V DC
BESTER S 1M1 GTAW 20 % 160 A* 16,4V DC
lé'[\}"fyt%djost;iré‘% 76V DC 60 % 95 A 13,8V DC
Lift TIG) 100 % 75A 13V DC
10 % 200 A* 28V DC
SMAW 84V DC 60 % 85A 23,4V DC
100 % 65 A 22,6 VDC
BESTER S 211 GTAW 20 % 200 A* 18V DC
lé’;}”f;;dgost;i’;‘r‘n 77V DC 60 % 85 A 13,4V DC
Lift TIG) 100 % 65 A 12,6 VDC
ROZSAH SVAROVACIHO PROUDU
SMAW (Metoda startu |eﬁkTy/?nV\iﬂotykem Lift TIG)
BESTER S 171 15A+160A 15A+160 A
BESTER S 211 15A+200A 15A+200A

DOPORUCENE ROZMERY VSTUPNIHO KABELU A DIMENZOVANI POJISTEK

Typ pojistky: gR nebo jisti¢, typ D

Napajeci vodic

BESTER S 171/211 B 16 A (B 25 A)* 3 vodige, 2,5 ™2
REGULACNi ROZSAH SVAROVACIHO NAPETI
SMAW GTAW (metoda startu lehkym dotykem Lift TIG)

BESTER S 171 20,6V =264V 10,6 V+16,4V
BESTER S 211 20,6 V+28V 10,6 V+18V

ROZMERY

Hmotnost Vyska Sitka Délka

ggggg g n 3,5 kg 215 mm 128 mm 299 mm

OSTATNI

BESTER S 171/211

TFida ochrany

Provozni vihkost (t=20 °C)

IP21S

<90 %

Provozni teplota

Skladovaci teplota

od -10 do +40 °C

od-10do 55 °C

POZNAMKA: VySe uvedené parametry se mohou ménit se zlep$ovanim stroje
*PFi svafovani maximalnim proudem 12>160 A nahradte vstupni zastréku jednou >16 A.

Cesky 1 Cesky



Informace o konstrukci ECO

Zarizeni bylo navrzeno tak, aby splfiovalo pozadavky smérnice 2009/125/ES a nafizeni 2019/1784/EU.

Uginnost a spotfeba pfi nedinnosti:

Oznadeni Nézev D e Odpovidajici model
spotiebé pfi neéinnosti

B18267-1 BESTER S 171 85 % / NEPOUZITO Zadny odpovidajici model

B18268-1 BESTER S 211 82 % / NEPOUZITO Zadny odpovidajici model

Stav necinnosti nastava za podminek uvedenych v nasledujici tabulce

STAV NECINNOSTI
" . Hodnoty ucinnosti a spotfeby v klidovém stavu byly méfeny
Podminka Vyskyt metodou a za podminek definovanych v normé pro vyrobky
Rezim TIG Nepouzito EN 60974-1, -10.
Rezimy ELEKTRODY Nepouzito Nazev vyrobce, nazev vyrobku, kédoveé Cislo, &islo vyrobku,
Po 30 minutach necinnosti NepouZito sériové &islo a datum vyroby jsou uvedeny na typovém Stitku.
Ventilator vypnuty Nepouzito

Kde:
1- Nazev a adresa vyrobce
2- Nazev vyrobku
3- Kédové &islo
4- Cislo vyrobku
5- Sériové &islo
5A — zemé vyroby

P1|{YY |MM| XXXXX 5B —rok vyroby
5C — mésic vyroby

5D — poradové cislo, pro kazdy stroj jiné

[T XXXXXXX

XXXXXXXXXX —

[ 3 |——{Code: XXXXX| XXXXXXK]

SIN:  P1IYYMMXXXXX —

il s

Proces TIG:
V pfipadé procesu TIG zavisi spotfeba plynu na plose prifezu trysky. Pro béZné pouzivané horaky:
Helium: 14-24 I/min, argon: 7—16 I/min

POZNAMKA: Nadmérné rychlosti priitoku zptsobuiji v proudu plynu turbulence, které mohou mit za nasledek nasati
kontaminace z ovzdusi do svarovaci lazné.

POZNAMKA: Bogni vitr nebo priivan miiZe narusit ochrannou plynovou vrstvu. V ramci Setfeni ochranného plynu
pouzivejte zabrany k zablokovani proudéni vzduchu.

Konec zivotnosti 2012/19/EU (WEEE). Informace o demontazi vyrobku a kritickych surovinach (CRM,
Critical Raw Material) obsazenych ve vyrobku naleznete na webové strance
https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx

K Na konci Zivotnosti je nutné odevzdat vyrobek k recyklaci v souladu s poZzadavky smérnice
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Elektromagneticka slucitelnost (EMC)

11/04
Toto zafizeni bylo zkonstruovano v souladu se v8emi odpovidajicimi smérnicemi a normami. Pfesto v§ak muZe generovat
elektromagnetické ruSeni, které m(ze ovliviiovat ostatni systémy, napfiklad telekomunikacéni (telefon, radio, televize)
nebo jiné bezpecnostni systémy. Takové ruseni miize zplsobovat problémy s bezpecnosti pfislusnych systému. Prostuduijte si
a porozumeijte této Casti, abyste mohli eliminovat nebo snizit miru elektromagnetického ruseni generovaného timto zafizenim.

Toto zafizeni bylo navrzeno tak, aby pracovalo v priimyslovém prostfedi. Pro provoz v domacim prostredi

je nutné dodrzovat néktera specificka opatfeni pro eliminovani mozného elektromagnetického ruseni. Operator

musi naistalovat a provozovat toto zafizeni zplsobem popsanym v této pfiruéce. Pokud je zjisténo

jakékoliv elektromagnetické ruSeni, musi operator ihned provést napravna opatfeni, aby toto ruSeni
eliminoval, a to v pfipadé potfeby s pomoci spole¢nosti Lincoln Electric.

Pred instalovanim zafizeni musi operator zkontrolovat pracovisté, zda se na ném nevyskytuji zadné zafizeni,

ktera by mohla vykazat poruchu v dusledku elektromagnetického ruseni. Zvazte nasleduijici:

e Vstupni a vystupni kabely, ovladaci a telefonni kabely, které jsou na pracovisti nebo v jeho blizkosti a zafizeni.
Radiové a/nebo televizni pfijimace a vysilace. PocitaCe nebo pocitaem ovladané zafizeni.

Bezpecnostni a ovladaci zafizeni pro pramyslové procesy. Zafizeni pro kalibraci a méfeni.

Osobni Iékafska zafizeni, jako jsou kardiostimulatory a naslouchadla.

Zkontrolujte elektromagnetické ruSeni zafizeni, které pracuje na pracovisti nebo v jeho blizkosti. Operator si musi
byt jist, Ze veSkeré zafizeni v prostoru je kompatibilni. To maze vyZadovat dal$i ochranna opatfeni.

o Rozméry zvaZzovaného pracovisté zavisi na konstrukci prostoru a dalSich probihajicich ¢innostech.

Zvazte nasledujici pokyny, které snizuji elektromagnetické emise ze zafizeni.

e Pfripojte zafizeni ke vstupnimu napajeni podle této pfirucky. Pokud se vyskytne ruseni, mize byt nutné podniknout dals$i
bezpecnostni opatieni, jako je filtrovani vstupniho napajeni.

e Vystupni kabely by mély byt udrzovany co nejkratsi a mély by byt umistény spole¢né. Pokud je to mozné, pfipojte
obrobek k uzemnéni, abyste snizili elektromagnetické emise. Operator musi zkontrolovat, zda pfipojeni obrobku
k uzemnéni nezplsobuje problémy nebo nebezpeéné pracovni podminky personalu nebo zafizeni.

e Stinéni kabeld na pracovisti mGze snizit elektromagnetické emise. To muze byt nutné pro specialni aplikace.

A\ VYSTRAHA
Toto zafizeni tfidy A neni uréeno pro pouziti v obytnych mistech, kde je elekiricka energie poskytovana prostrednictvim
vefejné nizkonapétové napajeci sité. V takovych mistech mohou vznikat obtiZe pfi zajiSténi elektromagnetické sluditelnosti
v dusledku vedenych nebo vyzarenych rusivych vlivi.

D> /NS

A\ VYSTRAHA
Toto zafizeni nesplfiuje normu IEC 61000-3-12. Pokud je pfipojeno k vefejnému nizkonapétovému systému, je v odpo-
védnosti instalacniho technika nebo uZivatele zafizeni je zajistit pomoci konzultace s provozovatelem napajeci sité,
v pfipadé potreby, aby zafizeni mohlo byt pfipojeno.

& VYSTRAHA

Toto zafizeni musi byt pouzivano kvalifikovanym personalem. Zajistéte, aby instalace, provoz, udrzba a opravy byly
provadény pouze kvalifikovanym personalem. Pfed pouzivanim tohoto zafizeni si prostuduijte tuto pfiru¢ku a porozuméite ji.
Pokud nebudete dodrzovat pokyny v této priruc¢ce, mize to zpusobit t€zké zranéni osob, smrt nebo poskozeni tohoto
zarizeni. Prostudujte si nasledujici vysvétleni vystraznych symbolt a porozuméjte jim. Spole¢nost Lincoln Electric neni
odpovédna za Skody zplisobem nespravnou instalaci, pé¢i nebo neobvyklym provozem.

Bezpecnost

11/04

VYSTRAHA: Tento symbol oznaduje, Ze musite dodrzovat uvedené pokyny, jinak muZe dojit k t&zkému
zranéni osob, smrti nebo poskozeni tohoto zafizeni. Chrarite sebe i ostatni osoby pred pfipadnym tézkym
zranénim &i amrtim.

PROSTUDUJTE SI NASLEDUJICI POKYNY A POROZUMEJTE JIM: Pied pouzivanim tohoto zafizeni
si prostudujte tuto pfiru€ku a porozuméjte ji. Svafovani elektrickym obloukem muze byt nebezpeéné.
Pokud nebudete dodrzovat pokyny v této pfirucce, mize to zpUsobit t€Zké zranéni osob, smrt nebo
poskozeni tohoto zafizeni.
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ELEKTRICKY PROUD MUZE ZPUSOBIT SMRT: Svafovaci zafizeni generuje vysoka napéti. nedotykejte
se elektrody, pracovni svorky nebo pfipojeného obrobku, pokud je zafizeni zapnuto. Izolujte se od elektrody,
pracovni svorky a pfipojenych obrobku.

4
°

ELEKTRICKY NAPAJENE ZARIZENI: NeZ za&nete pracovat na tomto zafizeni, vypnéte napajeni
pomoci odpojovaciho spinae na pojistkové skiini. Uzemnéte toto zafizeni v souladu s mistnimi
elektrotechnickymi predpisy.

R
°

Y

ELEKTRICKY NAPAJENE ZARIZENI: Pravideln& kontrolujte kabely vstupu, elektrody a pracovni svorky.
Pokud se vyskytuje jakékoliv poskozeni izolace, vyménte ihned kabel. Neumistujte drzak elektrody pfimo
na svarovaci stll nebo jiny povrch, ktery je v kontaktu s pracovni svorkou, vyhnete se tak riziku
nahodného zapaleni oblouku.

oY

ELEKTRICKA A MAGNETICKA POLE MOHOU BYT NEBEZPECNA. Elektricky proud protékajici
jakymkoliv vodi¢em vytvari elektrické a magnetické pole (EMF). Pole EMC mohou rusit ¢innost nékterych
kardiostimulatort a svaredi, ktefi maji kardiostimulatory implantované, by méli vSe konzultovat se svym
lékafem, nez za€nou toto zafFizeni pouzivat.

N
/M

SHODA S CE: Toto zafizeni splfiuje pozadavky smérnic Evropského spole€enstvi.

UMELE OPTICKE ZARENI: V souladu se smérnici 2006/25/EC a normou EN 12198 je toto zafizeni
kategorie 2. Je povinné pouzivat osobni ochranné pomucky (OOP) majici filtr s pozadovanym stupném
ochrany maximalné 15, jak je poZzadovano normou EN169.

[ :
B

VYPARY A PLYNY MOHOU BYT NEBEZPECNE: Svafovani mize generovat vypary a plyny, které jsou
nebezpecné pro lidské zdravi. Vyhnéte se vdechovani vypar( a plynd. Chcete-li se vyhnout témto
nebezpe€im, musite pouzivat dostatecné vétrani nebo odsavani, abyste udrzovali vypary a plyny misto
prostor, ze kterého vdechujete.

Ii&
Dw

ZARENI OBLOUKU MUZE ZPUSOBIT POPALENINY: PouZijte $tit se spravnym filtrem a krycimi
deskami, abyste pfi svafovani nebo pozorovani chranili oci pfed jiskrami a zafenim oblouku. PouZivejte
vhodné obleceni zhotovené z trvanlivého ohnivzdorného materialu na ochranu pokozky a na ochranu
vaSich pomocnik(. Chrarite ostatni okolostojici osoby vhodnym, nehoflavym odstinénim a varujte je,
aby nesledovaly oblouk, anebo se nevystavovali jeho plsobeni.

=)
i

JISKRY ZE SVAROVANI MOHOU ZPUSOBIT POZAR NEBO VYBUCH: Odstrafite veskera nebezpedi
pozaru z prostoru svarovani a pfipravte si hasici pfistroj na snadno dostupné misto. Jiskry a horky
material z procesu svarovani mohou snadno proniknout skrze malé trhliny a otvory do sousednich mist.
Nesvafujte na zadné nadrzi, sudu, nadobé nebo materialu, pokud nebyly podniknuty spravné kroky
pro zajisténi, Ze se v prostoru nenachazi zadné hoflavé nebo jedovaté vypary. Nikdy toto zafizeni
neuvadéjte do chodu, kdyZ jsou v blizkosti pfitomny hoflavé vypary nebo hoflavé kapaliny.

SVAROVANE MATERIALY MOHOU HORET: Svafovani generuje velké mnoZstvi tepla. Horké povrchy
a materialy v pracovnim prostoru mohou zpUsobit téZké popaleniny. Pfi dotyku nebo presouvani materialu
na pracovisti pouzivejte rukavice nebo klesté.

V PRIPADE POSKOZENI MUZE TLAKOVA NADOBA VYBOUCHNOUT: Pouzivejte tiakové nadoby se
stlatenym plynem obsahujici pouze spravné ochranné plyny pro dany proces a fadné funkéni regulaéni
ventily, navrzené pro dané plyny a tlaky. VZdy udrzujte tlakové nadoby ve vzpfimené poloze peclivé
zajisténé k pevné podpéfe. Nepohybuijte ani nepfepravujte tlakové nadoby s plynem s demontovanou
ochranou krytou. zabrarite kontaktu elektrody, drzaku elektrody, pracovni svorky nebo jiné elektrické
soucasti pod proudem v kontaktu s tlakovou nadobou s plynem. Tlakové nadoby s plynem musi byt
umistény mimo prostory, kde mohou byt vystaveny fyzickému poskozeni nebo vlivim procesu svarovani,
vCetné jisker a zdroju tepla.

BEZPECNOSTNI SYMBOLY: Toto zafizeni je vhodné pro provadéni napajeni pro svafovaci operace
provadéné v prostfedi se zvySenym nebezpecim urazu elektrickym proudem.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény a/nebo zlepSeni konstrukce bez sou€asného zaznamenani zmény
v uzivatelské pfirucce.

Cesky
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Uvod

Svarovaci stroje BESTER S 171 a 211 umozriuji svafovani:
¢ SMAW (MMA)
e GTAW (metoda startu lehkym dotykem Lift TIG)

Pokyny k instalaci a obsluze

Kompletni baleni BESTER S 171 a 211 obsahuje:
e Pracovni vodi¢, délka 3 m
e Drzak elektrody SMAW (MMA) — 3 m

Doporucéené zafizeni, které si mize uzivatel pfikoupit,
je uvedeno v kapitole ,Pfislusenstvi*.

Pred instalovanim nebo pouzivanim zafizeni
si prostudujte celou tuto kapitolu.

Umisténi a prostredi

Toto zafizeni je uréeno k praci ve standardnich

podminkach. Je v§ak dulezité podniknout jednoducha

preventivni opatfeni a dodrZovat je, aby byla zajisténa
dlouha Zivotnost a spolehlivy provoz zafizeni:

o Neumistujte zafizeni ani jej neprovozujte na povrchu
se sklonem vétSim nez 15° od vodorovné polohy.

o Nepouzivejte zafizeni pro roztavovani trubek.

e Zafizeni musi byt umisténo na takovém mist&, kde je
zajisténa volna cirkulace €istého vzduchu bez omezeni
pro pohyb vzduchu skrze vétraci priduchy.
Nezakryvejte zafizeni papirem, latkami nebo hadry,
pokud je zapnuté.

¢ Je nutné minimalizovat necistoty a prach, které by
mohly nasaty dovnitf zafizeni.

e Toto zafizeni ma stupefi ochrany IP 21S. Udrzujte
zafizeni v suchu a neumistujte jej na mokrou zem
nebo do kaluzi.

e Umistéte =zafizeni mimo strojni zafizeni dalkové
ovladané po radiové frekvenci. Normalni provoz muze
nepfiznivé ovlivnit ¢innost blizko umisténého strojniho
zafizeni dalkové ovlddaného po radiové frekvenci
a zpusobit zranéni nebo poskozeni zafizeni.
Prostudujte si €ast veénovanou elektromagnetické
slucitelnosti uvedenou v této pfirucce.

e Zafizeni neprovozujte v mistech, kde je okolni teplota
vysSi nez 40 °C:

Pracovni cyklus a prehfivani

Pracovni cyklus svafovaciho zafizeni pfedstavuje procento
¢asu z 10 minut, po ktery mlze svare¢ ovladat jednotku se
jmenovitym proudem.

Priklad: Pracovni cyklus 60 %

Svarovani po dobu Prestavka po dobu
6 minut. 4 minut.

TN SN
—»

Nadmérné prodluZovani pracovniho cyklu zpusobi,
Ze se aktivuje okruh tepelné ochrany.

[-®-f-8-%

Minuty nebo snizeni
pracovniho cyklu

Cesky

Pripojeni vstupnich privodu

Pfed zapnutim zafizeni zkontrolujte vstupni napéti, faze
a frekvenci dodavanou do tohoto zafizeni. Zkontrolujte
pfipojeni zemnicich vodi€l od zafizeni ke vstupnimu
zdroji. Svarovaci zafizeni BESTER S 171 a 211 musi
byt pfipojeno ke spravné nainstalované zdsuvce s uzem-
novacim kolikem.

Vstupni napéti je 230 V, 50/60 Hz. DalSi informace o vstup-
nim napajeni naleznete v ¢asti vénované technickym
specifikacim v této pfiruce a na typovém Stitku zafizeni.

Ujistéte se, Ze hodnoty sitového napajeni dostupného
z napajeciho zdroje jsou odpovidajici pro normalni provoz
zafizeni. Potfebné zpozdéné poijistky (nebo jisti¢ s charak-
teristikou ,D“) a velikost kabell jsou uvedeny v kapitole
Technické udaje v této pfirucce.

0\ VYSTRAHA
Svarovaci zarizeni mize byt napajeno z generator
s vystupnim vykonem alespon o 30 % vyssSim,
nez je pfikon svafovaciho zafizeni.

0\ VYSTRAHA
Pfi napajeni svarovaci jednotky z generatoru zajistéte,
aby zafizeni bylo nejprve vypnuto, aZz poté Ize vypnout
generator, jinak dojde k poSkozeni svafovaciho zafizeni!

Umisténi napajeciho zdroje a pripojeni

VYSTRAHA
Vyhnéte se nadmérnému prachu, kyselinam a korozivnim
materialim ve vzduchu.

Chrarite pfed destém a pfimym sluncem pfi pouzivani
venku.

Svarovaci zafizeni by mélo mit volny prostor asi 500 mm,
aby mélo dobré vétrani.

Na stisnénych mistech pouzivejte dostatecné vétrani.

Cesky



Vystupni pripojeni a ovladani
na prednim panelu
1. 2

1. Rukojet pro pfenaseni a prostor pro popruh
pro manipulaci.

2. Displej: Zobrazuje hodnotu svafovaciho proudu,
zvoleny rezim svafovani, parametry nastaveni
a navrhovanou velikost tyGové elektrody. Béhem
svafovani zobrazuje aktualni hodnotu svafovaciho
proudu, zvoleny rezim svafovani a hodnotu AMP.

3. Indikator tepelné ochrany: Tato ikona se rozsviti,
kdyz je svarovani prehiaté a vystupni proud se
zastavi. Ikona Wehn zmizi a pfistroj bude
pfipraven k praci. _

4. Tlacitko vybéru REZIMU: Umoziiuje volit proces
svafovani:

SMAW (MMA)

GTAW (metoda startu lehkym dotykem
Lift TIG)

T
As

5. Tlagitko pro vybér parametrd: Toto tlacitko umoznuje
pfepinat mezi parametry.

POZNAMKA:

o Pokud napdjeci zdroj nepouzivate, mél by byt vypnuty.

e Svare€i by méli nosit ochranny odév a svarecskou
kuklu, aby se zabranilo poranéni obloukem a tepelnym
zafenim.

e P¥i praci pracuijte opatrné, abyste nevystavili ostatni
svafovacimu oblouku. Doporuduje se pouziti
ochrannych zastén.

e Nesvarujte v blizkosti hoflavych nebo vybusnych
materiald.

A\ vYSTRAHA
Po opétovném zapnuti stroje se vyvola posledni proces
svarovani.

A\ VYSTRAHA
Béhem procesu SMAW jsou vystupni svorky stale aktivni.

Pripojeni plynu

PFi pouziti procesu GTAW (Lift TIG) pfipojte plynovou
hadici z hofaku GTAW k regulatoru plynu na lahvi

s ochrannym plynem.

Proces svarovani SMAW (MMA)
Pristroj BESTER S 171 a 211 obsahuje drzak elektrody
s vodi¢em potfebnym pro svafovani procesem SMAW.

Postup pro zahajeni svafovani procesem SMAW:

o Nejprve zafizeni vypnéte.

o UrCete polaritu elektrody pro pouzivanou elektrod.
Tato informace je uvedena v parametrech elektrody.

e V zavislosti na polarité pouzivané elektrody pfipojte
pracovni  vodi¢ adrzédk elektrody s vodiem
k vystupnim zasuvkam [7] a [8] a zajistéte je, Viz nize.

SMAW
(MMA)
GTAW
(metoda A Proud: Nastavena hodnota
startu vystupniho proudu v ampérech [A].
lehkym
dotykem
Lift TIG)

SILA ELEKTRICKEHO OBLOUKU:
Vystup je kratkodobé zvysen,

aby eliminoval kratka spojeni

mezi elektrodou a obrobkem
(vystupni proud 0-10 %).

Proces

HORKY START: regulace zvySeni
jmenovitého proudu pfi zapalovani
elektrody, doCasné zvyseni
A |vystupniho proudu pro
podporu zapalovani elektrody

SMAW

Vystupni Zasuvka

Drzak elektrody
a0~ s vodi¢em pro [8] +
o Z, proces SMAW
v | O
E a Pracovni vodi¢ [7] —
<
E Drzak elektrody
< |~ s vodi¢em pro [8] —
ol|l— proces SMAW
<18

Pracovni vodi¢ [7] +

(0-10 % vystupniho proudu).

6. Stfedni ovladag: Nastavuje hodnotu zobrazenou na
levém displeji. V zavislosti na procesu svarovani
Ize nastavit:

7. Vystupni konektor zdporného pélu pro
svarovaci obvod: Pro pfipojeni drzaku
elektrody s vodi¢em / pracovnim vodi¢em
v zavislosti na pozadované konfiguraci.

8. Vystupni konektor kladného pélu pro
svarovaci obvod: Pro pfipojeni drzaku
elektrody s vodi¢em / pracovnim vodi¢em
v zavislosti na poZadované konfiguraci.

Hlavni napajeci spina¢ (1/O): Ridi vstupni napajeni
zafizeni. Zkontrolujte, zda je sitové napajeni pfipojeno
k siti a az poté zapnéte napajeni. Zapnuto (,I).
Vstupni kabel.

Cesky

e PFipojte pracovni vodi¢ ke svafenci s pomoci
upinaci svorky.

Namontujte spravnou elektrodu do drzaku elektrody.
Zapnéte svarovaci zafizeni.

Nastavte svarovaci rezim na MMA [4].

Nastavte parametry svarovani.

Svarovaci zafizeni je nyni pfipraveno ke svafovani.
Pfi dodrzeni v§ech principt ochrany zdravi

a bezpecénost prace pfi svafovani mlze proces zacit.

Uzivatel mUze nastavit nasleduijici funkce:
BESTER S 171 a 211

e PROUD
¢ SILA ELEKTRICKEHO OBLOUKU
e HORKY START

Cesky



Proces svarovani GTAW

BESTER S 171 a 211 Ize pouzit pro GTAW proces

s DC (-). Zapaleni oblouku Ize dosahnout pouze pomoci
metody LIFT TIG (kontakt a zvednuti).

Zafizeni BESTER S 171 a 211 nezahrnuje hofék pro
svarovani procesem GTAW, Ize jej vSak zakoupit
samostatné. Viz kapitola ,Pfislusenstvi*.

Postup pro zahajeni svarfovani procesem GTAW:

¢ Nejprve zafizeni vypnéte.

o Pripojte horak GTAW k vystupni zasuvce [8],

o Pf¥ipojte pracovni vodi¢ k vystupni zasuvce [7],

¢ Pfipojte pracovni vodi¢ ke svafenci s pomoci
upinaci svorky.

e Do hofaku GTAW nainstalujte vhodnou

wolframovou elektrodu.

Zapnéte zafizeni.

Nastavte svarovaci rezim na GTAW [4]

Nastavte parametry svafovani.

Svafrovaci zafizeni je nyni pfipraveno ke svafovani.

Pfi dodrzeni v§ech principt ochrany zdravi

a bezpecénost prace pfi svarovani mlize proces zacit.

t

_é Postup TIG Lift

V této poloze Ize zvolit svafovaci proces TIG

se zapalovanim v rezimu Lift, jak bylo popsano vyse.

Zapaleni oblouku
PFi svafovani metodou TIG postupujte nasledovné:
¢ Dotknéte se elektrodou svafovaného kusu;

dojde ke zkratu mezi kusem (2) a elektrodou (1).
e Zvednéte elektrodu; oblouk se zapali.
NeporuSenost elektrodového hrotu je zaru€ena nizkym
zapalovacim proudem pfi zkratu mezi svafovanym kusem
a elektrodou. Zapaleni je zaruCeno i pfi minimalnim
nastaveni svafovaciho proudu; obsluha proto mize
pracovat bez znecisténi okoli elektromagnetickym rusenim,
které obvykle zpusobuiji vysokofrekvenéni vyboje.

Vyhody Ize shrnout takto:

e neni tfeba provadét vysokofrekvenéni spousténi,

e nedochazi k poskozeni hrotu elektrody pfi rozbéhu bez
ohledu na nastaveny proud, ¢imz se zamezi pfitomnosti
wolframu ve svafovaném kusu, ktera je bézna pfi
rozbé&hu naskrabnutim.

Cesky

Preprava a zvedani

| 3| /V\WYSTRAHA
Padajici zafizeni miize zplsobit zranéni osob
a poskozeni zafizeni.

Zafizeni pfesouvejte pouze pomoci rukojeti. Netahejte za

svarovaci nebo napajeci kabel.

A\ VYSTRAHA
Nepouzivejte rukojet k premistovani stroje béhem prace.

Cesky



Udrzba
A\ VYSTRAHA

Pro jakoukoliv ddrzbu, modifikace nebo opravy se
doporucuje kontaktovat nejbliz§i technické servisni
stfedisko nebo spole¢nost Lincoln Electric. Opravy nebo
modifikace provadéné neopravnénym servisem nebo
personalem znamenaji, Ze zaruka vyrobce nebo
neplatna a nebude poskytnuta.

Jakékoliv znatelné poskozeni by mélo byt ihned
nahlaseno a opraveno.

Pravidelna udrzba (kazdodenni)

e Zkontrolujte stav izolace, kabel(, pfipojeni pracovnich
a napdjecich vodi¢l. Pokud se vyskytuje jakékoliv
poskozeni izolace, ihned vodi¢ vyménte.

Zkontrolujte stav hofaku: v pfipadé potfeby vymérnte.

e Zkontrolujte stav a provoz ventilatoru chlazeni.

UdrZuijte otvory pro proudéni vzduchu prichodné.

Pravidelna udrzba (kazdych 200 provoznich hodin,

minimalné jednou ro¢né)

Provedte pravidelné udrzbu a navic k tomu

nasledujici kroky:

e Udrzujte stroj v Cistoté. Pomoci proudu suchého
vzduchu (nizky tlak) odstrante prach z vnéjsiho
a vnitiniho povrchu skfiné.

e Pokud je to nutné, vycistéte a dotahnéte vSechny
svarovaci svorky.

Cetnost operaci udrzby se miiZe ligit v souladu
s pracovnim prostfedim, kde je zafizeni umisténo.

A\ VYSTRAHA
Nedotykejte se soucasti pod proudem.

A VYSTRAHA
Nez budete demontovat skfinn svarovaciho zafizeni, musi
byt zafizeni vypnuto a napajeci vodi¢e odpojeny od sité.

A\ VYSTRAHA
Pfed kazdou udrzbou nebo servisem musi byt zafizeni
odpojeno od sitového napajeni. Po kazdé opravée provedte
spravné testy, aby byla zajisSténa bezpecnost zafizeni.

Cesky

Zasady pomoci zakaznikiim

Pfedmétem cinnosti spole¢nosti Lincoln Electric Company
je vyroba a prodej vyrobk( vysoké kvality: svafovaciho
zafizeni, pfidavnych materidll a zafizeni pro fezani.
Nas zamér je vyhovét pozadavkim naSich zakaznik(
a predcit jejich oCekavani. Prilezitostné mohou kupujici
pozadovat od spole¢nosti Lincoln Electric informace nebo
rady ohledné pouziti naSich vyrobk(l. Reagujeme na
dotazy naSich zakazniki na zakladé nejvhodnéjSich
informaci, které v t¢ dobé mame k dispozici. Spole¢nost
Lincoln Electric nemlze takové rady zarudit ani
poskytnout a nepfejima zadnou odpovédnost s ohledem
na takové informace nebo rady. Vyslovné odvolavame
jakoukoliv  zaruku libovolného druhu, véetné zaruky
vhodnosti pro specificky ucel zakaznika, s ohledem na
takové informace nebo rady. S ohledem na praktické
uvahy také nemuzeme prejmout jakoukoliv odpovédnost
za aktualizovano nebo opravu takovych informaci nebo
rad, jakmile byly poskytnuty, a takové poskytnuti informaci
nebo rady také nevytvari, nerozSifuje ani neméni jakoukoliv
zaruku poskytovanou vzhledem k prodeji nasich produktu.
Lincoln Electric je zodpovédny vyrobce, ale volba a pouziti
specifického vyrobku prodavaného firmou Lincoln Electric
je pIné pod kontrolou a zlstava plnou zodpovédnosti
zakaznika. Mnoho proménnych mimo kontrolu Lincoln
Electric ovliviiuje vysledek ziskany pfi pouziti téchto typl
metod vyroby a poZzadavku na pouziti.

Pfedmét zmén — tyto informace jsou presné podle nasich
nejlepSich znalosti v dobé tisku. Vyuzijte web
www.lincolnelectric.com pro jakoukoliv aktualizaci informaci.

Cesky


http://www.lincolnelectric.com/

Odstranovani poruch

C.: Problém Mozna pri¢ina Doporuceny postup reseni
PFili§ vysoké vstupni napéti (215 %) Vypnéte zdroj napajeni; zkontrolujte sitové
. - — napéjeni. Restartujte svarecku, kdyz se
Prilis nizke vstupni napéti (<15 %) napajeni vrati do normalniho stavu.
1 |Zluty m tepelny | Nedostate&na ventilace. Zlepsete ventilaci.

indikator sviti
Teplota okoli je pfili§ vysoka. Automaticky se obnovi, kdyz se teplota snizi.
Prekro¢eni jmenovitého pracovniho cyklu. Automaticky se obnovi, kdyz se teplota snizi.

. .| Spina¢ poSkozen Vymérnte spinac.
Ventilator chlazeni
2 |nepracuje nebo se |Ventilator poSkozeny Vymérite nebo opravte ventilator.

otaci velmi pomalu .. . - - .
Preruseny nebo odpojeny vodi¢ Zkontrolujte spojeni.

Oblouk se Pracovni kabel poSkozeny Pfipojte / opravte pracovni kabel.

5 nezapaluje Obrobek je mastny, Spinavy, rezavy nebo Vycistéte obrobek a zajistéte dobry elektricky
nalakovany kontakt mezi pracovni svorkou a praci.
Hofak neni spravné pfipojen. Znovu pfipojte hofak.
6 g; iny ochranny Plynové potrubi je zvinéné nebo ucpané. Zkontrolujte plynovy systéem.
Praskla hadice plynu. Opravte nebo vymeérite.
7 | Ostatni Obratte se na servisni oddéleni.

WEEE

07/06

Nelikvidujte elektrické zafizeni spole¢né s normalnim domovnim odpadem.

Na zakladé dodrzovani evropské smérnice 2012/19/ES o odpadnich elektrickych a elektronickych
zafizenich (WEEE) a jeji implementaci v souladu s narodnimi pravnimi pfedpisy, musi byt elektricka
zafizeni, kterd dosahla konce své Zivotnosti, shromazdéna oddélené a odevzdana do ekologicky vhodného
recyklatniho zafizeni. Jako vlastnik zafizeni byste méli obdrzet informace o schvaleném recyklaénim
systému od svého mistniho zastupce.

Dodrzovanim této evropské smérnice budete chranit zivotni prostfedi a zdravi osob.

Nahradni soucasti

12/05

Pokyny pro ¢teni seznamu soucasti

¢ Nepouzivejte tento seznam soucasti pro zafizeni, pokud zde neni uvedeno jeho kédové oznaceni. Pokud zde neni
jeho kaédové oznaceni uvedeno, kontaktujte servisni oddéleni spolecnosti Lincoln Electric.

o Pouzijte obrazek se strankou sestavy a tabulku nize a stanovte, kde je pfislusna soucast umisténa pro vase specifické
zafizeni uréené podle kodu.

e Pouzivejte pouze soucasti oznaceni X ve sloupci pod &islem zahlavi odkazovanym pro stranku sestavy
(# oznacuje zménu v tomto tisku).

Nejprve si prectéte pokyny pro seznam soucasti uvedené vySe, pak postupuijte podle ,Katalogu nahradnich soucasti“
dodaného k zafizeni, ktery obsahuje kfizové reference s €islem soucasti a popisnym obrazkem.

Umisténi autorizovanych servisnich stredisek

09/16

e Kupujici musi kontaktovat autorizované servisni zafizeni spolecnosti Lincoln (LASF) v pfipadé jakékoliv poruchy
reklamované v rdmci zaruéni doby poskytované spole€nosti Lincoln.

e Pro pomoc s vyhledanim LASF se obratte na mistniho obchodniho zastupce spole¢nosti Lincoln nebo navstivte:
https://mylincoln.lincolnelectric.com/northamerica/s/support-center?language=en_GB.

Schémata elektrického zapojeni

Postupuijte podle ,Katalogu nahradnich soucasti“ na webovych strankach.
https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx

Cesky 9 Cesky


https://mylincoln.lincolnelectric.com/northamerica/s/support-center?language=en_GB.
https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx

Prislusenstvi

W10529-17-4V

Horak GTAW WTT2 17 — 4 m s ventilem

W000011139 SOUPRAVY KABELU MMA 4 metry
Pistroj Pojistky/prepéti Erl)erll;tr:%cli'a Svarovani Se\izi?lyo%r;é Cas oblouku
typ ochrany [m] proud (A) [ks] [s]

6 A?;gmalé) 2,0 60-70 10 Non stop
(16 A?;gmala’) 2,5 85-90 10 Non stop

BESTERS 171 | (16A ?;Smaa) 32 120125 6 450

PESTERS 211 (16 A I?;gmalé) 4.0 130-145 ;ng; >
(20 A-aomalé) 4,0 135-150 3 320
25 A?ﬁgmalé) 40 160 8 Non stop

BESTERS211 | o Alzigmalé) 4,0 200 3 180

A\ VYSTRAHA

Pri svafovani proudem nad 160 A je tfeba vymeénit nadproudovou ochranu za 20-25 A typ D a vyménit za spravnou vstupni
zastréku (nebo se pfipojit pfimo k elektrické siti) Pfiklad:

Cesky
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