SLITINY NAVAOVANI TVRDE VRSTVY

OPRAVY A UDRZBA

OK Weartrode 60 T

OK 84.78 je vysokovytZzkova el ektroda pro navaovani sou?asti zemnich a
dinich stroj, mixer, Sroubovych podava? apod. s pozadavky navvysokou
odolnost proti abrazi piskem, Strkem, rudou, uhlim ajinymi minerdnimi
|atkami. Navar ododlavai koroznim vlivm pi vysokych teplotéach az do 1000°
C. Navar se tepeln nezpracovava. Odpovidajici plnna elektroda OK Tubrodur
14.70. Néhrada elektrody E-B 518 a 519.

Specifikace

EN 14700: EZ
Feld

Typlegovani Carbiderich stedl
Typ obalu Rutile Basic
Svaovaci proud AC, DC+

Chemické slozeni svar ového kovu

Klasifikace

C S Mn Cr
Typického chemicke slozeni svarového kovu v %
4.8 0.7 1.0 34.3
Udaje ukladani
Vykon odtaveni pi u? as Po?et
90 % max. hodnoty Prmr A innost V dohoeni eektrod
proudu (%) /elektroda /svar ovy kov
2.5X
1.2 kg % 24
( 2.6iqbs/h) (0.008x 20 62% -, 60sec 48
138in. A
)
3.2 X
350.0 115
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1.6 kg/h
(351bsh)

2.0kg/h
(4.41bg/h)

2.9 kg/h
(6.41bg/h)

mm
(1/8x
13.8in.

)

4.0 x
450.0
mm
(5/32 x
17.7in.

)

5.0x
450.0
mm
(0.197 x
17.71n.

)

170 629 24 85sec

A V

130- %

210 64 % 135 sec
V

A

150- %

300 64 % 140 sec

A Vv

26

14
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