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VSEOBECNE POKYNY PRO OPRAVARENSKE SVAROVANi

Opravované misto oCistit do kovového lesku. Hrany srazit, vylomeni a trhliny jdouci do hloubky opracovat do tvaru U a povrchy zkontrolovat
a odistit, eventuelné odmastit. Trhliny na koncich odvrtat nebo pfi¢né prevaifit a vyplnit. Oblouk zapalovat na svaru, ne na povrchu dilu.

Pfedehrev dle materidlu, ale i geometrie. Napf. pro malé opravy hran staci pfedehiev az o ca. 100°C nizSi nez uprostfed masivniho dilu.

Obtizné svafitelné materialy navafit nejprve mezivrstvou, téz dily jiz opravované pro dosazeni homogenity povrchu. Pouzit houzevnaté
materialy nizSi az stfedni tvrdosti, stejné tak i pro vyplné vétsi tloustky. Pfidavné materialy musi byt Cisté, obalené elektrody suché.

Oceli nachyliné k praskani svafovat s minimalnim vnesenym teplem tj. malym prdmérem pfidavného materialu, nizkym proudem, bez kyvani
rovnymi housenkami (vznik trhlin napé&tim po smrsténi pfi velké lazni). Casto odstrariovat zbytky strusky.

Trubic¢kové draty pro svafovani v ochranném plynu jsou vhodné pro spojovaci svary, zavareni trhlin a jakostnéjSi navar. Produkuji navic
méné zplodin a proto jsou i pro praci v dilné vhodné&jsi. Typy s vlastni ochranou jsou ureny zejména pro navarovani a vhodné;jSi pro praci
ve venkovnim prostfedi, kde mGze byt ochrana béznym plynem vlivem vétru horsi. Pfi praci v dilné nutno zabezpecit dostate¢né vétrani.

Prili§ vysoka teplota pfi navafovani mize snizit kone€nou tvrdost, proto je vhodné velké navary kontrolovat, pfipadné pribézné ochlazovat.

UHLIKOVE OCELI, NiZKO A STREDNE LEGOVANE OCELI, OCELI NA ODLITKY

Uhlikové oceli se zaru€enou svafitelnosti svafujeme draty EMK 6, EMK 8, elektrodou FOX 6013, FOX 7018. V nucenych a nepfistupnych
pozicich a nekvalitni povrch vyborné svaruje dvojplastova elektroda Phoenix Spezial D.

Od tl. 30 mm pFedehfev cca 100-150°C, oceli s vy$§im obsahem uhliku az 0,6 % 200-300°C. Pro spoje slouzi zejména bazické elektrody
FOX 7018, FOX EV 63 a trubickové draty TG 50 B.

Ocel nizSi kvality a ocel na odlitky svafovat zejména bazickymi elektrodami a bazickymi trubickovymi draty, napf. typy FOX 7018, TG 50 B.

ZuSlechtitelné oceli nej¢astéji svafujeme elektrodami FOX DCMS Kb, draty DCMS IG. Pfedehrev (cca 200-250°C) a tepelné zpracovani
(Zihani ca. 640-740°C) dle zakladniho materidlu, zuSlechténi dle pozadovanych vlastnosti. Materialy str. 9, 18.

PEVNOSTNI OCELI A OTERUVZDORNE PLECHY

Jemnozrnné oceli pevnosti az 1000 N/mm?, otéruvzdorné plechy Weldox, Hardox, atd. svafovat s minimalnim vnesenym teplem elektrodou
FOX EV 85, dratem X 70-1G bez pfedehfevu, silnéjsi dily pfedehfev ca. 100°C. Kombinaci téchto materiald s béZnou nelegovanou oceli
svarovat materialy nizSi pevnosti, napf. draty EMK 8, Union K 5 Ni, elektrodami FOX 7018. Vyborné vysledky pfi svafovani otéruvzdornych
a pancérovacich plechu pfinasi svarfovani elektrodami FOX A7 a draty Thermanit X.
Materialy str. 9, 18.

Je-li svar v otérové z6né, volime kombinované svafovani, houzevnaty spoj vySe uvedenymi typy, kryci vrstva dle zadané tvrdosti
elektrodami UTP DUR 350, UTP DUR 600, draty UTP A DUR 350, UTP A DUR 600, trubi¢kovymi SK 350-G, SK 600-G.

Materialy str. 15-16, 26-28

SVAROVANi NASTROJOVYCH OCELI

Nastrojové oceli jsou nachylné na vznik trhlin a vytvrzeni. Svafujeme s pfedehfevem dle oceli, velikosti a geometrie nastroje. Udrzovat
teplotu pfi svafovani i pribéznym dohfivanim. Vétsi opravy provadét ve stavu mékce zihaném a vysokém pfedehfevu. Pro navar hran je
vhodné pouzit na svislou sténu médéné pfilozky.

Ihned po svareni je vhodné temovat. Teplota temovaného spoje nesmi u nastrojovych oceli vysokolegovanych klesnout pod 350°C! Po
svafeni pomalu ochlazovat s moznosti vydrze na teploté k sniZzeni pnuti. Tepelné zpracovani je nutné, je-li naneseno velké mnozstvi
svarového kovu (velké zmény tvaru, vyvafovani zapustek atd.).

Pro spoje a mezivrstvy volime elektrody UTP 65D, UTP 068HH, draty UTP A 651, UTP A 068HH, v nékterych pfipadech FOX DCMS Kb,
FOX Ni2,5 a draty DCMS-IG, Ni2,5-1G. Je-li pro spojovaci svar nebo mezivrstvu pouzit material na Ni-bazi, napf. 068 HH, musi byt navar
proveden téz materidly na Ni-bazi. BlizSi pokyny viz tabulky aplikaci. Materialy str. 10, 18-19

MANGANOVA OCEL VYTVRZUJICi ZA STUDENA

Svarovat za studena. Masivni dily vhodné pfedehfat na ca.100°C, ale po dosazeni ca. 200°C vy¢kat nebo ochladit, nesmi prekrog¢it 250°C !
Pro spoj a mezivrstvy pouZit elektrody FOX A7, UTP 630, UTP 65D, draty Thermanit X, UTP A 651, trubi¢kovy A 7-FD Materialy str. 10, 18

SVAROVANiI VYSOKOLEGOVANYCH OCELI

Pro opravy se €astéji pouzivaji vice legované a prechodové typy. Napf. pro CrNi a CrNiMo oceli a jejich kombinace mezi sebou a s méné
legovanou oceli FOX CN 23/12 Mo-A, pro 13-17 % Cr a bézné CrNi oceli a kombinace FOX A 7, dale UTP 65 D, pro vysokoteplotni aplikace
UTPO068 HH atd. Kompletni sortiment material(i pro svafovani oceli viz katalogy materiald pro nelegované a legované oceli.

Svafuje se pfevazné bez predehfevu, s nizkym vnesenym teplem a mezihousenkovou teplotou do 150°C. Materialy str. 9, 18
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STROJNI DiLY, OBROBITELNE NAVARY, OPOTREBENI VALENIM A VYMACKANIM

Zakladni material uhlikova ocel, nizkolegované oceli

Navarové materialy Elektrody Viz str. 15 | Draty Viz str. 26 | Trubickové draty Viz str. 27
UTP DUR 250 UTP A DUR 250 SK 250-G
UTP DUR 350 UTP A DUR 350 SK 350-G

Pojezdové kolo Opérné kolo Obézné kolo Ret&zové kolo Viecny fetéz Ret&zovy &lanek

Pozn. Nékteré vle€né fetézy se vyrabi z manganové oceli, pak pouzit postup uvedeny dale.

UNIVERZALNI NAVAR PROTI OTERU, TLAKU A RAZUM

Zakladni material uhlikova ocel, nizkolegované oceli
Navarové materialy Elektrody Viz str. 16 | Draty Viz str. 28 | Trubickové draty Viz str. 28
UTP DUR 600, UTP DUR 650 UTP A DUR 600 SK 600-G, SK 650-G
UTP 670 UTP A DUR 650 SK 258-0
Drtici valec Drtici kuzel Clanek pasu Drtici desky Podbijeci kladiva Sekaci lista
S S Vo
o e g Z w 1)
seoal, > \% N LAl
—'«‘ “= o Ly i - [

OPOTREBENI POD SILNYM TLAKEM A RAZY

Zakladni material manganova vytvrditelna ocel, oceli vysoké pevnosti

Navarové materialy Elektrody Viz str. 16 | Draty TrubiCkové draty Viz str. 27
UTP BMC - SK AP-O
UTP 7200 - SK 218-0

Vle€ny fetéz Drtici kuzel Mleci kladiva Drtici desky Vyhybky a srdcovky

OPOTREBENI SILNYM MINERALNIM OTEREM

Zakladni material uhlikova ocel, slitiny NiHard

Navarové materialy Elektrody Viz str. 16 Draty Viz str. 30 | Trubickové draty Viz str. 28, 29
UTP LEDURIT 60 UTP A LEDURIT 60 SK 255-0, SK 866-0,
UTP LEDURIT 65 (WIG a plamen) SK 258 TiC-O, SK A 45-0

Tazna Cast Misici brany Doplnovaci Mleci béhoun Otéruvzdorné Transportni Drti¢

fetézu hubice desky Sneky Stérku

www.bohler-uddeholm.cz 3
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OPOTREBENI EXTREMNIM MINERALNIM OTEREM A OTEREM ZA VYSOKYCH TEPLOT

Zakladni material uhlikova ocel, slitiny NiHard, Zaruvzdorné oceli a ocelolitiny

Navarové materialy Elektrody Viz str. 16, 17 | Draty Viz str. 30 | Trubi¢kové draty Viz str. 29, 30
UTP LEDURIT 65 UTP A 7550, UTP A 7560 SK A 45-0
UTP 75 (WIG a plamen) SK 900-0O, SK 900Ni-G

Vytlacné Ochlazovaci desky Ventilatorové Ventilatorovy Rost na slinek

Sneky a trysky rotacni pece kolo odlucovacé

(pfivareni k plasti UTP 068 HH)

LZICE A KORECKY
Univerzalni material pouzivany Elektroda Viz str. 16 | Drat Viz str. 28 | Trubickovy drat Viz str. 28
i pfi vyrobé UTP DUR 600, UTP DUR 650 UTP A DUR 600, A DUR 650 SK 600-G, SK 650-G, SK 258-O
Opotrebeni pfevazné razy UTP BMC Vizstr. 16 | - SK AP-O Viz str. 27
(napf. navar zubu)
Opotiebeni pfevazné otérem UTP LEDURIT 60 Viz str. 16, 17 | UTP A LEDURIT 60 Viz str. 30 | SK 255-0O, Viz str. 28-30
(kryci vrstva zubu, navar dasné) | UTP LEDURIT 65 UTP A 7560 SK 866-0, SK 258TiC-0,

UTP 75 (ty¢ky WIG a plamen) SK A45-0,SK 900-O

Otéruvzdorné desticky UTP ABRADISC 60

g

DILY DRTICU A MLYNU

Elektroda Drat Trubickovy drat
Univerzalni navar, dily méné UTP DUR 600 Viz str. 16 | UTP A DUR 600 Viz str. 28 | SK 600-G, SK 650-G  Viz str. 28
exponované (disk mlynu atd.) UTP DUR 650 UTP A DUR 650 SK 258-0
Dlraz na houzevnatost, odolnost | UTP BMC Viz str. 16 | - SK AP-O Viz str. 27
tlaku a razam.
Duraz na otéruvzdornost UTP LEDURIT 60  Vizstr.16 | UTP A LEDURIT 60 Viz str. 30 | SK 255-0O, Viz str. 28, 29

(ty€ky WIG a plamen) SK 866-0, SK 258TiC-O

Vhodny typ volit dle opotfebeni. Univerzalni jsou DUR 600 a DUR 650, odoIné otéru i rdzim. Opotfebeni pod velkymi tlaky a razy odolava
manganova ocel legovana chrémem BMC a AP-O. Pro velmi abrazivni materidly, napf. drceni vapence, se osvédgila slitina 258 TiC-O, kde
otéruvzdornost zajistuji karbidy titanu v houZzevnatém pevném svaru a proto dobfe snasi i zatizeni razy. Obecné Ize uvést, Ze pro drceni
napriklad kamene se nejvice pouzivaji typy DUR 600 a 650, pro valce v piskovnach a hvézdice v elektrarnach typy BMC a AP-O, pro
kladiva ve vapenkach a cementarnach 258 TiC-O a 258 TiC-G, a dale kombinované navafovani — viz obrazek kladiva.

Kryci vrstva UTP LEDURIT 60

Navar
UTP DUR 600

Vyplfs
UTP BMC

Mezivrstva
FOXA7

www.bohler-uddeholm.cz 4
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SNEKOVE DOPRAVNIKY, SNEKOVE LISY, MiICHACi VRTULE
Elektroda Drat Trubikovy drat
Snadnéji opracovatelné navary
méné opotfebovavané otérem UTP DUR 600 Viz str. 16 | UTP A DUR 600 Viz str. 28 | SK 500-G, SK 600-G, Viz str. 28
s povrchem bez trhlinek UTP DUR 650 UTP A DUR 650 SK 650-G, SK 258-0
Transportni Sneky a michaci UTP LEDURIT 60  Vizstr. 16 | UTP A LEDURIT 60 Viz str. 30 | SK 255-O, SK 866-O  Viz str. 29
vrtule s mineralnim otérem za (WIG a plamen)

béznych teplot

Velmi silny mineralni otér, napf. | UTP LEDURIT 65 Viz str. 16, 17 | UTP A 7550, UTP A 7560 SK A 45-0, Viz str. 29, 30
tlaény Snek, michani hutné UTP 75 (WIG a plamen) Viz str. 30 | SK 900-O, SK 900Ni-G
hmoty
Otér za vysokych teplot UTP LEDURIT 65  Vizstr. 16 |- SK A 43-0 do ca. 450°CViz str. 29
SK A 45-O do ca. 600°C
SK A 83-O do ca. 800°C
Otér za teplot az 1000°C a otér UTP CELSIT 701 Viz str. 15 | UTP A CELSIT 701 N Viz str. 25 | SK STELKAY 1A-G Viz str. 25
v silné korozivnim prostredi UTP CELSIT 760
VRTNA TECHNIKA
Autogenni tycky Viz str. 30 Trubi¢kové draty Viz str. 30
UTP A 7502, UTP A 7560, UTP A SUPER DUR W 80 Ni SK 900-0O, SK 900Ni-G

OPRAVY PECi PRO VYROBU STAVEBNICH HMOT

Elektroda UTP 068 HH

Viz str. 10

Vénce

Poskozeny povrch (

Pitting )

e

Mobilni ochlazovaci desky
(Navar UTP LEDURIT 65,
pfivafeni na plast

UTP 068 HH)

%@

Ochlazovaci desky

NEMAGNETICKE NAVARY ODOLNE KOMBINOVANEMU OPOTREBENI

Dily opotfebovavané otérem, Elektroda

Drat

tfenim, razy, tlakem, teplotou,
korozi, erozi, kavitaci nebo
kombinacemi téchto namahani.

UTP CELSIT 706 Viz str. 14
UTP CELSIT 721

UTP A CELSIT 706V Viz str. 25
UTP A CELSIT 721

www.bohl

er-uddeholm.cz
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SVAROVANI A NAVAROVANI V KOLEJOVE DOPRAVE

Priklad pouziti navarovacich materialt Viz str. 15, 16, 27
Z&akladni material UTP DUR 250 UTP DUR 300 UTP DUR 350 UTP 7200 UTP BMC
SK 250-G SK 350-G, SK 350-O | SK 218-O, SK 218-G | SK AP-O, SK AP-G

S70 X X X X

S90A X X X

S90B X X X

S 90 Mo X X X

S 90 Cr X X X X

S 100 X X X X

S 110 X X X

S 95SiCrV X X X

Priklad postupu opravy Viz str. 9, 15

Zakladni material Predehrev Typ svaru Elektroda Rozmér

S70 250° C Patka Phoenix Spezial D @ 5,0 mm

S90A 350° C Strana Phoenix Spezial D & 4,0 mm

S90B 400° C Hlava Phoenix Spezial D @ 5,0 mm 2/3
UTP DUR 300 @ 5,0 mm 1/3

S 90 Mo 350° C

S 100 350° C

S 90 Cr 400° C Patka FOX EV 85 @& 5,0 mm

S 110 450° C Strana FOXEV 85 @ 4,0 mm

S 95 SiCrv 450° C Hlava FOXEV 85 @ 5,0 mm 2/3
UTP DUR 350 @ 5,0 mm 1/3

=)

—

NAVARY CERPADEL, ARMATUR, TURBIN, NAVAR PROTI KAVITACNiMU OPOTREBENI

Zakladni materidl Chrémové oceli, hlinikové bronzy
Navarové materialy Elektrody Viz str. 13, 14, 17 | Draty Viz str. 22, 25,30 | Trubi¢kové draty Viz str. 23, 22, 25, 30
UTP 660, UTP 730, UTP 34 N | UTP A 660, UTP A 34 N SK 430-G, SK 741-G, SK 741-O
UTP ANTINIT DUR 300 UTP A CELSIT 706 V UTP AF 3436, UTP AF ANTINIT DUR 300,
UTP CELSIT 706 UTP AF ANTINIT DUR 500
SK STELKAY 6-G, SK STELKAY 6A-G

www.bohler-uddeholm.cz
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NAVAR NASTROJOVE OCELI PRO PRACI ZA STUDENA

Malé jednovrstvé navary hran vytvrzeného nastroje zejména z 5-12 % Cr nastrojové oceli mozno provést elektrodou UTP 665, WIG dratem
UTP A 66 s lokalnim pfedehfevem 150°C. Kratké rovné housenky se ihned musi zaklepat. Pfechodem uhliku ze zakladniho materialu do
svaru bude dosazeno tvrdosti ca. 55 HRc. Viz str. 12, 20

Obvykle se tyto oceli pomalu, ca. 25 mm/hod., ohfivaji na 450-480 °C, teplota se pfi svafovani udrzuje. Trhliny a ¢asti popraskanych
materialG se svarfuji elektrodou UTP 65 D nebo WIG dratem UTP A 651. Navar se provede elektrodou UTP 67 S, UTP 673, UTP 73 G 2
nebo WIG draty UTP A DUR 600, UTP A 73 G 2. Viz str. 10, 12, 18, 20

Velké stejnorodé opravy provadét po zihani na mékko a za predehfevu min. 480°C. Nasleduje kompletni tepelné zpracovani jako u
zakladniho materialu k dosazeni pozadované struktury a vlastnosti.

Strizna celist Raznik Strizniky a matrice
UTP 673 UTP 67 S, UTP 73G2 UTP A DUR 600, UTP A 73G2

NAVAR RYCHLOREZNE OCELI

Malé opravy hran a nejsou-li v nastroji trhliny mozno provést s lokalnim pfedehfevem ca. 150°C. Velké opravy, navary ploch, navareni napf.
celého zubu atd. provadét s pfedehfevem min. 450°C. Trhliny a ¢asti popraskanych material( se svafuji elektrodou UTP 65 D nebo WIG
dratem UTP A 651. Viz str. 10, 18

Navar stejnorodymi materialy, elektrodou UTP 690, dratem UTP A 696, trubickovym dratem SK D 20-G. Tvrdost 60 HRc, 1-3 popousténi pfi
550°C k dosazeni vyssi tvrdosti 64-66 HRc. UTP 690 je lehce svafitelna diky sprchovému oblouku a rovhomérnému odtavovani. Svar ma
jemnou kresbu, struskou sama opadava. MAG trubi¢kovy drat SK D 20-G je velmi vhodny na opravy vétSich feznych hran a pro vyrobu

novych nastroji navarem na nizkolegovany zakladni material (min. 3 vrstvy pfi pfedehievu >250°C ) Viz str. 12, 20, 21
Stfiznik na tésnéni Odkornovaci niz Fréza
UTP 690 UTP 690 UTP A 696

NASTROJOVE OCELI PRO ZPRACOVANi PLASTU

Lisovaci, protlacovaci a vstfikovaci nastroje se €asto vyrabi ze zuslechtitelnych nizkolegovanych oceli. Nauhli¢ena &i nitridovana vrstva se
pred svafovanim musi odstranit. Svafovani probiha za pfedehievu 350 - 400°C.

Pro spoje cementacni a tepelné zusSlechtitelné oceli, mékké navary a leptané plochy forem pouzit elektrody FOX DCMS Kb, drat DCMS-IG.
Pro zuslechtitelné oceli legované niklem pouzit elektrodu FOX 2,5 Ni, drat 2,5 Ni-IG. Formy z nerezovych 13-17% Cr oceli svafovat typy
UTP 65 D, UTP 653, UTP 63, drat UTP A 651, UTP A 63, tyto jsou téZ vhodné i pro nizko a stfedné legované oceli Viz str. 10, 12, 18, 20

Navafuje se nejcastgji elektrodami UTP 73 G4, UTP 702, UTP 66, draty UTP A 73 G4, UTP A 702, UTP A 66, UTP A 661.
Viz str. 12, 13, 20, 22

Forma pro plasty z nerezové oceli Lisovaci forma Lisovaci forma leptana
UTP A 66 UTPAT73G4 UTP A 641
UTP A 661 UTPA73G3
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NASTROJOVE OCELI PRO PRACI ZA TEPLA

Predehfev MoCr oceli min. 400°C, NiCrMo min. 300°C. Po vétSim navaru by mélo nasledovat popousténi pfi 550°C.

Obvykle je tfeba vyvaifit trhliny a jednu mezivrstvu. Pro bézné slitiny pouzit UTP 65 D, UTP 653, drat UTP A 651.
Pro Ni a Co slitiny UTP 068 HH, UTP 6222 Mo, drat UTP A 068 HH, UTP A 6222 Mo atd. Viz str. 10, 19, 18

Stejnorody navar CrMo oceli provést s pfedehfevem 400°C elektrodami UTP 73 G3, UTP 73 G4, draty UTP A 73 G3, UTP A 73 G4.

Pro nastroje na tlakové liti je vhodna vytvrditelna slitina, elektroda UTP 702, drat UTP A 702, mimoradné odolna proti opotfebeni. Pfedehfev
jen na 150°C a pfi této teploté se svafuje. Svarovy kov je tvrdy ca 37 HRc, po vytvrzeni pfi 480 °C / 3-4 hodiny tvrdost az 54 HRc. Takto Ize
provést oproti stejnorodému navaru i vyrazné zvyseni zivotnosti. Navafit nutno min. 3 vrstvy. Viz str. 12, 13, 20

Pro naro¢né, tlakem, razy a tepelné vysoce namahané dily, napf. kovadla, tvaroveé slozité zapustky, lisovaci nastroje atd. se osvédcily Ni a
NiCo zpevnitelné vysoce zarupevné slitiny UTP 7000, UTP 5520 Co, draty UTP A 776, UTP A 5520 Co, trubickové draty SK Tool Alloy-G,
SK Tool Alloy Co-G, SK U 520-G, SK U 520 Co-G. Tvrdost 200-300 HB, tlakem a razy dojde k vytvrzeni. Viz str. 14, 23, 24

Pro extrémni teploty a oxidaéni prostfedi slouzi Co typy UTP Celsit 706, UTP Celsit 712, UTP Celsit 701, draty UTP A Celsit 706V,
UTP A Celsit 712SN, UTP A Celsit 701N, trubickové draty SK STELKAY 6 G, SK STELKAY 12 G, SK STELKAY 1G  Viz str. 14, 25

Kovadlo Forma na Zapustka Axialni valec Zapustka kliky Hrana noze nuzek
tlakové liti UTP A 5521 Nb SK STELKAY 21-G UTP DUR 550 W na sochory
SK TOOL ALLOY C-G UTP A73G3 UTP 7000

SK U 520 Co-G UTP A 702

LITINA ,ZA STUDENA*

Masivni dily, napf. velké tvareci nastroje pro karoserie, Ize prakticky svarovat jen za studena. Pfesto doporuéen lehky pfedehfev ca. 60°C
(Ize kratce udrzet ruku), ¢asto provedeny jiz drazkovanim a vypalovanim necistot.

K svareni slouzi niklové a nikl-Zelezné elektrody s grafitbazickym obalem. K brouseni kotou¢e bez obsahu Zeleza a siry. VhodnéjSi nez
brouseni nebo grafitové drazkovaci elektrody jsou drazkovaci obalené elektrody UTP 82 AS. Viz str. 9

Dobre ocistit, pfip. opalit kyslikoacetylénovym plamenem s mirnym pfebytkem kysliku (spali zbytky maziv a vméstkl zpUsobujici péry).
Vyskytuji-li se pory, navar odstranit, u nekvalitni litiny je bézné vicenasobné svareni a odstranéni prvni vrstvy pro dosazeni bezvadné vazby.
Vazna vrstva se svafuje niklovym typem UTP 8, dalSi vrstvy nikl-Zeleznym typem UTP 85 FN, UTP 86 FN. Zaolejovanou litinu svafuje
elektroda UTP 88 H, pro naroc¢né svary je vSak vzdy vhodnéjsi duslednéjsi priprava svarovych ploch (vypaleni, vazna vrstva, atd.).

Trhlinam zabrani kratké housenky s okamzitym prokovanim. Kovani svar pfetvofi a Iépe kompenzuje pnuti pfi ochlazeni. PokraCovat na
predchozi housence, nezapalovat na zakladnim materialu. Maximalné zabranit trhlinam Ize pouzitim Ni-Fe elektrod s bimetalovym jadrem a
pfipojenim na — pdl nebo stfidavy proud UTP 86 FN, ty jsou vyborné ovladatelné i v nucenych polohach a nepfehfivaji se.

Vlastni navar provést Ni-Fe typy s vy$Sim vykonem odtaveni UTP 85 FN, UTP GNX HD. Zvlast pro navar, napf. ostii lisovacich nastroju, je
vhodna bezniklova vanadem legovana elektroda UTP 807. Navafuje se na niklovou mezivrstvu napf. UTP 8. Pro rozsahlé navary, zmény
tvaru, jsou vyhodné draty pro svafovani v ochranném plynu UTP A 8051 Ti a moderni trubi¢kové draty SK FNM-G a SK FN-G.

Dale se pro navary pouzivaji bronzové materialy, napf. UTP 34 N, UTP A 34 N Viz str. 11, 17, 19, 30
Pouzdro loziska Podstavec z Viko €erpadla Blok motoru Tvareci nastroj Télo Soupatka
otoéného podvozku tvarné litiny austenitické litina  lokomotivy plynovodu

UTP 34 N UTP 85 FN UTP 86 FN UTP 8 UTP 807 UTP 81 + UTP 8

kuli¢kova litina GGG 40
otéruvzdorné plochy 1.3401
opérna plocha z oceli St 35

LITINA ,,ZA TEPLA“

Maximalni mozné shody barvy, struktury a vlastnosti je mozno dosahnout svafovanim a navafovanim za tepla. Nevyhodou je vysoka
spotfeba energie, zatéz svarece, velka svarova lazen a pomalé chladnuti umoznuji pouze prace ve vodorovné poloze.

Predehiev 500-650°C dle velikosti a geometrie, udrzovani teploty v priibéhu svarovani, poté pomalé ochlazeni a pfipadné tepelné
zpracovani. Pfidavny material UTP 5 a tavidlo UTP Flux 5, elektroda UTP 5D, trubi¢kovy drat SK GS-O, SK 089-O. Viz str. 11, 19
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ELEKTRODY DRAZKOVACIi A REZACi PRO PRIPRAVU SVAROVYCH PLOCH

UTP 82 Obalena elektroda pro fezani, tikosovani a dérovani véech kovi. Rez &isty i pFi vétsi tloustce materialu.
Pouziti v béznych klestich a svarecce (& 3,2 proud 130-180 A). Pfipojeni na = -/ ~ proud. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
UTP 82 AS Obalena drazkovaci elektroda pro feritické, austenitické i lité oceli, litinu a fadu nezeleznych kovi. Cisty a hladky fez.
Pouziti v béznych klestich a svarecce (& 3,2 proud 200-300 A). Pfipojeni na = -/ ~ proud. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
UTP 82 Ko Uhlikova elektroda pro drazkovani a fezani kombinaci elektricky oblouk-tlakovy vzduch. Dodavan & 6,0-8,0-9,5

ELEKTRODY PRO SPOJE KONSTRUKCNICH OCELi A OTERUVZDORNYCH PLECHU

Bohler FOX 7018 Rm 560 N/mm? | C 0,10 | Bazicka pro bé&zné svary, véetné svarli oceli s vy$$im obsahem neéistot, pro vyplné a
Re 490 N/mm? | Si 0,90 | podklady pod navar. Pfivafeni plechtt HARDOX na b&zné oceli (pFi pozadavku
E 423 B 42 H5 A5 27 % Mn 1,10 | otéruvzdornosti pfevafit svar napf. UTP DUR 350, UTP DUR 600). Pfipojeni na =+.
Fe zaklad | Svary ve v§ech polohach mimo spadové. Dodavan & 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0
Bohler FOX 6013 Rm 430 N/mm? | C 0,05 | Rutil-celulézova elektroda s elastickym obalem pro svary ve véech polohach vé.
E380RC 11 Re 490 N/mm’ | Si 0,40 |spadové. Zejména pro stehovani, plechy a profily, zameénické prace.
A5 26 % Mn 0,30 | Pfipojeni = - / ~ Dodavané & 2,0-2,5-3,2-4,0
Fe zaklad
Phoenix Spezial D | Rm 550 N/mm? | C 0,06 | Vysokojakostni dvouplastova bazicka elektroda specialné pro montaze a opravy
E 42 3RB 12 H10 Re 420 N/mm?® | Si 0,70 |a svary v neptistupnych polohach. Snadna ovladatelnost, stabilni jemny oblouk,
A5 22 % Mn 0,90 | snadno odstranitelna struska. Vyborna mechanicka i pohledova kvalita, necitlivost
Kv 50 J/-30° Fe zaklad | svaru na nedistoty. Pfipojeni = +/ ~. Dodavané & 2,5-3,2-4,0-5,0
Bohler FOX EV 63 | Rm 630 N/mm® | C 0,06 | Bazicka elektroda pro svafovani nelegovanych a nizkolegovanych oceli vy$$i pevnosti
E 504 B 42 H5 Re 580 N/mm? | Si 0,70 |s obsahem uhliku az 0,60 %. Napf. 11 600, 12 050, kombinace 12 050 + 14 220.
A5 26 % Mn 1,70 | Pfipojeni = +. Svary ve vSech polohach mimo spadové. Dodavané & 2,5-3,2-4,0-5,0
Fe zaklad
Bohler Rm 630 N/mm?® | C 0,07 | Bazicka CrMo legovana elektroda pro zu$lechtitelng, nitridaéni a cementaéni oceli do
FOX DCMS Kb Re 530 N/mm? | Si 0,40 | pevnosti ca. 780 N/mm?, napt. 42CrMo4, 14 220, CrMo oceli tF. 15 a nastrojové oceli
E CrMo 1B 42 H5 A5 23 % Mn 0,80 | podobného slozeni atd. Svary ve v§ech polohach mimo spadové. Pfipojeni = +.
Cr 1,10 | Dodavané & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Mo 0,50
Fe zaklad
Bohler FOX EV 85 | Rm 780 N/mm? |C 0,05 | Bazicka elektroda pro vysokopevnostni jemnozrnné oceli. Velmi vhodna pro svary
E 69 6 Mn 2 NiCrMo | Re 840 N/mm® | Si 0,40 | plechtl Weldox. Vysoka houZevnatost do —60°C, odolnost proti starnuti.
B 42 H5 A5 20 % Mn 1,50 | Svary ve v8ech polohach mimo spadové. Pfipojeni = +. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0
Kv 60 J/-60°C | Cr 0,40
Ni 2,00
Mo 0,50
Fe zaklad

Obtizné svaritelné oceli s vy$§im obsahem uhliku mozno s vyhodou svarovat dale uvedenymi niklovymi typy UTP 068 HH a UTP 6222 Mo a
Casto vyrazné snizit riziko trhlin a omezit pfedehfev. Velmi univerzalni, zejména pro oceli vysoké pevnosti, je i dale uvedeny typ UTP 65 D.

Otéruvzdorné a pancéfovaci plechy Ize s vyhodou vysoké houzevnatosti svarovat elektrodou FOX A 7-A.

viz str. 10

ELEKTRODY PRO BEZNE NEREZAVEJICi OCELI A ZARUVZDORNE OCELI

Siroky sortiment typt viz katalog svafovacich material(i Bdhler. Pro Gidrzbu a opravy se ale &astsji neZ stejnorodé typy pouZivaji vice

legované a pfechodové typy, kromé zde popsanych i napf. v dalSi tabulce uvedené FOX A 7-A, UTP 65 D, UTP 068 HH viz str. 10
Bohler FOX Rm 720 N/mm® |C 0,02 | Rutilova elektroda pro Cr, CrNi, CrNiMo oceli, kombinace s méné legovanymi typy,
CN 23/12 Mo-A Re 580 N/mm’ |Si 0,70 pevnostni a zuslechtitelné oceli, korozivzdorné platovani. Pro vybornou svafitelnost,
A5 27 % Mn 0,80 ovladatelnost i v nucenych polohach, vybornou svafitelnost stfidavym proudem,
E23122LR 32 Cr 23,0 odolnost vzniku trhlin i u obtizné svafitelnych oceli, velmi nizké navihani obalu a
E 309 MoL-17 Ni 12,5 | vybornou odstranitelnost strusky velmi univerzalni elektroda. Pfipojeni = + / ~.
Mo 2,70 | Svary ve vSech polohach mimo spadové. Dodavan & 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0
Fe zaklad
Bohler Rm 620 N/mm? |C 0,12 Rutilova elektroda pro Zzaruvzdorné CrNi, CrNiSi, CrSi a CrAl oceli pouzivané pro
FOX FFB-A Re 430 N/mm? |Si 0,50 vyrobu peci, ve sklafském, keramickém a energetickém primyslu. Odolnost proti opalu
E2520R 32 A5 35% Mn 2,70 do 1200°C v prostfedi bez sirnych spalin. Mozno pouzit i pro heterogenni spoje téchto
Cr 26,0 oceli mezi sebou a s méné legovanymi typy. Pfipojeni = + / ~. Svary ve vSech polohach
Ni 20,5 | mimo spadové. Dodavan & 2,0-2,5-3,2-4,0
Fe zaklad
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ELEKTRODY PRO SPOJE A MEZIVRSTVY NA MANGANOVE OCELI

Bohler

FOX A 7-A
E188MnR 26
E 8-UM-200-KRZ

UTP 630
E 18 8 Mn R 53

Rm 720 N/mm?

Re 520 N/mm?
A5 35%
navar 200 HB

zpevnéni 350 HB

Cc 0,10
Si 1,20
Mn 4,20
Cr 19,5
Ni 8,50
Mo 0,70
Fe zaklad

Rutilbazicka elektroda pro spoje manganové oceli mezi sebou, spoje s béznou oceli a
mezivrstvy a platovani. Dale pro rdzné typy oceli, pro obtizné svafitelné oceli a
kombinace. Spoj nerezavéjici, odolny opalu, s vysokou houzevnatosti, odolny trhlinam,
zpevnitelny za studena. Odolnost opotfebeni tlakem, razy, valenim. Svary ve vSech
polohach mimo spadové. Pfipojeni = + / ~. Dodavané & 2,5-3,2-4,0-5,0

Pro produktivni svary a navary jen ve vodorovné poloze dodavame typ UTP 630

s vysokou vytéznosti.

Déle UTP 65 D, UTP 651 a UTP 653 — viz dalSi tabulka

ELEKTRODY PRO SPOJE A MEKKE NAVARY NASTROJOVE OCELI

Bohler Rm > 630 N/mm? |C 0,07 Bazicka CrMo legovana elektroda pro zuslechtitelné, nitridanich a cementacnich oceli
FOX DCMS Kb Re > 530 N/mm? | Si 0,40 do pevnosti cca 780 N/mm? (napf. 42CrMo4), CrMo oceli tF. 15 podobného legovani
E CrMo 1B 42 A5 >22% Mn 0,80 |atd. Svary ve viech polohach mimo spadové. Pfipojeni = +. Dodavan & 2,5-3,2-4,0
H5 Cr 1,10
Mo 0,50
Fe zaklad
Bohler Rm 570 N/mm? |[C 0,04 |Bazicka elektroda pro houzevnaté svary odolné starnuti. U oceli pro zpracovani plastt
FOX 2,5 Ni Re 490 N/mm? Si 0,30 pro vyplné a svary cementacnich a zu$lechténych typd s obsahem niklu.
E4682NiB42 |A5 24% Mn 0,80 Svary ve vSech polohach mimo spadové. Pfipojeni = +. Dodavan & 2,5-3,2-4,0
H5 Ni 2,40
Fe zaklad
UTP 65D Rm > 800 N/mm? |C 0,10 | Rutilova elektroda pro obtizné svafitelné nebo neznamé oceli, svary prasklych nastrojl
E299R 23 Re > 640 N/mm? | Si 1,00 z nastrojové oceli pracujici za studena i za tepla a rychlofezné oceli, pro pruzinové
E 9-UM-250 KR A5 > 20 % Mn 1,00 oceli, manganové oceli, mezivrstvy, heterogenni spoje. Vysoka pevnost, houzevnatost,
260 HB Cr 30,0 |odolnost trhlinam, odolnost korozi, opalu, zpeviuje za studena. Vyborné ovladani,
UTP 651 Ni 10,0 hladky svar, snadné odstranéni strusky. Svary ve vSech polohach mimo spadové.
E299R 73 Fe zaklad | Pfipojeni = +/~.
Pro produktivni svary a navary jen ve vodorovné poloze dodavame typ UTP 630
s vysokou vytéZnosti. Dodavan & 1,5-2,0-2,5-3,2-4,0-5,0
UTP 653 Rm > 700 N/mm? | C 0,12 | Rutilova elektroda pro spoje a navar obtiZné svafitelné oceli, platovani ne- a nizko
E23132R 23 Re >500 N/mm? | Si 0,80 legované oceli. Zejména svary trhlin ve vysoce pevné konstrukéni, zu$lechtitelné a
E 8-UM-200 KRZ | A5 > 259 Mn 1,00 nastrojové oceli a navar proti opotfebeni tlakem, razy, valenim. Vhodna pro NiCrMo
240/ 350 HB Cr 24,0 |legované nastrojové oceli véetné typu legovanych kobaltem. Nerezavéjici svar
Ni 13,0 nenachylny k trhlinam, zpeviuje za studena i za tepla. Vyborné ovladani, hladky svar
Mo 3,50 se snadnym odstranénim strusky. Svary ve vSech polohach mimo spadové.
Fe zaklad | Pfipojeni = +/ ~. Dodavan @ 2,5-3,2-4,0-5,0
Bohler Rm 720 N/mm?® |C 0,10 Rutilbazicka elektroda pro spoje manganové oceli mezi sebou, spoje s béznou oceli a
FOX AT7-A Re 520 N/mm® |Si 1,20 mezivrstvy a platovani. Dale pro rlizné typy oceli, pro obtizné svafitelné oceli a
E 188 MnR 26 A5 35% Mn 4,20 kombinace. Spoj nerezavéjici, odolny opalu, s vysokou houzevnatosti, odolny trhlinam,
E 8-UM-200-KRZ | navar 200 HB | Cr 19,5 zpevnitelny za studena. Odolnost opotfebeni tlakem, razy, valenim. Svary ve vSech
zpevnéni 350 HB | Ni 8,50 polohach mimo spadové. Pfipojeni = +/ ~.
UTP 630 Mo 0,70 Pro produktivni svary a navary jen ve vodorovné poloze dodavame typ UTP 630
E 18 8Mn R 53 Fe zaklad | s vysokou vytéZnosti. Doddvané & 2,5-3,2-4,0-5,0
UTP 068 HH Rm > 620 N/mm? |C 0,03 Bazicka elektroda pro svafovani zaruvzdorné oceli, korozivzdorné oceli, vysoce pevné
EL-NiCr19Nb Re > 390 N/mm? | Si 0,04 oceli konstrukéni a zuSlechtitelné, obtizné svafitelné oceli, nastrojové oceli, slitiny na
A5 > 35 % Mn 5,00 bazi niklu. Velmi houZevnaty svar odolny trhlinam, nenachylny na zkiehnuti. Odolny
Cr 19,0 korozi, opalu, Zaropevny, odolny tepelnym Sokim. Heterogenni spoje s teplotou
Mo 1,50 >300°C, spoje s tepelnym zpracovanim. Podklad pod navar nastrojovych oceli
Nb 2,20 pracujicich za tepla, forem, kovadel, mezivrstvy pod navar niklovych a kobaltovych
Fe 3,00 slitin. Svary ve véech polohach mimo spadové. Pfipojeni =+.
Ni zaklad | Dodavan @ 2,5-3,2-4,0-5,0
UTP 6222 Mo Rm >760 N/mm? |C 0,03 | Bazicka elektroda pro spoje s vysokou pevnosti za vysokych teplot, Zaropevné
EL-NiCr20Mo9Nb | Re >450 N/mm? | Si 0,40 | austenity, houZevnaté niklové oceli, heterogenni spoje s teplotou >300°C, svary
A5  >30% Mn 0,60 | obtizné svafitelnych oceli, svary a podklad pod navar nastrojovych oceli pro praci za
230/ 450 HB Cr 22,0 |tepla, forem, kovadel, mezivrstvy pod navar niklovych a kobaltovych slitin. Svar odolny
Mo 9,00 trhlinam za tepla. Pro teploty do 900°C. Pro produktivni svary a navary jen ve
Nb 3,30 | vodorovné poloze dodavame typ UTP 6218 Mo s vysokou vytéznosti (mirné odligna
Fe 0,60 |chemicka analyza). Svary ve v§ech polohach mimo spadové. Pfipojeni = +.
Ni_zaklad | Dodavéan @ 2,5-3,2-4,0-5,0
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ELEKTRODY PRO LITINU ,,ZA STUDENA* — NIKLOVE TYPY

UTP 8 Re 220 N/mm? C 1,20 Litina Seda, temperovana, ocelolitiny, spoje s oceli, médi. Oblouk dobfe kontrolovatelny
E Ni-BG 12 Tvrdost 180 HB Fe 0,50 i pfi minimalnim proudu, jemné pulsujici, bez rozstfiku, bez koncového krateru. Svar i
Ni zaklad | pfechod Ize opracovat pilnikem. Svary ve vSech polohach mimo spadové.
Pfipojeni =- / ~. Dodavan & 2,0-2,5-3,2-4,0
utp8C Re 220 N/mm® |[C 0,90 VSechny bézné litiny, napf. GG 10-40, GGG 38-60, temperovana litina. Snadné vedeni
E Ni -BG 22 Tvrdost 180 HB Fe 1,50 na hrané, vyborna ovladatelnost, kresba, odstranéni strusky. Vhodna pro nalegovavaci
Ni zaklad | vrstvy a mezivrstvy pod UTP 86 FN napf. pfi vyrobé nastroju z legované Sedé litiny.
Svary ve v§ech polohach mimo spadové. Pfipojeni =- / ~. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
UTP 8 Ko Re 200 N/mm? [C 0,80 Zejména pro vyrobni svafovani novych odlitki ze Sedé litiny pfi pozadavku maximalni
E NiCu -BG 12 Tvrdost 160 HB Fe 1,00 barevné shody. Svar mozno pro snizeni pnuti snadno zaklepavat, je snadno
Cu 30,0 | obrobitelny. Svary ve vSech polohach mimo spadové a polohy nad hlavou.
Ni zaklad | Pipojeni =- / ~. Dodavan @ 2,5-3,2-4,0.
UTP 8 NC Rm 490 N/mm® |C 1,00 Elektroda s nevodivym obalem pro svary v hlubokych pozicich, dirach. Pro vSechny
E Ni -BG 12 Re 220 N/mm® |Fe 1,00 bézné litiny, spoje s oceli, médi. Dobfe kontrolovatelny oblouk i pfi minimalnim proudu,
Tvrdost 180 HB Ni zaklad | bez rozstfiku, koncového krateru. Vyborna na stfidavém proudu. Svary ve vSech
polohach mimo spadové. Pfipojeni =- / ~. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
UTP 88 H Re 250 N/mm? |C 0,80 Elektroda s vy$Sim odtavovacim vykonem pro navary v poloze vodorovné. Uréena
E Ni -BG 22 Tvrdost 180 HB Mn 0,70 zejména pro opravy lunkrdi a navar opotrebenych dilli ze Sedé litiny. Specialni obal
Fe 2,00 umozni poldtarovani silné zaolejované litiny. Malé promiseni se zakladnim materialem.
Cu 2,00 | Pfipojeni =-/~. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
Ni zaklad
UTP 888 Tvrdost 180 HB C 0,80 Elektroda pro opravy poSkozenych litinovych dild, zejména ze staré litiny. Mensi privar,
E Ni -BG 22 Re 220 N/mm® |Fe 0,50 rovnomeérny svar bez koncového krateru. Svary ve vSech polohach mimo spadové.
Ni zaklad | Pfipojeni =- / ~. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
ELEKTRODY PRO LITINU ,,ZA STUDENA* — ZELEZONIKLOVE A ZELEZNE TYPY
UTP 85 FN tvrdost 200HB | C 1,20 Elektroda s vy$S$im odtavovacim vykonem pro svary a navar ve vodorovné poloze
E NiFe-1BG23 |Re 320 N/mm® |Ni 54,0 béznych litin, zvlasté GGG 38-60 s kulickovym grafitem, ocelolitin a kombinace s oceli.
Ni zaklad | Hospodarna zejména pro vyrobni a konstrukéni svafovani. Vysoka zatizitelnost diky
bimetalovému jadru. Pfipojeni = + / ~.Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
UTP 86 FN Tvrdost 220 HB C 1,20 Elektroda s bimetalovym jadrem pro opravy i vyrobu ve v§ech polohach mimo spadové.
E NiFe-1 BG 12 Rm > 500 N/mm? | Fe 45,0 Sedé litina lamelarni GG 10-40, kulitkova GGG 40-70, temperovana GTS 35-65, ocelo-
Re > 340 N/mm? | Nizéklad | litiny, spoje mezi sebou a s oceli. Vyborné ovladani, dobfe kontrolovany klidny oblouk,
A5 > 18 % hladky svar nenachylny na trhliny, bez vrub(, hluboky prdvar, dobra obrobitelnost.
Optimalni pro koutové svary, pfiruby, trubky. Pfipojeni =- / ~. Dodavan & 2,5-3,2-4,0
UTP GNX-HD Tvrdost 220 HB C 1,10 Elektroda s bimetalovym jadrem, specialnim obalem a vys$sim vykonem odtaveni pro
E NiFe-1 BG 23 Rm > 500 N/mm? | Ni 55,0 svar i navar v8ech litin ve v8ech polohach mimo spadové a nad hlavou, zejména Sedé
Re > 340 N/mm? | Nizéklad | GG 18-25, kulickové GGG 40-70, spoje s oceli, slitinami niklu. Klidny oblouk bez
A5 > 18 % rozstfiku. Vysoka elektricka i tepelna zatiZitelnost umozriuje plynulé odtaveni a vysoky
vykon, stejné tak mize byt napf. kfehka &i stara litina svafena s velmi nizkymi
parametry. Pfipojeni = + / ~. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
UTP 84 FN Tvrdost 180HB |C 1,10 | Elektroda s vySSi vytéznosti pro opravné svary starSich a zaolejovanych dilG ve
E Ni -BG 22 Re 230N/mm? |Fe 8,00 |vodorovné poloze. Mé&kky pulsuijici oblouk usnadfiuje nalegovani povrchu a zvysuje
Cu 0,50 odolnost proti vzniku trhlin. Pfipojeni = - / ~. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
Ni zaklad
UTP 81 Tvrdost 350HB |C 0,15 Elektroda pro nalegovavaci vrstvy na Spatné svafitelné ,spalené“ nebo ,ztrouchnivélé”
EFe-1 Si 0,80 litiny za studena ve vSech polohach mimo spadové a polohy nad hlavou. Navar
Mn 0,80 opracovatelny pouze brousenim. Vlastni spoj je pak proveden Ni nebo NiFe typy.
Fe zaklad | Pipojeni = + / ~. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
UTP 807 Tvrdost 230HB |C 0,05 Specialni bezniklova elektroda pro navary ve v8ech polohach mimo spadové na litinach
E Fe -2 Rm > 500 N/mm? | Si 0,40 s lamelarnim a kulickovym grafitem za studena, ve specialnich pfipadech
Re > 400 N/mm? | Mn 0,40 s predehifevem 150°C. Vzhledem k mikrostruktufe zejména pro opotfebovavané
V 10,0 plochy. Barevna shodnost se zakladnim materialem, tfiskova obrobitelnost jiz v prvni
Fe zaklad | vrstvé. Pfipojeni = +.Dodavan & 2,5-3,2-4,0

ELEKTRODY PRO LITINU ,,ZA TEPLA*

UTP5D
G FeC-1-GO

Tvrdost 220 HB
Rm 350-550
N/mm?

C 3,00
Si 3,00
Mn 0,40
Fe zaklad

Stejnorodé svary ve vodorovné poloze, pfedehfev 550-650°C, pfipadné s naslednym
tep. zpracovanim. Pomalé chladnuti max. 30°C / hod. Barevné i strukturou shodna s
litinou s kuliCkovym grafitem GJS a Sedou GJL.

Pfipojeni = -/ = + / ~. Dodavan & 3,2-4,0-8,0
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|
I
[

7 Bohler Welding

GROUP

ELEKTRODY PRO NAVAR NASTROJOVYCH OCELI

UTP 665 35-40 HRc C 0,06 Rutilovéa elektroda pro rychlé jednovrstvé opravy 12 % Cr nastrojové oceli. Napf. pro
E 5-UM-350-RS 1. vrstva na Cr Si 0,06 stfizné, lisovaci a vysekavaci nastroje. Na tvrdy nastroj predehfaty na ca. 150°C se
oceli 55-57 HRc | Mn 0,80 navaruji kratké svary a hned se kladivem zaklepou. Navar tvrdy ihned po navareni,
Cr 17,0 houzevnaty, odolny proti vzniku trhlin. Pfipojeni = + / ~. Dodavan & 2,5-3,2-4,0
Fe zaklad
UTP 73 G 2 55-58 HRc C 0,35 Bazicka elektroda pro navar nastroju pracujicich za studena i za zvySenych teplot.
E 3-UM-55-ST Si 0,50 Vysoka tvrdost pfi dobré houzevnatosti, pevnost do 550°C. Opravy opotfebeni i nova
Mn 1,30 vyroba navarem nosice z oceli vy$si pevnosti. Dul€iky, upinaci hroty, Celisti sveéraka,
Cr 7,00 | kluznice, vodici kolejnice, ventily, ryci, hoblovaci a upichovaci zafizeni, smykadia,
Mo 2,50 | posuvné celisti, ostfihovaci noze, pisty vytlacnych list, sekaci noZe na plech, kovaci
Fe zaklad | zapustky, stiraci lity, prabojniky, trny. Pfipojeni = + / ~. Dodévan & 2,5-3,2-4,0-5,0
UTP73G3 45-50 HRc C 0,30 |Bazicka elektroda pro navar odolny otéru, tlaku, razim a teplotdm do 550°C nastroju
E 3-UM-45-T Si 0,50 pracujicich za studena i za tepla. Vhodna pro opravy opotfebeni i pro novou vyrobu
Mn 0,60 navarem na nosic z oceli srovnatelné pevnosti. Ostfihovaci noze, nlizky, kovadla,
Cr 5,00 | kladiva, zapustky, formy pro tlakové liti hliniku. Pfipojeni = + / ~.
Mo 4,00 |Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0
Fe zaklad
UTP 73 G 4 38-42 HRc Cc 0,15 Bazicka elektroda pro houzevnaty navar odolny razdm, tlaku, otéru a teplotam do
E 3-UM-40-PT Si 0,50 |550°C nastroju pro praci za tepla. Formy pro vstfikovani a tlakové liti, valce, ostfihovaci
Mn 0,60 | noZe, hnaci Ctyflistky atd. Vhodna pro opravy opotfebeni i pro novou vyrobu navarem
Cr 6,50 | na nosi¢ z oceli srovnatelné pevnosti. Pfipojeni = + / ~. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0
Mo 3,50
Fe zaklad
UTP 694 45 HRc Cc 0,27 Bazicka elektroda pro navar nastroju pracujicich za tepla, opotfebovavanych otérem a
E 3-UM-45-T Si 0,30 razy, dobré kluzné vlastnosti kov-kov. Navary nastroju pro stfihani, dutiny kovacich
Mn 1,70 nastrojl, valce, trny, nastroje pro tlakové liti, vodici plochy kladiv, nastroje z oceli
Cr 2,40 |1.2344, 1.2365, 1.2581, 1.2567. Pfipojeni = +. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0
W 4,50
VvV 0,60
Fe zaklad
UTP DUR 550 W | 55-57 HRc Cc 0,35 Bazicka obalena elektroda pro navar tepelné zatéZovanych nastrojd, opotfebovavanych
E 3-UM-55-ST 45 HRc pfi Si 0,80 soucasné otérem, tlakem a razy. Velmi vysoka odolnost opotfebeni do teplot 550°C.
550°C Mn 0,80 Funkéni plochy zapustek, trny, ostfihovadla, noze. Pfipojeni = + / ~.
Cr 2,20 | Dodavan & 2,5-3,2-4,0
W 8,50
vV 0,35
Co 2,20
Fe zaklad
UTP 67 S navar 56-58 HRc | C 0,50 | Bazicka elektroda legovana v jadfe zejména pro navar stfiznych hran chromovych
E 6-UM-60-S zihani 820°C Si 3,00 | nastrojovych oceli pro praci za studena pouzivanych napf. v automobilovém primyslu.
cca 25 HRc Mn 0,50 | Déle fidici narazky a vacky, valce, obézné plochy, vénce, jazyky vyhybek, ozubena
kaleni 850°C/olej | Cr 9,00 | kola, radlice pluht, dusaci nastroje, drtice, dily bagrti, lanové kotouce atd. Univerzalni
52-54 HRc Fe zaklad | navarova slitina s chemickym slozenim a vlastnostmi jako UTP DUR 600, avSak
1000°C/olej specialné uréena pro hrany. Klidny oblouk, vyborna ovladatelnost a modelovani hrany,
60-62 HRc snadna odstranitelnost strusky. Pfipojeni = - / = + / ~. Dodavan & 2-0-2,5-3,2-4,0
UTP 673 58 HRc C 0,30 | Rutilova elektroda pro navar ve vodorovné poloze odolny otéru a tlaku na nastroje
E 3-UM-60-ST Si 0,80 pracujici za studena i za tepla, zejména pro navar stfiznych hran, noze nlizek
Mn 0,40 pracujicich za tepla, ostfihovadla. Oprava nastroja i vyroba novych navarem na
Cr 5,00 nizkolegovanou ocel. Velmi jemny pfechod svarového kovu Vyborné navafuje pfi
Mo 1,50 zapojeni na obé polarity i stfidavy proud a pfi velmi nizkém proudu.
W 1,30 Pfipojeni = -/ = +/ ~. Dodavan & 2-0-2,5-3,2-4,0
VvV 0,30
Fe zaklad
UTP 690 62 HRc C 0,90 Rutilova elektroda s vy3Si vytéznosti pro navar ve vodorovné poloze vysoce odolny
E 4-UM-60-ST cca 25 HRc po Si 0,80 opotrebeni s vlastnostmi rychlofezné oceli. Odolnost otéru, tlaku, razdm a teploté do
Zihani 800-840°C | Mn 0,50 550°C. Zejména pro fezné a stfizné hrany, pracovni plochy, pro opravu nastroju i
64-66 HRc kaleni | Cr 4,50 vyrobu novych navarem nizkolegované oceli. Napf. pro nozZe, obrabéci nastroje,
1180-1240°C a Mo 8,00 nastroje pro odkorfovani, drceni domovniho odpadu atd. Pfipojeni = + / ~.
2x popousténi W 2,00 |Dodavan & 2-0-2,5-3,2-4,0
550°C VvV 1,20
Fe zaklad

pokracovani tabulky na dalsi strané
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ELEKTRODY PRO NAVAR NASTROJOVYCH OCELI

UTP 702 34-37 HRc C 0,025 | Bazicka elektroda pro navar nejvyssi jakosti zejména na slozité nastroje pro praci za
E 3-UM-350 T po 3-4 h/480°C Si 0,20 tepla. Dobfe tfiskové obrobitelny navar po vytvrzeni vysoce odolny opotfebeni.
50-54 HRc Mn 0,60 Vyborna pro formy na plasty, formy na liti hliniku, dale pro lisovaci nastroje, nizky na
Ni 20,0 | silné materialy, nastroje pro tazeni, razeni, ohrafiovani, stfihani za tepla, kovani.
Co 12,0 |Vhodnai pro praci za studena, napf. zapustky. Pfipojeni = +.
Mo 4,00 Pro produktivni navar v poloze vodorovné dodavame UTP 702 HL s vysokou
UTP 702 HL Fe zaklad | vytéZnosti. Dodavan @ 2,5-3,2-4,0
UTP 750 48-52 HRc C 0,20 Rutilova elektroda pro navar nastrojl pracujicich za tepla ve vodorovné poloze.
E 3-UM-50-CTZ | cca 35 HRc po Si 0,50 Nerezavéjici navar se zvySenou odolnosti proti popousténi do 650°C, odolnost opalu
zihani 850-900°C | Mn 0,20 do 900°C. Zejména proti opotfebeni kov-kov pfi vysSich teplotach a zménach teplot.
48-52 HRc Cr 11,5 | Nastroje pro tlakové liti hliniku, mosazi, hof¢iku, protlatovaci trny, ostfihovadla, vodici
kaleni vzduch Ni 1,00 a tfeci plochy, zapustky atd. Navar Ize nitridovat. Pfipojeni = +/ ~
1000°C 40 HRc | Mo 4,50 | Dodavan & 2,5-3,2-4,0
popousténi 700°C | Co 12,5
Fe zaklad

Dale niklové a kobaltové slitiny viz str. 14-15

ELEKTRODY PRO KOROZIVZDORNE NAVARY A NAVARY PROTI OPOTREBENI KOV-KOV, EROZE, KAVITACE

UTP 665 35-40 HRc C 0,06 Rutilova elektroda pro rychlé jednovrstvé opravy 12 % Cr nastrojové oceli. Napf. pro
E 5-UM-350-RS 1. vrstva na Cr Si 0,60 stfizné, lisovaci a vysekavaci nastroje. Na tvrdy nastroj predehraty na ca. 150°C se
oceli 55-57 HRc Mn 0,80 navaruji kratké svary a hned se kladivem zaklepou. Navar tvrdy ihned po navareni,
Cr 17,0 houzevnaty, odolny proti vzniku trhlin. Pfipojeni = + / ~. Dodavan & 2,5-3,2-4,0
Fe zaklad
Bohler tvrdost 400 HB C 0,22 Bazicka elektroda velmi dobfe ovladatelna ve vSech polohach mimo spadové pro
FOX SKWAM po tepelném Si 0,30 navary odolné korozi a opotfebeni, zejména rotor(, valcl, uloZeni loZisek, tésnicich
E 717 Mo B 22 zpracovani Mn 0,40 ploch plynovych, vodnich a parnich armatur do teplot +500°C, odolnost morské vodé,
E 6-UM-400-RZ | 700°C/2h 250 HB | Cr 17,0 odolnost opalu do +900°C. Pfi navaru na nelegované a nizkolegované oceli musi byt
1. vrstva naoceli | Mo 1,30 | pracovni plocha po obrobeni min. ve druhé vrstvé. Pfipojeni = +.
0,5% C 55HRc | Fe zaklad | Dodavan @ 2,5-3,2-4,0-5,0
UTP 730 nadvar 240HB |C 0,20 | Bazicka elektroda pro navar dild opotfebovavanych kavitaci, korozi, tlakem, razy. Za
E 7-UM-250-KPR | zpevnéni 50 HRc | Si 2,00 | studena silné zpeviiuje pfetvofenim. Napf. pro vodni turbiny, éerpadla, zvySeni
Mn 9,00 | zivotnosti dild z mékce martenzitickych 13/4 CrNi oceli atd. Stabilni oblouk, dobra
Cr 16,0 | odstranitelnost strusky, dobra svafitelnost v nucenych polohach. Pfipojeni = + / ~.
Ni 0,50 |Dodavan @ 2,5-3,2-4,0
Mo 0,50
Co 13,0
Fe zaklad
UTP ANTINIT navar 310HV |C 0,12 | Bazicka elektroda pro austeniticko-feriticky navar opotfebovavanych ¢asti armatur.
DUR 300 po tepelném Si 5,00 | Nizky obsah kobaltu umozriuje pouziti v jadernych zafizeni (napf. pro ventilova sedla).
E 9-300-CP zpracovani Mn 6,50 | Vysoka odolnost kavitaci, erozi, korozi, mezikrystalické korozi, nizky koeficient tfeni.
550°C/1h 380 Cr 21,0 | Pfipojeni =+. Dodavan & 2,5-3,2-4,0
EZ 21856 SiMn | HV Ni 8,00
B43 Co <0,15
P <0,02
S <0,015
Fe zaklad
UTP 7114 navar 35 HRc C 1,20 |Rutilovéa elektroda pro navary dili opotfebovavanych otérem a razy pfi teplotach do
E 10-UM-35-G Si 1,00 |200°C. Navarovani ve vodorovné poloze. Houzevnaty navar s obsahem karbidd
Cr 18,0 | chromu odolny trhlinam je vhodny pro vodici a tésnici plochy s tfenim kov-kov,
Ni 6,00 |ventilova sedla, podavaci valce, rotory, atd. Pfipojeni = +/ ~.
Fe zaklad | Dodavan @ 2,5-3,2-4,0
Bohler Rm 720 N/mm® |C 0,10 | Rutilbazicka elektroda pro svary a navary ve véech polohach kromé spadové. Svar
FOX A 7-A Re 520 N/mm? |Si 1,20 nerezavejici, odolny opalu, s vysokou houzevnatosti, odolny trhlinam, zpevnitelny za
E 188 MnR 26 A5 35% Mn 4,20 studena. Odolnost proti opotfebeni tlakem, valenim, razy, kavitaci, korozi ve vodé a
E 8-UM-200-KRZ | navar 200 HB |Cr 19,5 pafe, kyselych dulnich vodach, tepelnym zménam, opalu do 850°C. Pfipojeni = + / ~.
zpevnéni 350 HB | Ni 8,50
Mo 0,70 Pro produktivni svary a navary jen ve vodorovné poloze dodavame typ UTP 630
UTP 630 Fe zaklad | s vysokou vytéZnosti. Dodavané & 2,5-3,2-4,0-5,0

Dale bronzové slitiny viz str. 17
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ELEKTRODY PRO NAVAR NIKLOVYCH SLITIN ODOLNYCH ZA VYSOKYCH TEPLOT

UTP 700 navar 220 HB C 0,10 |Rutilova elektroda pro navary vysoce tepelné zatézovanych nastroju, napf. kovacich
E 23-UM-200- zpevnéni 450 HB | Si 0,80 | zapustek, protahovacich trnd, ostfihovadel, raznik(, dale vysoce korozivzdorné navary
CKTZ Mn 1,00 | napf. tésnicich ploch armatur. Navar je silné zpevnitelny razy, vysoce odolny korozi,
Fe 4,50 |opalu. Pfipojeni = +/ ~. Dodavan & 2,5-3,2-4,0
Cr 16,5
Mo 16,5
vV 0,30
W 4,50
Ni zaklad
UTP 7000 navar 220 HB C 0,04 |Rutilbazicka elektroda pro navary ve vodorovné poloze, s vysokou pevnosti za
E 23-UM-200- zpevnéni 450 HB | Si 0,30 | vysokych teplot, odoIné oxidaci, prudkym tepelnym zménam, korozi. Navar je silné
CKTZ Mn 0,90 | zpevnitelny razy, vysoce odolny korozi, opalu. Pouziti pro navary pracovnich ploch
Fe 5,00 |naroénych nastroju pracujicich za tepla, napf. kovadla, kovaci zapustky, protahovaci a
Cr 16,0 | valcovaci trny pracujici za tepla, ostfihovadla vyronk(, stfizniky a razniky.
Mo 17,0 | Pfipojeni = +/~. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0
W 4,00
Ni zaklad
UTP 7008 navar 260 HB C 0,04 |Rutilbazicka elektroda s vysokou vytéZnosti pro navary ve vodorovné poloze,
E 23-UM-250- zpevnéni 500 HB | Si 0,50 | s vysokou odolnosti opotfebeni na nastrojich znaéné tepelné namahanych. Navar je
CKTZ Mn 1,30 | silné zpevnitelny razy, vysoce odolny korozi, opalu. Kovadla, kovaci zapustky,
Fe 6,00 | protahovaci a valcovaci trny pracujici za tepla, ostfihovadla vyronka, stfizniky a
Cr 16,0 |razniky, zejména pro celoplo$né produktivni navary. Pfipojeni = +/ ~.
Mo 16,6 |Dodavan & 2,5-3,2-4,0
VvV 1,00
W 7,00
Ni zaklad

ELEKTRODY PRO NAVAR KOBALTOVYCH SLITIN ODOLNYCH ZA VYSOKYCH TEPLOT

UTP 5520 Co navar 250 HB C 0,05 |Bazicka elektroda pro navary extrémné tepelné zatéZovanych nastroja, napf. kovadla,
E 23-UM-250- zpevnéni za Cr 19,0 kovaci zapustky, protahovaci trny, ostfihovadla, stfizniky, razniky, lisovaci nastroje.
CKPTZ | studena 450 HB | Co 12,0 | Navar je vysoce zaropevny, odolny opalu, prudkym tepelnym zménam, tlaku, rézim a
vytvrzeni za Mo 6,00 | otéru. Navar ve vodorovné poloze, pfipojeni = +.
tepla 380 HB Ti 3,00 | Pro vyvareni trhlin a mezivrstvu pouzit na pfedehfaty dil napf. UTP 7015 Mo, vypli
Al 1,00 |UTP 7000, poté vlastni navar a pomalé chladnuti v peci.
W 1,00 |Dodavan @ 3,2-4,0-5,0
Ni zaklad
UTP 7010 navar 230 HB C 0,10 |Bazicka elektroda pro vyrobu a opravy nastrojl pro praci za tepla zna¢né tepelné
E 20-UM-250- zpevnéni 450 HB | Si 0,50 | namahanych, opotfebovavanych tlakem, razy, otérem a tepelnymi Soky. Zejména pro
CKTZ Mn 1,20 | matrice, protlatovaci trny, kovaci zapustky, noZe na stfihani bloku, predvalk, kulatiny,
Cr 21,0 |ostfihovadla vyronkd, valcovaci trny, mezivrstvy navafovanych obrobkd pfi vyrobé
Ni 11,0 reaktor(l. Navar je silné zpevnitelny pfetvofenim, korozivzdorny, odolny opalu,
W 14,0 | zaropevny do 900°C. Navar ve vodorovné poloze, pfipojeni = + / ~.
Fe 2,00 |Dodavan @ 3,2-4,0-5,0
Co zaklad
UTP CELSIT 721 | navar 30-32HRc |C 0,30 | Rutilova elektroda legovana v jadfe pro navar ve vodorovné poloze, obrobitelny
E 20-UM 300- zpevnéni 45 HRc | Cr 31,0 | tfiskové, houzevnaty, odolny trhlinam, zpevnitelny za studena, nemagneticky, lestitelny,
CKTZ | pfi 600°C 240 HB | Mo 5,00 | s dobrymi kluznymi vlastnostmi. Dily namahané kombinaci tlak, razy, otér, koroze,
Ni 3,50 | teplota az 900°C. Tésnici a obézné plochy Eerpadel, plynovych, vodnich, parnich a
Co zaklad | kyselinovych armatur, sedla, kuzelky ventild spalovacich motord, dily tryskovych
UTP CELSIT 721 motoru, nastroje pro praci za tepla s tepelnymi Soky. Pfipojeni =+/~.
HL Dodavan & 3,2-4,0-5,0. CELSIT 721 HL je v obale legovana elektroda s vysokou
vytéznosti, pfipojeni =+/-/~. Dodavan & 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0
UTP CELSIT 706 | navar 42 HRc C 1,10 | Rutilova elektroda legovana v jadfe pro navar ve vodorovné poloze, nemagneticky,
E 20-UM 40- pfi 600°C 33 HRc | Cr 27,5 | lestitelny, dobré kluzné vlastnosti a houzevnatost. Obrobitelny tvrdokovy a brouSenim.
CSTz W 4,50 Dily namahané kombinaci tlak, razy, eroze, kavitace, otér, koroze, teplota az 900°C.
Co zaklad | Tésnici plochy armatur, sedla, ventily spalovacich motor(, kluzné plochy s tfenim kov-
UTP kov, mleci, michaci a vrtaci nastroje, velmi namahané nastroje pro praci za tepla bez
CELSIT 706 HL tepelnych $oku. Pfipojeni =+/~, dodavan & 3,2-4,0-5,0. 706 HL je v obale legovana
elektroda s vysokou vytéznosti, pfipojeni =+/=-/~, dodavan ©&2,0-2,5-3,2-4,0-5,0
UTP CELSITV CELSIT V je bazicka elektroda legovana v jadre, ptipojeni =+, dodavan & 3,2-4,0-5,0
UTP CELSIT 712 | navar 48-50 HRc |C 1,60 Rutilova elektroda legovana v jadfe pro navar ve vodorovné poloze, dili namahanych
E 20-UM 50- pfi 600°C 40 HRc | Cr 29,0 | kombinaci tlaku, eroze, kavitace, otéru, koroze, teplot az 900°C. Obrobitelny tvrdokovy
CSTz W 8,50 a brousenim. Obézné a tésnici plochy armatur, erpadel, nastroje pro rozmélfiovani,
Co zaklad | pro obrabéni papiru, dfeva, plastl, velmi zatéZzované nastroje pro praci za tepla, avSak
UTpP bez tepelnych Soku. Pfipojeni =+/~, dodavan & 3,2-4,0-5,0. CELSIT 712 HL je v obale

CELSIT 712 HL

legovana elektroda s vysokou vytéznosti, pfipojeni =+/=-/~, & 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0

pokracovani tabulky na dalSi strané
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ELEKTRODY PRO NAVAR KOBALTOVYCH SLITIN ODOLNYCH ZA VYSOKYCH TEPLOT

UTP CELSIT 701 | navar 54-56 HRc | C 2,30 | Rutilova elektroda legovana v jadfe pro navar ve vodorovné poloze, s vysokou
E 20-UM 55- pfi 600°C 42 Cr 32,0 | odolnosti otéru sou¢asné s korozi a teplotou az 900°C. Dobré kluzné vlastnosti,
CSTZ | HRc W 13,0 lestitelny, mékce magneticky, opracovatelny brousenim a tvrodkovy. Opotfebovavané
pfi 800°C 34 Co zaklad | dily v chemickém prdmyslu, obézné a tésnici plochy armatur, sedla a ventily
UTP CELSIT 701 | HRc spalovacich motord, stfizné, rozmélfovaci, mleci, vrtaci, michaci nastroje. Pfipojeni
HL =+/~, dodavan & 3,2-4,0-5,0. CELSIT 701 HL je v obale legovana elektroda s vysokou
vytéznosti, pfipojeni =+/=-/~, dodavan & 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0
UTP CELSIT 755 | navar 55 HRc C 5,50 Bazicka vysokovytézkova elektroda pro navar ve vodorovné poloze (2,5 a 3,2 mozno i
E 20-UM-55- pfi 500°C 390 HV | Si 1,40 vodorovné na svislé sténé), extrémné odolny opotfebeni za vysokych teplot
CGTZ | pfi 600°C 290 HV | Mn 1,40 |v kombinaci s otérem, erozi, korozi, teplotou az 1000°C. Vyborna odolnost oxidaci do
pfi 700°C 190 HV | Cr 25,0 |650°C. Nadeutekticka kobaltova slitina s vysokym obsahem karbid(i v austenitické
Nb 6,50 | matrici. V navaru se mohou vyskytovat trhlinky. Pro roSty a drtice sintrovacich zafizeni,
Ti 1,50 |Sneky atd.
Fe 6,00 | Pfipojeni =+/~, dodavan & 2,5-3,2-4,0
Co zaklad
UTP CELSIT 760 | navar 60 HRc C 2,30 Bazicka elektroda pro navar dill silné opotfebovavanych za teploty az 1000°C
E 20-UM-60- pfi 500°C 45 HRc | Cr 36,0 kombinaci otéru, eroze, koroze. Vysoka odolnost proti oxidaci. V navaru se mohou
CGTZ | pfi 600°C 43 HRc | W 20,0 | vyskytovat trhlinky, Ize omezit pfedehfevem 500-600°C a pomalym ochlazovanim.
pfi 700°C 40 HRc | Ni 1,50 Pro drtie sintrovacich zafizeni, Sneky, misice pracujici za vysokych teplot.
Co zaklad | Pripojeni =+, dodavan & 3,2-4,0

ELEKTRODY PROTI OPOTREBENi VYMACKANIM A VALENIM — CA. DO 400 HB

UTP DUR 250 navar 270HB [C 0,15 Bazicka elektroda pro houzevnaté dobfe obrobitelné navary ve vSech polohach kromé
E 1-UM-250 1. vrstva naoceli |Si 1,10 spadoveé, opotifebovavané zejména valenim. Napf. pro koleje, obé&zna kola, hfidele, dily
0,5% C 320 HB | Mn 1,20 prevodd, rizné strojni dily stavebnich a zemédélskych stroji. Vhodna pro vyplné na
Cr 0,80 nelegovanych a nizkolegovanych ocelich a litych ocelich. Pfipojeni = + / ~
Fe zaklad | Dodavan @ 3,2-4,0-5,0
UTP DUR 300 navar 300HB |C 0,17 Bazicka elektroda pro navary ve v8ech polohach kromé spadové, houzevnaté, dobfe
E1-UM-300 1. vrstva naoceli | Si 0,70 obrobitelné, stfedni tvrdosti, zejména dilt vyrobenych z oceli vy$si pevnosti. Napfr.
0,5% C 350HB | Mn 1,20 kolejnice z MnMo oceli pevnosti do 850 N/mm?, ob&Zna kola, hfidele, &asti prevodu.
Cr 1,30 | Pfipojeni = +. Dodavan & 3,2-4,0-5,0
Fe zaklad
UTP DUR 350 navar 370HB [C 0,20 Bazicka elektroda pro navary ve vSech polohach kromé spadové, houzevnaté,
E1-UM-350 1. vrstva naoceli |Si 1,20 obrobitelné, stfedni tvrdosti. Zvlast uréena pro MnCrV legované srdcovky, pojezdova
0,5% C 420HB | Mn 1,40 Ustroji pasovych vozidel, obézna kola a obézné drahy, vodici listy, Fetézova kola.
Cr 1,80 | Pfipojeni =+ /~. Dodavané & 3,2-4,0-5,0
Fe zaklad
UTP DUR 400 navar 450HB | C 0,20 | Bazicka elektroda s vytéznosti 200 % pro navary ve vodorovné poloze dilt
E1-UM-400 1.vrstva naoceli | Si 0,80 |z nelegovanych a nizkolegovanych oceli a ocelolitin, namahanych zejména tlakem a
0,5% C 500 HV |Mn 1,00 |razy, napf. spojky, valce, vodici kolejnice, razidla, kladiva. Navar je zaropevny do
0,12% C 380 HB |Cr 1,00 |350°C a je tfiskove obrobitelny tvrdokovovymi nastroji.
Mo 0,50 | Pfipojeni = +/ ~. Dodavan & 3,2-4,0-5,0
Fe zaklad
Bohler Rm 720 N/mm® [C 0,10 | Rutilbazicka elektroda pro svary a navary ve véech polohach kromé spadové. Svar
FOX A 7-A Re 520 N/mm?® |Si 1,20 nerezavejici, odolny opalu, s vysokou houzevnatosti, odolny trhlinam, zpevnitelny za
E 188 MnR 26 A5 35% Mn 4,20 studena. Odolnost proti opotfebeni tlakem, valenim, razy, kavitaci, korozi ve vodé a
E 8-UM-200-KRZ | navar 200 HB | Cr 19,5 pafe, kyselych dulnich vodach, tepelnym zménam, opalu do 850°C. Pfipojeni = + / ~.
zpevnéni 350 HB | Ni 8,50 Pro produktivni svary a navary jen ve vodorovné poloze dodavame typ UTP 630
Mo 0,70 s vysokou vytéznosti. Dodavané & 2,5-3,2-4,0-5,0
UTP 630 Fe zaklad
Bohler tvrdost 400 HB C 0,22 | Bazicka elektroda velmi dobfe ovladatelna ve vSech polohach mimo spadové pro
FOX SKWAM po tepelném Si 0,30 navary odolné korozi a opotfebeni, zejména rotor(, valch, uloZeni loZisek, tésnicich
E 717 Mo B 22 zpracovani Mn 0,40 ploch plynovych, vodnich a parnich armatur do teplot +500°C, odolnost mofské vodé,
E 6-UM-400-RZ | 700°C/2h 250 HB | Cr 17,0 odolnost opalu do +900°C. Pfi navaru na nelegované a nizkolegované oceli musi byt
1. vrstva naoceli | Mo 1,30 | pracovni plocha po obrobeni min. ve druhé vrstvé. Pfipojeni = +.
0,5% C 55 HRc | Fe zéklad | Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0
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ELEKTRODY PROTI OPOTREBENI PRI TLAKU A RAZECH, VYTVRZUJiCi MANGANOVA OCEL

UTP CHRONOS | navar 220HB |C 0,90 Bazickéa pro navar manganové oceli stejného i podobného sloZeni a uhlikové oceli.
E 7-UM-200-KP po zpevnéni Si 0,80 Renovace ¢elisti a kuzelll drti¢d, mlaticich list, bagrovych zub(, kore¢kd, mlecich
550 HV | Mn 13,0 zafizeni a kolovych mlyn(, ¢asti koleji. Navar Ize obrobit tvrdokovovymi nastroji, po
Fe zaklad | zpevnéni brousenim. Pfipojeni = + / ~. Dodavan & 3,2-4,0-5,0
UTP 7200 navar 250HB |C 0,70 Bazicka zejména pro manganové oceli do extrémnich tlak( a raz(, téz i na uhlikové
E 7-UM-250-KP po zpevnéni Mn 13,0 oceli. Stavebni prdmysl, Stérkovny, piskovny, rudné doly. Zuby a epy bagr(, ¢ela
450 HB | Ni 4,00 korecek, Celisti drapaka, drtica, mlatici listy, drtici kuzele, hvézdice, kola, koleje
Cr 4,50 | stavebnich strojl, vyhybky, srdcovky, kfizeni. Lze obrobit tvrdokovovymi nastroji, po
Fe zéklad | zpevnéni brouenim. Pipojeni = + / ~. Dodévan & 3,2-4,0-5,0
UTP BMC navar 250HB |C 0,60 |Bazicka pro navar na manganové oceli i feritické oceli, namahané otérem, vysokymi
E 7-UM-250-KP po zpevnéni Si 0,80 tlaky a razy. Vy3sSi obsah chromu zlepSuje otéruvzdornost a korozivzdornost. Pouziti
550 HB | Mn 16,5 zejména v hornictvi, pfi Upravé hornin, vyrobé cementu, kolejové prepravé. Pro drtici
Cr 13,5 | ¢elisti, kladiva mlynd, mlatici listy, srdcovky, kfizeni, vietena valcl, unasece a
Fe zaklad | ¢tyilistky. Pfipojeni = + / ~. Dodavan & 3,2-4,0-5,0

ELEKTRODY PROTI OTERU, TLAKU A RAZUM, 50-60 HRc IHNED PO NAVARENi

UTP DUR 600 navar 56-58 HRc | C 0,50 | Bazicka elektroda pro navar ve vSech polohach kromé spadové. Navar odolny otéru,
E 6-UM-60 zihani 780-820°C | Si 2,30 | tlaku a razum. Univerzalni pancéfovaci material pro oceli, lité oceli, manganovou ocel a
cca 25 HRc | Mn 0,50 | nastrojové oceli. Zejména pro dily zemnich a stavebnich strojd, tj. hrany bagrovych IZic,
kaleni olej 1000- | Cr 9,00 | zuby, korecky, nastroje pro upravu hornin, drtici Celisti a kuZele, mlatici liSty, kladivové
1050°C 60 HRc | Fe zaklad | mlyny, fezné hrany i plochy nastroju pracujicich za studena. Specialné na hrany je
UTP 67S uréen typ UTP 67S se stejnymi vlastnostmi. Pfipojeni =+/~. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0
UTP navar 58-60 HRc | C 0,50 | Bazicka elektroda pro navar ve vSech polohach kromé spadové, zejména pro
DUR 650 Kb Si 0,80 | pancérovani dilli stroju pro drceni, rozmélriovani a transport zeminy, kamene, pro
E 6-UM-60 Mn 1,30 | nastroje pracujici za studena i za tepla. Navar je odolny otéru, velmi dobfe snasi razy,
Cr 7,00 | ma vysokou houzevnatost. Pfipojeni = + / ~. Dodavan & 3,2-4,0-5,0-6,0
Mo 1,30
Nb 0,50
Fe zaklad
UTP 670 navar 58HRc |[C 0,40 Bazicka elektroda s vysokou vytéznosti pro navar ve vSech polohach kromé spadové a
E 6-UM-60 Si 1,00 nad hlavou, na ocel, litou ocel, manganovou ocel. Odolavéa sou¢asné otéru, tlakim i
Mn 1,00 raztm. Pro svoji vy$s$i vytéznost je uréena zejména pro produktivni navary v jedné
Cr 9,50 | vrstvé. Zejména pro kladky, kluzné a obé&zné plochy, obé&zna kola, valce, pasové
Mo 0,60 fetézy, vénce kol, kolové mlyny, mleci desky, Snekové dopravniky, tlukadla, dusadla,
V 1,50 dily bagru, lanové kotouce, zarazky atd. Pfipojeni =+ / ~. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0
Fe zaklad

ELEKTRODY PROTI SILNEMU OTERU

UTP LEDURIT 60 | navar 60HRc |[C 3,20 Rutilova elektroda s vytéznosti 165 % pro navar ve vodorovné poloze odolny silnému
E10-UM-60-GRZ | 1.vrstva na ocelis | Si 1,00 smirkovému otéru pfi mirnych razech. Prvni vrstva snasi razy pomérné dobfe, proto
0,15 % C 55 HRc | Cr 29,0 vhodné i pro kryci vrstvu na houZevnaté navary typu DUR, BMC. Snekové dopravniky,
Fe z&klad | bagrové zuby, saci Gerpadla pisku, misici lopatky atd. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
UTP 718 S je vysokovytéZkova elektroda (mirné odlisné chem. sloZeni), témér netvori
UTP 718 S strusku, napt. pro drtici valce v cukrovarech. PFipojeni = + / ~. Dodavan & 3,2-4,0-5,0
UTP LEDURIT 61 | navar 60HRc |[C 3,50 Rutilbazicka elektroda s vytéznosti 140 % pro navar ve vodorovné poloze odolny
E10-UM-60-GRZ | 1.vrstva naocelis | Si 1,00 silnému smirkovému otéru pfi mirnych razech. Pro Snekové dopravniky, bagrové zuby,
0,15 % C 55 HRc | Cr 35,0 saci Cerpadla pisku, misici lopatky, kryci vrstvy drticich Celisti atd. Pfipojeni = +/ ~.
Fe zaklad | Dodavan @ 2,5-3,2-4,0-5,0

ELEKTRODY PROTI VELMI SILNEMU OTERU A OTERU ZA VYSSiCH TEPLOT

UTP 7100
E 10-UM-65-GRZ

navar 60-63 HRc
1.vrstva na oceli s
0,15 % C 55 HRc

C 5,00
Cr 350
Fe zaklad

Vysokovytézkova elektroda, témér bez tvorby strusky, pro navary ve vodorovné poloze
odolné silnému smirkovému opotfebeni pfi mirnych razech napf. pro vodici kladky,
dasné bagrovych IZic, zuby, radlice pluh(, michaci lopatky, transportni $neky atd., kryci
vrstva na houzevnaté tvrdonavary. Pfipojeni = + / ~. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0

UTP LEDURIT 65
E 10-UM-65-GRZ

navar cca 65 HRc
1.vrstva na oceli s
0,15% C 58 HRc

C 4,50
Cr 23,5
Mo 6,50
Nb 5,50
W 2,20
V 1,50
Fe zaklad

Vysokovytézkova elektroda, témér bez tvorby strusky, pro navary ve vodorovné poloze
odolné silnému smirkovému opotfebeni pfi mirnych razech a navary odolné otéru za
vysokych teplot ( 500°C). Napf. dily strojli pro Upravu a transport zeminy, vyroba
cementu, zpracovani cihlafské hmoty, pro tlacné Sneky, drtici hvézdice a rosty
sintrovacich zafizeni, vyhrnovaci $neky horkého popela, Skrabaky kolovych mlyna,
briketovaci lisy atd. Pfipojeni = + / ~. Dodavan & 3,2-4,0-5,0
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ELEKTRODY PROTI EXTREMNIMU OTERU, KARBIDY WOLFRAMU

UTP 75 tvrdost 65 HRc WC 70,0 | Obalena elektroda se sintrovanym jadrem pro navar ve vodorovné poloze odolny
E21-UM-65-G mikrotvrdost CrC 10,0 | extrémnimu mineralnimu otéru pfi menSich razech. Napf. misici lopatky na pisek,
karbid( 2500 HV | Fe zaklad | Sneky na keramiku, zemni vrtaky, trysky tlacnych $nekd na cihlafskou hmotu, ¢asti
ro$tl v hutich, zuby bagrd, IZic, Skrabaky asfaltovacich stroja, ryhovaci frézy atd.
Pfipojeni = + / ~. Dodavan & 4,0-5,0
UTP 7560 tvrdost 60 HRc FeC Obalena elektroda s trubi¢kovym jadrem pro navar ve vodorovné poloze dild
E21-UM-60-G mikrotvrdost matrice s extrémnim opotfebenim mineralnim otérem (piskem, cementem, vapnem, jilem,
karbidd 2500 HV | WC 60% | uhlim, struskou atd.), napf. vrtaci korunky, valcové noze, vrtné tyce, vle¢né korecky,
zrno 0,5 michaci lopatky. Pfipojeni = + / ~. Dodavan & 3,2-4,0-5,0-6,0

ELEKTRODY PRO BRONZOVE NAVARY

UTP 34 N navar cca 220 HB | Mn 13,0 | Obalena elektroda pro navar ve vodorovné poloze, s vybornymi kluznymi vlastnostmi a
E31-UM-200-CN | Rm 650 N/mm® | Al 7,00 |odolnosti korozi a otéru. Na hlinikové bronzy zejména s obsahem manganu, ocel, litinu.
EL-CuMn14Al Rm 400 N/mm? Ni 2,50 | Pro kluzné plochy, loziskova ulozeni, lodni Srouby, té&snici plochy, ¢erpadla, armatury,
Fe 2,50 | pistnice, hiidele, loziska, razniky, nastroje pro tazeni atd. Pfipojeni = +.
Cu zaklad | Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2
UTP 343 navar 300HB |Al 12,0 Obalena elektroda pro navar ve vodorovné poloze. Vysoce otéruvzdorny tvrdy bronz na
E 31-UM-300-CN Fe 3,00 tfeci plochy, zejména nastroju pro lisovani a tazeni, které ani pfi nejvy$§im namahani
Cu zaklad | nesmi zanechat vryp na tvafeném dilu. Navar na podobné bronzy, ocel a litinu.

Pfipojeni = +. Dodavan & 2,5-3,2-4,0

Dalsi typy viz samostatny katalog pridavnych materiald pro méd a slitiny médi.
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DRATY PRO SPOJE NE- A NiZKOLEGOVANE OCELI A OTERUVZDORNYCH PLECHU

Bohler EMK 6 Rm 530 N/mm? C 0,10 |MAG aWIG drat SG 2 pro bézné nelegované oceli. Ochranny plyn M21 (Ar+15-25 %
G3Sil/ W3sil Re 440 N/mm? Si 0,90 CO,) nebo CO;, pro WIG 11 (Ar). ).
A5 27% Mn 1,40 Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6 na civce, & 1,6-2,0-2,4 ty¢ky 1000 mm.
Fe zaklad
Bohler EMK 8 Rm 600 N/mm? C 0,10 MAG drat vhodny pro masivni a tlustosténné dily, HARDOX (pfi pozadavku
G4Si1 Re 470 N/mm? Si 1,10 otéruvzdornosti kryci vrstva napf. UTP A DUR 350, UTP A DUR 600).
A5 26% Mn 1,70 Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6 na civce.
Fe zaklad | Ochranny plyn M21 (Ar+15-25 % CO,) nebo CO,,
Bohler DCMS-IG | Rm 570 N/mm? C 0,11 | MAG a WIG drat CrMo legovany pro zu$lechtitelné, nitridacni a cementaéni oceli do
G CrMolSi Re 460 N/mm? Si 0,60 pevnosti cca 780 N/mm? napf. 42CrMo4, 14 220, CrMo oceli tf. 15 a nastrojové oceli
W CrMo1Si A5 23% Mn 1,00 podobného slozeni atd. Ochranny plyn M21 (Ar+15-25 % CO,), pro WIG I1 (Ar).
Cr 1,10 Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6 na civce, & 1,6-2,0-2,4-3,0 tycky 1000 mm.
Mo 0,50
Fe zaklad
Union TG 50 B Rm 520 N/mm?® C 0,06 | TrubiCkovy drat s bazickou napini pro vysoce jakostni svar analogicky k bazickym
T424BC1HS5 Re 420 N/mm? Si 0,50 elektrodam typu 7018. Vyborny pro spoje a vyplné znacné tloustky na nelegovanych
T425B M1 H5 A5 24% Mn 1,40 ocelich a ocelich na odlitky v&. oceli s vy$§im obsahem necistot. Svar bez pér, odolny
Fe zaklad | vzniku trhlin, houzevnaty do -50°C. Ochranny plyn M21 (Ar+15-25 % CO,), CO,, bézné
pfipojeni na +pdl, v nucenych polohéch s vyhodou i -pél. Dodavan & 1,2-1,6 na civce.
Union NiMoCr Rm >780 N/mm® |C 0,08 | MAG drat pro svafovani vysokopevnostnich, zuslechténych a jemnozrnnych oceli,
G695M Re >720 N/mm?® |Si 0,60 pouzitych napf. u jefabl, dopravnich prostfedk, velmi vhodny pro plechy odolné
Mn4Nil1,5CrMo | A5 > 16% Mn 1,70 opotrebeni Weldox. Vysoka houzevnatost a odolnost vzniku trhlin, pouziti do -50°C.
Cr 0,20 Ochranny plyn M21 (Ar+15-25 % CO,) nebo CO,, Dodavan & 1,0-1,2
Mo 0,50
Ni 1,50
Fe zaklad

Obtizné svaritelné oceli s vy$§im obsahem uhliku mozno s vyhodou svafovat dale uvedenymi niklovymi typy UTP A 068 HH a
UTP A 6222 Mo a Casto vyrazné snizit riziko trhlin a omezit pfedehfev. Velmi univerzalni, zejména pro oceli vysoké pevnosti, je i dale
uvedeny typ UTP A 651. Otéruvzdorné a pancéfovaci plechy Ize s vyhodou vysoké houzZevnatosti svafovat dratem Thermanit X.

DRATY PRO SPOJE A MEZIVRSTVY NA MANGANOVE OCELI

Thermanit X
G (W) 18 8 Mn
SG8 GZ-200-KRZ

Bohler A 7-FD

navar 200 HB
zpevnéni 350 HB
Rm > 600 N/mm?
A5 > 40 %

C 0,08
Si 0,80
Mn 7,00
Cr 19,0
Ni 9,00
Fe zéklad

MAG a WIG drat pro rGizné typy oceli, pro obtizné svafitelné oceli a kombinace. Spoj
nerezavejici, odolny opalu, vysoce houZevnaty, odolny vzniku trhlin, zpevnitelny za
studena. Odolnost opotfebeni tlakem, razy, valenim. Ochranny plyn MAG M 13, M 12
(Ar+2% Oy, Ar+2% COy), pro WIG 11 (Ar). Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6 civky,

& 1,6-2,0-2,4-3,0 tycky 1000 mm. Bohler A 7-FD je trubi¢kovy drat pro svary v plynu
M21 (Ar+15-25 % CO,). Dodavan & 1,2- 1,6.

Dale UTP A 651 — viz dalSi tabulka

DRATY PRO SPOJE A MEKKE NAVARY NASTROJOVE OCELI

Bohler DCMS-IG | Rm 570 N/mm? C 0,11 | MAG a WIG drat CrMo legovany pro zuSlechtitelné, nitridacni a cementaéni oceli do
G CrMolSi Re 460 N/mm? Si 0,60 pevnosti cca 780 N/mm? napt. 42CrMo4, 14 220, CrMo oceli tf. 15 a nastrojové oceli
W CrMo1Si A5 23% Mn 1,00 podobného sloZeni atd. Ochranny plyn M21 (Ar+15-25 % CO,), pro WIG 11 (Ar).

Cr 1,20 Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6 na civce, & 1,6-2,0-2,4-3,0 ty¢ky 1000 mm.

Mo 0,50

Fe zaklad
Bohler 2,5 Ni-IG |Rm 610 NNmm? |C 0,08 MAG a WIG drat Ni legovany pro svafovani v ochranné atmosféfe. Pro houzevnaté
G468MG2Ni2 |Re 510 N/mm’ |Si 0,60 svary odolné starnuti. U oceli pro zpracovani plastd pro vyplné a svary cementacnich a
G 46 6 CG2Ni2 | A5 22 % Mn 1,00 zusSlechténych typt s obsahem niklu. Ochranny plyn M21 (Ar+15-25 % CO,).
W 46 8 M W2Ni2 Ni 2,40 Dodavané & 0,8-1,0-1,2 na civkach a 2,0-2,4-3,0 ty¢ky 1000 mm

Fe zaklad
UTP A 651 Rm > 750 N/mm? |C 0,10 MAG a WIG drat pro vysoce jakostni svary. Vysoka pevnost a houZevnatost, odolnost
G (W)29/9 Re > 650 N/mm? | Si 0,40 trhlinam, odolnost korozi, opalu, zpeviuje pfetvofenim za studena. Vyborny pro obtizné
SG 9-GZ-250 KR | tvrdost 240 HB Mn 1,60 svaritelné nebo neznamé oceli. Svary popraskanych nastroji z nastrojové oceli

Cr 30,0 | pracujici za studena i za tepla, rychlofezné oceli, pruzinové oceli, manganové oceli,

Ni 9,00 mezivrstvy a heterogenni spoje. Ochranny plyn M12 (Ar+2,5 % CO,) pro MAG, pro

Fe zaklad | WIG 11 (Ar). Dodavan @ 0,8-1,0-1,2-1,6 na civkach, & 1,6-2,0-2,4-3,0 tyky 1000 mm

Dale Thermanit X a Bohler A 7-FD — viz predchozi tabulka

pokracovani tabulky na dalSi strané
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DRATY PRO SPOJE A MEKKE NAVARY NASTROJOVE OCELI

UTP A 068 HH Rm > 640 N/mm? | C <0,02 | MIG a WIG drat pro zaruvzdorné, korozivzdorné, vysoce pevné, zuslechtitelné, obtizné
SG-NiCr20 Nb Re > 420 N/'mm? | Si <0,40 |svafitelné a nastrojové oceli, slitiny na bazi niklu. HouZevnaty svar odolny zkfehnuti,
A5 > 35 % Mn 3,00 | trhlinam, korozi, opalu, termoSokim, Zaropevny. Heterogenni spoje >300°C, spoje
Cr 20,0 |step.zpracovanim. Podklad pod navar nastrojli pracujicich za tepla, forem, kovadel,
Nb 2,70 mezivrstvy pod niklové a kobaltové slitiny. Ochranny plyn Ar. Dodavan & 0,8-1,0-1,2-
Fe 0,80 | 1,6 nacivkacha @ 1,6-2,0-2,4-3,2 ty¢ky 1000 mm. AF 068 HH je trubiCkovy drat & 1,2.
UTP AF 068 HH Ni zaklad | Vyborny pro platovani. Hladky svar bez vrubd, ochranny plyn M21 Ar+15-25 % CO,
UTP A 6222 Mo |Rm> 720 N/mm? |C <0,02 | MIG aWIG drat pro spoje do 900°C s vysokou pevnosti za vysokych teplot, zaropevné
SG- Re > 420 N/mm? |Si <0,20 | austenity, houZzevnaté niklové oceli, heterogenni spoje s teplotou >300°C, svary
NiCr21Mo9Nb | A5 > 30 % Mn <0,50 | obtiZzné svafitelnych oceli, svary a podklad pod névar néstrojovych oceli pro praci za
Cr 22,0 |tepla, forem, kovadel, mezivrstvy pod navar niklovych a kobaltovych slitin. Svar odolny
Nb 3,50 | trhlinam za tepla. Ochranny plyn Ar. Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6 na civkach, & 1,6-2,0-
Fe 1,00 |2,4-3,2ty¢ky 1000 mm. UTP AF 6222 Mo je trubi¢kovy drat & 1,2-1,6 mm. Vyborny
UTP AF 6222 Mo Ni zaklad | pro platovani. Hladky svar bez vrubt. Ochranny plyn M21 (Ar+15-25 % CO,)
DRATY PRO LITINU ,,ZA STUDENA*
UTP A 8051 Ti Rm > 500 N/mm? | C 0,10 Svary a navar feritické a austenitické litiny s kulickovym grafitem a spoje s ocelemi
MSG NiFe-2 Re > 300 N/mm? | Mn 3,50 nelegovanymi i legovanymi, médi a slitinami niklu. ZvIast' konstrukéni svary duktilnich
WSG NiFe-2 Tvrdost 200 HB Ni 55,0 odstredivé litych trubek, pfirub, nastrojd, armatur, ¢erpadel. Houzevnaty svar bez trhlin,
Fe zaklad | obrobitelny tfiskové. Ochranny plyn pro WIG Ar, pro MIG/MAG Ar, M12 (Ar+2,5% CO,),
+Ti doporucen pulsni oblouk. Dodavan & 0.8-1,0-1,2 na civce, WIG ty¢ky & 1,6-2,4
UTP A 8058 Tvrdost 130 HB C <0,10 MAG drat zejména pro spoje a navary na litinach s kulickovym grafitem GGG 40-70 a
MSG NiFe-1 Si 0,10 spoje s nelegovanou a nizkolegovanou oceli. Svar houzevnaty, bez trhlin, obrobitelny
Mn 1,00 tfiskové. Ochranny plyn Ar a M12 (Ar+2,5% CO,), doporu&en pulsni oblouk.
Ni 60,0 Dodavan & 1,2 na civce.
Fe zaklad
SK FN-G Tvrdost 200 HB C 1,10 | Trubi¢kovy drat MAG pro spoje a navar $edé, tvarné i temperované litiny a spoje
MF NiFe-1-S Si 0,40 |s oceli. Dobra ovladatelnost, snadno odstranitelna struska, svar obrobitelny tfiskové.
Mn 1,80 | Ochranny plyn Ar nebo M12 (Ar + 2,5% CO,). Dodavan & 1,2-1,6
Fe 45,0
Ni zaklad
SK FN-O Tvrdost 175 HB C 0,60 | Trubickovy drat s vlastni ochranou pro spoje a navar Sedé, tvarné i temperované litiny a
=~ MF NiFe-1-S Si 0,30 |spoje s oceli. Dobra ovladatelnost, snadno odstranitelna struska, svar obrobitelny
Mn 1,40 | tfiskové. Dodavan & 1,6-2,4 na civce.
Fe 45,0
Ni zaklad
SK FNM-G Tvrdost 145 HB C 0,20 | Trubickovy drat MAG zejména pro spoje $edé, tvarné, temperované litiny, spoje s oceli,
Si 0,40 | napf. pfivafeni ocelovych pfirub na litinové potrubi. Dale pro navary. Austeniticky svar
Mn 12,0 |s vysokou pevnosti a taznosti, dobre tfiskové obrobitelny. Dobra ovladatelnost, snadno
Fe 48,0 | odstranitelna struska. Ochranny plyn Ar, M21 (Ar+CO,), M13 (Ar+0O,). Dodavan & 1,2-
Ni zaklad | 1,6-2,4 na civce.
SK FNM4-G Tvrdost 140 HB C 0,25 | Trubickovy drat MAG zejména pro spoje Sedé, tvarné, temperované litiny, spoje s oceli
= MF NiFe-2-S Si 0,70 |a pro navary. Struskotvorny typ s vlastnostmi analogickymi k obalenym elektrodam.
Mn 3,50 | Austeniticky svar s vysokou pevnosti a taznosti, dobfe tfiskové obrobitelny. Dobra
Fe 30,0 |ovladatelnost, snadno odstranitelna struska. Ochranny plyn M21 (Ar+CQO2).
Ni zaklad | Dodavan @ 1,2-1,6-2,4-2,8 na civce.
DRATY PRO LITINU ZA , TEPLA
SK GS-O C 2,20 | Trubickovy drat s vlastni ochranou pfi pozadavku strukturni shody Sedé a sférickeé litiny.
MF 2-GF-G Mn 0,30 | Pfedehfev min. 450°C. Dohfev na 850°C, vydrz 1 h a dochlazeni v peci &i popelu
Si 2,60 |dosahne optimalnich vlastnosti. Struktura s kulickovym a lamelovym grafitem.
Fe zaklad | Dodavan & 1,6-2,4-2,8
SK 089-O Tvrdost 50 HRc C 3,40 | Trubickovy drat s vlastni ochranou pro stejné mechanické hodnoty svaru a navaru Sedé
MF2-GF-50-G Mn 0,30 | litiny a barevnou shodnost. Struktura s lamelarnim grafitem. Zejména pro ingotové
Si 1,70 | formy. Pfedehfev min. 450°C, pomalé chladnuti v peci nebo popelu. Tepelné
Ti 0,20 | zpracovani 850-900°C /1h. Dodavan & 2,4-2,8
Fe zaklad
UTP 5 Tvrdost 200 HB C 3,20 | Tycka pro svafovani plamenem pfi pozadavku barevné i strukturni shody, napf. bloky a
G FeC-1-GO Si 3,50 | hlavy motord, télesa Eerpadel, opravy dilu citlivych na pnuti. Pfedehfev 500-600°C,
Mn 0,60 | pomalé chladnuti. Plamen neutralni, pfisluSné tavidlo-prasek UTP FLUX 5.
Fe zaklad | Dodavan & 4,0-6,0-8,0-10,0
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DRATY MAG/WIG PRO NAVAR NASTROJOVYCH OCELI

UTPA73G2 navar 53-58 HRc | C 0,35 MAG a WIG drat pro navar nastroju pracujicich za studena i zvy$enych teplot. Vysoka
SG 3-GZ-55-ST | ca. 235 HB po Si 0,30 odolnost opotfebeni otérem a tlakem pfi menSich razech. Opravy i vyroba navarem na
zihani 820°C Mn 1,20 | méné jakostni nosi¢. Dal€iky, upinaci hroty, Celisti svéraku, vodici kolejnice, kluznice,
ca. 58 HRc kaleni | Cr 7,00 | ryci, hoblovaci a upichovaci nastroje, smykadla, kovaci zapustky, posuvné Celisti, pisty
1050°C/olej Mo 2,00 | vytlanych lisa, ostfihovaci noze, stiraci liSty, rovnaci valce, valcovaci trny, vysekavaci
ca. 53 HRc po Ti 0,30 | noze na plech atd. Ochranny plyn Ar pro WIG, pro MAG smésny plyn M1, M2, M3,
popousténi 600°C | Fe zaklad | napt. M 13 (Ar+0,). Dodavan @1,0-1,2-1,6-2,0-2,4-3,2 tyky, @ 1,0-1,2-1,6 na civce.
UTPA73G3 navar 42-46 HRc | C 0,25 MAG a WIG drat pro navar nastroju pracujicich za tepla. Odolnost opotfebeni otérem,
SG 3-GZ-45-T ca. 230 HB po Si 0,50 tepelnému opotfebeni, vysoka houzevnatost. Opravy i nova vyroba navarem na méné
Zihani 780°C Mn 0,70 | jakostni nosi€. Napf. zapustky pro kladiva a lisy, kovadla, formy na tlakové liti hliniku,
ca. 48 HRc kaleni | Cr 5,00 | formy na plasty, ostfihovaci noze. Opravy opotfebeni i nova vyroba navarem na méné
1030°C/olej Mo 4,00 | jakostni nosi€¢. Ochranny plyn Ar pro WIG, pro MAG smésny plyn M1, M2, M3,
ca. 45 HRc po Ti 0,60 |napf. M 13 (Ar+O,). Dodavan &1,0-1,2-1,6-2,0-2,4-3,2 tycky, & 1,0-1,2-1,6 na civce.
popousténi 600°C | Fe zaklad
UTPA73G 4 navar 38-42HRc [C 0,10 | MAG a WIG drat pro navar nastroju pracujicich za tepla odolny razim, tlaku, otéru pfi
SG 3-GZ-40-T Si 0,40 | vyssiteploté, vysoka houzevnatost. Pro kovaci zapustky, formy pro tlakové liti, formy
Mn 0,60 | na plasty, valce, ostfihovaci noze, hnaci ¢tyflistky. Opravy opotfebeni i nova vyroba
Cr 6,50 |navarem na méné jakostni nosi¢. Ochranny plyn Ar pro WIG, pro MAG smésny plyn
Mo 3,30 | M1, M2, M3, napi. M 13 (Ar+0O,). Dodavan @1,0-1,2-1,6-2,0-2,4-3,2 tycky,
Fe zaklad | @ 1,0-1,2-1,6 na civce.
UTP A 694 navarcca45HRc [C 0,30 | MAG a WIG drat pro navar nastroju pracujicich za tepla. Naro¢né formy a noze, napf.
SG 3-GZ-45-T ca. 230 HB po Si 0,20 |formy pro tlakové liti, formy na plasty, kovaci zapustky, ostfihovadla. Opravy opotfebeni
zihani 780°C Mn 0,30 |inova vyroba navarem na méné jakostni nosic.
ca. 52 HRc kaleni | Cr 2,40 | Ochranny plyn Ar pro WIG, pro MAG smésny plyn M1, M2, M3, napf. M 13 (Ar+O5).
1080°C/olej W 4,30 |Dodavan @1,0-1,2-1,6-2,0-2,4 tycky, @ 1,0-1,2-1,6 na civce.
cca 48 HRc po V 0,60
popousténi 600°C | Fe zaklad
UTP A 702 navar 32-35 HRc | C 0,02 MAG a WIG drat pro navar nejvyssi jakosti zejména na slozité€jSi nastroje pracujici za
SG 3-GZ-350 T 50-54 HRc Si 0,20 tepla, ale i za studena. Opravy opotfebeni i nova vyroba navarem na méné jakostni
po vytvrzeni 3-4 Mn 0,60 nosi¢. Navar dobre tfiskové obrobitelny, po vytvrzeni vysoka odolnost opotfebeni.
h/480°C Ni 18,0 Vyborna slitina pro formy na plasty a formy na hlinik. Dale pro lisovaci nastroje, ntizky
Co 12,0 pro silné materialy, nastroje pro taZeni, raZeni, ohrafiovani, stfihani za tepla, kovani.
Mo 4,00 Ochranny plyn pro Ar pro MIG i WIG, pfi MIG doporuc¢en pulsni oblouk.
Ti 1,60 Dodavan & 1,6-2,0-2,4 ty¢ky, & 1,0-1,2 na civce.
Al 0,10
Fe zaklad
UTP A 696 navar 60-64 HRc | C 0,90 MAG a WIG drat pro navar s vysokou odolnosti opotfebeni odpovidajici vlastnostem
SG 4-GZ-60-S ca. 250 HB po Si 0,20 rychlofeznych oceli. Odolnost otéru, tlaku, razim, teploté do 600°C. Zejména pro fezné
zihani 800°C Mn 0,30 a stfizné hrany a pracovni plochy. Opravy opotfebeni i nova vyroba navarem na méné
62-66 HRc kaleni | Cr 4,50 | jakostni nosi¢. Vrtaky, frézy, protahovaky, kruhové noze, stfizné nastroje pro
1230°C /oleja 2x | Mo 5,00 | automobilovy primysl. Vyborné napf. pro 1.3343 (BOHLER S 600), 1.3316, 1.3333,
popousténi 540°C | W 6,50 1.3344, 1.3346 atd. Ochranny plyn Ar. Dodavan & 1,6-2,4 ty¢ky, & 1,2-1,6 na civce.
VvV 1,80
Fe zaklad
UTP A DUR 600 |navar54-60HRc |C 0,50 | MAG a WIG drat pro univerzalni pancéfovani oceli, ocelolitin, manganové oceli, odolny
SG 6-GZ-60-S ca. 250 HB po Si 3,00 |opotfebeni otérem, tlaky i razy. Pfi navafovani nastrojovych oceli zejména pro fezné
Zihani 800°C Mn 0,50 hrany a plochy nastrojl, pro stfihani, tvareni, vysekavani, tazeni, rychlé opravy i novou
ca. 60 HRc kaleni | Cr 9,50 | vyrobu. Ochranny plyn Ar pro WIG, pro MAG smésny plyn M1, M2, M3, napf. M 21
1000°C/olej Fe zaklad | (Ar+CO,) Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6 na civkach, @ 1,6-2,0-2,4-3,2 tycky 1000 mm.
UTP A 66 280-360 HB C 0,10 | MAG aWIG drat pro 12-14 % chréomové oceli. Navar zu$lechtitelny, odolny erozi,
G (W) 13 Si l.vrstvanaoceli |Si 0,80 |koroziv prostfedi tvrdost vody a vodnich par. Pfi navafovani nastrojovych oceli
s vy88im % uhliku | Mn 0,80 | zejména pro rychlé jednovrstvé navary stfiznych hran na vytvrzenych nastrojich z
ca. 55 HRc Cr 14,5 | chréomovych oceli. Ochranny plyn Ar pro WIG, M 13 (Ar+0,),
Fe z&klad | Dodavan @ 1,2-1,6-2,0-3,0 ty¢ky, @ 1,2-1,6 na civce.
Thermanit 1740 | navar 48 HRc C 0,40 | MAG drat pro navary podobnych 17% Cr oceli a navar nelegovanych oceli a ocelolitin.
GZ17MoH po 760°C/2 h Si <0,50 | Odolnost korozi ve vodé, pafe, moiské vodé, zfedénych organickych kyselinach,
230 HB Mn <0,50 | zejména pro tésnici plochy napf. armatur atd. Dale navary ve vySe uvedeném
Cr 16,5 | korozivnim prostfedi, které jsou zaroven opotfebovavané otérem a teplotou.
Mo 1,00 | Napf. matrice na dlazdice, formy na plasty atd. Pracovni teploty do 450 °C.
Ni 0,50 | Ochranny plyn Ar pro WIG, M 13 (Ar+0O,). Dodavan & 1,0-1,2-1,6 na civce
Fe zaklad
UTP A DUR 650 |57-60 HRc C 0,36 | MAG a WIG drat pro opravy opotfebeni i novou vyrobu navarem na méné jakostni
UTP A 673 Si 1,10 | nosi€. Navar nastroju z oceli podobného legovani a tvrdosti pracujici za studena i za
SG 3-GZ-60-T Mn 0,40 | tepla odolava opotfebeni otérem a razy. Napf. nastroje na tlakové liti, kovaci zapustky,
Cr 5,20 | nuzky pro stfihani za tepla, ostfihovadla, valce, trny, péchovadla, dale napf. podbijece
Mo 1,40 | prazcl, vrtaci kladiva, drzaky sekacu, pracovnich ploch zafizeni pro upravu kameniva,
V 0,30 lisovaci formy na brusivo atd. Ochranny plyn Ar pro WIG, pro MAG smésny plyn M1,
W 1,30 M2, M3, napf. M 21 (Ar+CO,). Dodavan & 1,0-1,2-1,6 a & 1,6-2,4-3,2 ty¢ky 1000 mm
Fe zaklad
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TRUBICKOVE DRATY PRO NAVAR NASTROJOVYCH OCELI

SK D 8-G navar 37-40 HRc | C 0,10 | MAG trubiCkovy drat pro navar odolny opotfebeni kov-kov, dobré fezné vlastnosti za
MF 3-GF-40-T ca. 25 HRc po Si 0,50 |studenaiza tepla. Pouziti do 550°C, dobra odolnost tepelnym zménam.
Zihani 750-800°C | Mn 1,10 | Stiraci platky, vytlacné trysky, zapustky, matrice, trny, razniky, vodici listy valcu za
ca. 38 HRc kaleni | Cr 2,40 | tepla atd. Ochranny plyn M 13 (Ar+0O,).
1000-1050°C/olej | W 3,80 | Dodavan & 1,2-1,6-2,4.
ca.40-43HRcpo |V 0,60
popousténi 530°C | Fe zaklad
SK D 12-G navar 55 HRc C 0,35 | MAG trubic¢kovy drat pro navar odolny opotifebeni kov-kov, dobré fezné vlastnosti za
MF 3-GF-55-T ca. 30-35 HRc po | Si 0,40 |studenaiza tepla. Pouziti do 550°C. Nastroje na stfihani blokd a sochort, Eelisti
zihani 780-800°C | Mn 1,20 | svéraku jefabu, trysky Snekovych lish, razniky, matrice atd.
ca. 55 HRc kaleni | Cr 7,50 | Ochranny plyn M 13 (Ar+O). Dodavan & 1,2-1,6
1000-1050/olej Mo 1,70
ca. 57 HRc po Ti 0,30
popousténi 530°C | Fe zaklad
SK D 15-G navar 60 HRc C 0,40 | MAG trubic¢kovy drat pro navar nastroju pracujicich za tepla i za studena, zejména pro
MF 3-GF-60-T ca. 25 HRc po Si 0,40 |opravy zapustek v automobilovém pramysilu.
zihéni 800°C Mn 0,60 | Ochranny plyn M 13 (Ar+0,). Dodavané & 1,2-1,6
ca. 52 HRc kaleni | Cr 1,40
1140°C/olej Mo 0,50
ca. 51 HRcpo2x |W 9,00
popousténi 550°C | V 0,40
Co 3,0
Fe zaklad
SK D 16-G navar 51 HRc C 0,28 | MAG trubickovy drat pro navar odolny opotfebeni kov-kov, dobré fezné vlastnosti za
MF 3-GF-50-T Si 0,50 | stfednich teplot. Pro fezné a tvareci nastroje, matrice, zapustky atd.
Mn 0,50 | Ochranny plyn M 13 (Ar+0,). Dodavan & 1,2-1,6
Cr 8,50
Mo 2,40
W 0,30
VvV 0,30
Ni 2,20
Fe zaklad
SK D 20-G navar ca. 60 HRc |C 1,00 MAG trubi¢kovy drat pro navar odolny opotfebeni kov-kov s vybornymi feznymi
MF 4-GF-60-S ca. 36 HRc po Si 0,50 | vlastnostmi. Navar odpovida vlastnostem rychlofeznych oceli. Opravy rychlofeznych
zihani 850°C Mn 0,50 | nastrojd, vyrobu novych navarem na ocel odpovidajici pevnosti. Hrany obrabécich
60 HRc po kaleni | Cr 4,00 | nastroju, nastroju pro stfihani a ohrariovani, kotou¢ovych nlizek, voditek, noze mlyn(
1250°C / olej Mo 8,20 | na domovni odpad atd. Ochranny plyn M 13 (Ar+QO,). Dodavan & 1,2-1,6
63 HRc po W 1,80
popousténi 530°C |V 1,70
Fe zaklad
SK D 25-G navar 36 HRc C 0,02 MIG trubi¢kovy drat pro navar odolny opotfebeni pfi stfednich teplotach otérem kov-
MF 3-GF-40-T po vytvrzeni Si 0,20 kov, oxidaci, kavitaci, korozi, Unavou materialu. Pro formy, fezné, dérovaci a tvareci
480°C/3h 50 HRc | Mn 0,20 | nastroje. Ochranny plyn Ar+He. Dodavan @ 1,2
Mo 5,40
Ni 17,7
Co 7,50
Ti 0,30
Fe zaklad
SK D 35-G navar 50 HRc C 0,16 MAG trubi¢kovy drat. Navar s vysokou odolnosti opotfebeni otérem kov-kov, kavitaci,
MF 5-GF-50-CT Mn 0,20 | korozi, unavé materialu, velmi dobra odolnost oxidaci za vysokych teplot. Navar odolny
Si 0,80 | trhlinam, poZadovanych vlastnosti dosahuje jiz v 1. vrstvé. Nastroje pro tvareni za
Cr 13,0 |tepla, matrice, zapustky, Cerpadla pracujici za vysokych teplot, vodici valce pro
Mo 2,40 | kontinualni liti atd. Dobra obrobitelnost tvrdokovovymi nastroji. Ochranny plyn M 13
Co 14,0 | (Ar+O;) nebo 11 (Ar). Dodavan & 1,2-1,6
Fe zaklad

Ze Sirokého sortimentu trubi¢kovych dratd pro navary uvedeného typu vyhovi tyto materialy pro vétSinu aplikaci.
V pfipadé zajmu o jejich alternativy, napf. pro navar pod tavidlem, nebo dalSi materialy, nas prosim kontaktujte.
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DRATY MAG/WIG PROTI OPOTREBENI KOV-KOV, EROZE, KOROZE, KAVITACE

UTP A 74 tvrdost 56-60 C 0,60 |Tycka pronavary odolné opotrebeni a korozi plamenem nebo WIG. Napf¥. pro stfizné a
G 22-GO-60-CS | HRc Si 5,00 |tvarfeci nastroje, Snekové lisy, dily cerpadel.
SG 22-60-GO-CS Cr 16,0 | U nastrojovych oceli pfedehfev 400°C, jen lehké nataveni zakladniho materialu a
B 3,50 |pomalé chladnuti. Ochranny plyn Ar, pfi navafovani plamenem plamen neutralni nebo
Fe 4,00 |lehce redukéni. Dodavan & 4,0-5,0 tycky 1000mm.
Ni zaklad
UTP A 66 navar 280-360 C 0,10 | MAG a WIG drat pro 12-14 % chromové oceli. Navar zu$lechtitelny, odolny erozi,
G (W) 13Si HB Si 0,80 | korozi v prostfedi tvrdost vody a vodnich par. Pracovni teploty do 450 °C. P¥i
l.vrstvanaoceli | Mn 0,80 | navafovani nastrojovych oceli zejména pro rychlé jednovrstvé navary stfiznych hran
s vy88im % uhliku | Cr 14,5 | na vytvrzenych nastrojich z chromovych oceli. Ochranny plyn Ar pro WIG, pro MAG
cca 55 HRc Fe zaklad | M 13 (Ar+0O,), Dodavan & 1,2-1,6-2,0-3,0 tycky 1000mm, & 1,2-1,6 na civce .
UTP A 661 navar 40HRc |C 0,22 | MAG a WIG drat pro navar odolny opotfebeni pfi vySSi teploté, odolny korozi ve vodg,
SG 5-GZ-400-RZ | jednovrstvy navar | Si 0,70 | pafe, morské vodé, zfedénych organickych kyselinach, zaropevny. Zvlast vhodny pro
naC45 55HRc [ Mn 0,70 | pancéfovani strojnich dill z vysoce pevnych zuslechtitelnych oceli, nastroji pro praci
Cr 17,5 |zatepla, valcl pro kontinualni liti, lisovacich kotou¢u, membranovych stén, atd.
Mo 1,20 | Ochranny plyn Ar pro WIG, pro MAG M 21 (Ar+CO,), M 13 (Ar+0,).
Fe zaklad | Dodavan @ 2,4 ty¢ky 1000 mm a & 1,0-1,2-1,6 na civce
UTP A 660 navar 200-280 C 0,06 |MAG aWIG drat pro navary nelegovanych oceli a ocelolitin odoIné korozi ve vodé,
GMW)Z17Ti HB Si 0,50 | pare, mofské vodé, zejména pro tésnici plochy napf. armatur atd. Pracovni teploty do
Mn 0,50 |450 °C. Jako MAG drat prednostné dodavan Thermanit 1610Si.
Cr 17,5 | Ochranny plyn Ar pro WIG, pro MAG M 13 (Ar+Oy).
Thermanit Ti 0,50 |Dodavan @ 1,6-2,0-2,4 tycky 1000 mm a & 1,0-1,2-1,6 na civce
1610 Si Fe zaklad
Thermanit 1740 | navar 48 HRc C 0,40 | MAG drat pro navary podobnych 17% Cr oceli a navar nelegovanych oceli a ocelolitin.
GZ17MoH po 760°C/2 h Si <0,50 | Odolnost korozi ve vodé, pafe, morské vodé, zfedénych organickych kyselinach,
230 HB Mn <0,50 | zejména pro tésnici plochy napf. armatur atd. Dale navary ve vySe uvedeném
Cr 16,5 |korozivnim prostfedi, které jsou zaroven opotfebovavané otérem a teplotou.
Mo 1,00 | Napf. matrice na dlazdice, formy na plasty atd. Pracovni teploty do 450 °C.
Ni 0,50 | Ochranny plyn Ar pro WIG, M 13 (Ar+0O,). Dodavan & 1,0-1,2-1,6 na civce
Fe zaklad
Thermanit X navar 200HB |[C 0,08 MAG a WIG drat pro riizné typy oceli, pro obtizné svafritelné oceli a kombinace. Spoj
G (W) 18 8 Mn zpevnéni 350 HB | Si 0,80 nerezavejici, odolny opalu, vysoce houzevnaty, odolny vzniku trhlin, zpevnitelny za
SG8 GZ-200-KRZ | Rm > 600 N/mm? | Mn 7,00 studena. Odolnost opotfebeni tlakem, razy, valenim. Ochranny plyn MAG M 13, M 12
A5 >40 % Cr 19,0 (Ar+2% O, Ar+2% CO,), pro WIG 11 (Ar). Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6 civky,
Béhler A 7-FD Ni 9,00 @ 1,6-2,0-2,4-3,0 tyeky 1000 mm. Béhler A 7-FD je trubi¢kovy dréat pro svary v plynu
Fe zaklad

M21 (Ar+15-25 % CO,). Dodavan & 1,2- 1,6.

TRUBICKOVE DRATY PROTI OPOTREBENI KOV-KOV, EROZE, KOROZE, KAVITACE

UTP AF ANTINIT | navarca.300HV |[C 0,12 | MAG trubi¢kovy drat pro navar armatur z feritickych a austenitickych zakladnich
DUR 300 Si 5,70 | materiall. Feriticko-austeniticka struktura 45:55 %. Odolnost proti naleptavajicim
MF 9-GF-300-CP Mn 6,60 | médiim, mezikrystalické korozi, opotfebeni otérem, erozi, kavitaci. Nizky koeficient
Cr 21,4 | tfeni. Pracovni teplota do 280°C. Navar vodicich, kluznych a tésnicich ploch,
Ni 8,00 |michacich lopatek. Pro nizky obsah kobaltu vhodné pro jaderna zafizeni.
Co < 0,20 | NejvysSi odolnosti proti opotfebeni a korozi dosazeno teprve vicevrstvym navafovanim.
Fe zéklad | Ochranny plyn 11 (Ar) nebo M 13 (Ar+O,). Dodavan & 2,8
UTP AF ANTINIT | navarca. 53 HRc |C 0,12 | MAG trubikovy drat pro navar armatur z feritickych a austenitickych zakladnich
DUR 500 Si 4,50 | materiald.
MF 9-GF-50-CP Mn 4,80 | Feriticko-austeniticka struktura. Odolnost proti naleptavajicim médiim, mezikrystalické
Cr 18,0 | korozi, dilkové a Stérbinové korozi, vysoka odolnost opotrebeni otérem, erozi, kavitaci.
Mo 5,50 | Nizky koeficient tfeni. Pracovni teplota do 550°C.
Ni 8,00 | Nejvyssi odolnosti proti opotfebeni a korozi dosazeno teprve vicevrstvym navafovanim.
Co<0,20 | Ochranny plyn I1 (Ar) nebo Ar S1. Dodavan & 2,0-2,4-2,8
Nb 1,10
Fe zaklad
SK 410C-O navar 44 HRc |C 0,08 | Trubickovy drat s vlastni ochranou pro navar odolny opotfebeni v prostfedi s razy,
MF5-GF-45-C 500°C 37 HRc | Mn 0,60 | velkymi tlaky, koroznim zatizenim, zvy$enou teplotou, vyborna odolnost tepelnym
600°C 27 HRc |Si 0,20 |zmeénam. Pro dily Eerpadel, odstfedivek, turbin, vodici valce pro kontinualni liti atd.
Cr 13,5 Dodavan & 1,6-2,4-2,8
Fe zaklad
SK 410C-G navar 40HRc |C 0,08 MAG trubiCkovy drat pro navar odolny opotfebeni v prostredi s razy, velkymi tlaky,
MF5-GF-40-C 500°C 37 HRc | Mn 0,70 | koroznim zatizenim, zvySenou teplotou, vyborna odolnost tepelnym zménam. Pro dily
600°C 27 HRc |Si 0,40 |cerpadel, odstredivek, turbin, vodici valce pro kontinualni liti atd. Ochranny plyn M 13
Cr 13,0 (Ar+0,). Dodavan & 1,2-1,6
Fe zaklad

pokracovani tabulky na dalSi strané
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TRUBICKOVE DRATY PROTI OPOTREBENi KOV-KOV, EROZE, KOROZE, KAVITACE

SK 420-0 navar 54HRc |C 0,40 | Trubikovy drat s vlastni ochranou pro navar odolny opotfebeni v prostredi s razy,
MF6-GF-55-C 500°C 46 HRc | Mn 0,70 | velkymi tlaky, kavitaci, koroznim zatizenim, zvySenou teplotou, tepelnymi Soky.
600°C 28 HRc | Si 0,20 | Pro hnaci kladky, dily Eerpadel, vodici valce pro kontinualni liti, armatury, tésnici
Cr 13,5 | plochy turbin, odstredivek atd. Dodavan & 1,6-2,4-2,8
Mo 0,30
Fe zaklad
SK 430-0 navar 260HB |C 0,04 | Trubi¢kovy drat s vlastni ochranou pro navar odolny opotfebeni v prostfedi s razy,
MF5-GF-250-C Mn 0,90 | velkymi tlaky, kavitaci, korozi, tepelnymi Soky, vysoké odolnost oxidaci i v prostfedi
Si 0,30 | sirnych spalin do 900°C. Pro tésnici a posuvné plochy vodnich, parnich a plynovych
Cr 16,5 | armatur, dild turbin, vodici valce pro kontinualnf liti. Dodavan & 1,6-2,4
Fe zaklad
SK 430-G navar 190HB |C 0,07 | Trubi¢kovy drat MAG pro navar odolny opotfebeni v prostfedi s razy, velkymi tlaky,
MF5-GF-200-C Mn 0,80 | kavitaci, korozi, tepelnymi Soky, vysoka odolnost oxidaci i v prostfedi sirnych spalin do
Si 0,70 |900°C. Pro tésnici a posuvné plochy vodnich, parnich a plynovych armatur, dild turbin,
Cr 17,8 | vodici valce pro kontinualni liti. Ochranny plyn M 13 (Ar+O,). Dodavan & 1,2-1,6
Ti 0,02
Fe zaklad
SK 741-O navar 44 HRc | C 0,03 | TrubiCkovy drat s vlastni ochranou odolny opotfebeni silnymi tlaky a razy, kavitaci,
MF5-GF-45-C 500°C 43 HRc |Mn 0,60 | korozi, tepelnymi Soky. Pro tésnici a posuvné plochy vodnich, parnich a plynovych
600°C  35HRc | Si 0,60 armatur, dild turbin, vodici valce pro kontinualni liti.
Cr 12,6 Dodavan & 1,6-2,4-2,8
Mo 0,80
Ni 5,20
Fe zaklad
SK 741-G navar 41HRc | C 0,06 | TrubiCkovy drat MAG odolny opotfebeni silnymi tlaky a razy, kavitaci, korozi, tepelnymi
MF5-GF-40-C 500°C 43 HRc | Mn 0,60 |Soky. Pro tésnici a posuvné plochy vodnich, parnich a plynovych armatur, dild turbin,
600°C 35HRc | Si 0,70 | vodici valce pro kontinualni liti.
Cr 13,0 Dodavan & 1,2-1,6
Mo 0,80
Ni 5,50
Fe zaklad

Ze Sirokého sortimentu trubickovych dratd pro navary uvedeného typu vyhovi tyto materialy pro vétSinu aplikaci.
V pfipadé zajmu o jejich alternativy, napf. pro navar pod tavidlem, nebo dal§i materidly, nas prosim kontaktujte.

NIKLOVE DRATY MAG/WIG PROTI OPOTREBENI ZA VYSOKYCH TEPLOT

UTP A 5519 Co navar ca. 250 HB | C 0,03 MIG drat pro navar zpevnitelny za studena, vytvrditelny za tepla, na nastroje, zejména
SG 23-GZ-250- zpevnéni za Si 0,30 | kovaci, znaéné tepelné zatéZzované, namahané otérem pfi silném tlaku a razech.
CKTZz studena 400 HB | Mn 0,90 | Vysoka odolnost oxidaci, opalu, tepelnym Sokim. Napf. kovatka, kovaci zapustky, noze
vytvrzeni za Cr 20,0 | pro stfihani za tepla, protahovaci trny, atd. Doporu¢en MIG puls.
tepla (850°C/4h + | Mo 4,50 | Ochranny plyn ArHe a vicekomponentni smésné plyny.
760°C/16h) Ti 3,00 |Dodavan @ 1,2 na civce.
380 HB | Al 1,50
Fe <2,00
Co 14,0
Ni z&klad
UTP A 5520 Co navarca. 250 HB | C 0,05 MIG drat pro navar zpevnitelny za studena, vytvrditelny za tepla, na nastroje, zejména
SG 23-GZ-250- zpevnéni za Si 0,30 | kovaci, zna€né tepelné zatéZované, namahané otérem pfi silném tlaku a razech.
CKTZz studena 400 HB | Mn 0,90 | Vysoka odolnost oxidaci, opalu, tepelnym Sokim. Napf. kovatka, kovaci zapustky, noze
vytvrzeni za Cr 19,0 | pro stfihani za tepla, protahovaci trny, atd. Doporu¢en MIG puls.
tepla (850°C/4h + | Mo 6,30 | Ochranny plyn ArHe a vicekomponentni smésné plyny.
760°C/16h) Ti 3,10 | Dodavan @ 1,2 na civce.
380 HB | Al 2,10
Co 125
Ni zaklad
UTP A 776 navarca. 200HB [C 0,01 |MIG a WIG drat pro navary s vysokou pevnosti za vysokych teplot, odolné oxidaci,
SG 23-GZ-200- zpevnéni 450 HB | Si 0,30 | prudkym tepelnym zménam, korozi. Navar je silné zpevnitelny razy, vysoce odolny
CKTZz Mn 0,90 | korozi, opalu. Pouziti pro navary pracovnich ploch naroénych nastroju pracujicich za
Cr 16,0 |tepla, napf. kovadla, kovaci zapustky, lisovaci nastroje, protahovaci a valcovaci trny
Mo 16,0 | pracujici za tepla, ostfihovadla vyronka, stfizniky a razniky. Ochranny plyn Ar, ArHe.
W 4,00 |Dodavan & 1,0-1,2 na civce a & 1,6-2,0-2,4 tycky 1000 mm
Fe 5,00
Ni zaklad
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NIKLOVE TRUBICKOVE DRATY PROTI OPOTREBENIi ZA VYSOKYCH TEPLOT

SK 845-G navar 38 HRc C 0,40 | Trubickovy drat MAG pro navary vysoce odolné otéru kov-kov, korozi, prudkym
MF 22-GF-40- Mn 0,20 tepelnym zménam, pracovni teplota do 650°C. Navar tvofen komplexem karbidu a
CGT Si 2,00 borid(i v matrici zpevnujici za studena. Pro nastroje pracujici za vysokych teplot, napf.
Cr 10,5 | protahovaci trny, rovnaci stolice, Snekové lisy, ostfihovaci noze, zapustky, kovadla,
B 1,60 Cerpadla a odstredivky v petrochemii.
Fe 2,00 | Ochranny plyn Ar nebo M 13 (Ar+0O,). Dodavan & 1,2-1,6.
Ni zaklad
SK 856-G navar 54 HRc C 0,60 | Trubickovy drat MAG pro navary vysoce odolné otéru kov-kov, korozi, prudkym
MF 22-GF-50- Mn 0,20 tepelnym zménam, tvrdost pracovni teplota do 650°C. Navar tvoren komplexem
CGT Si 3,70 karbidl a boridd v matrici zpevnujici za studena. Pro nastroje pracujici za vysokych
Cr 13,5 |teplot, napf. protahovaci trny, rovnaci stolice, Snekové lisy, ostfihovaci noze, zapustky,
B 2,60 kovadla, ¢erpadla a odstfedivky v petrochemii.
Fe 4,00 | Ochranny plyn Ar nebo M 13 (Ar+O,). Dodavan & 1,2-1,6.
Ni zaklad
SK 865-G navar 56 HRc C 0,75 | Trubickovy drat MAG pro navary vysoce odolné otéru kov-kov, korozi, prudkym
MF 22-GF-55- Mn 0,20 tepelnym zménam, pracovni teplota do 650°C. Navar tvoren komplexem karbid( a
CGT Si 4,20 boridli v matrici zpevnujici za studena. Pro nastroje pracujici za vysokych teplot, napf.
Cr 13,7 | briketovaci valce, vyroba celulézy, vedeni valcovacich stolic za tepla, protahovaci trny
B 3,00 atd. Ochranny plyn Ar nebo M 13 (Ar+0,). Dodavan & 1,2-1,6.
Fe 4,50
Ni zaklad
SK navar 190 HB C 0,05 MAG trubi¢kovy drat pro austeniticky navar typu Hastelloy C zpevriujici za studena,
Tool Alloy C-G po zpevnéni Si 0,30 s vysokou odolnosti tlaku, raziim, korozi, tepelnym Sokim, velmi vysoka odolnost
MF 23-GF-200- 300-400 HB | Mn 1,00 oxidaci, pouziti do teplot 1100°C. Nastroje pracujici za vysokych teplot jako noze pro
CKz 425°C 200 HB Cr 16,0 stfihani, voditka pro valcovani, rovnaci stolice, Snekové lisy, kovadla, protahovaci trny
650°C 190 HB Mo 16,0 atd. Ochranny plyn M 13 (Ar+O;), M21 (Ar+CO; ) nebo Ar. Dodavan & 1,2-1,6-2,4
760°C 180 HB W 4,00
Fe 7,00
Ni zaklad
SK navar 225 HB C 0,03 | Trubickovy drat MAG pro navar s vysokou odolnosti tlaku a razdm, korozi, tepelnym
Tool Alloy Co-G Si 0,80 Soktim, velmi vysoka odolnost oxidaci, pouziti do teplot 1100°C. Nastroje pracujici za
MF 23-GF-200- Mn 1,30 vysokych teplot jako noze pro stfihani, voditka pro valcovani , rovnaci stolice, Snekové
CKz Cr 16,0 lisy, kovadla, protahovaci trny atd.
Mo 16,0 Ochranny plyn M 13 (Ar+0O,), M21 (Ar+CO; ) nebo Ar. Dodavan & 1,2-1,6-2,4
W 4,00
Fe 3,00
Co 2,50
Ni zaklad
SK U 520-G navar 205 HB C 0,02 | Trubickovy drat MAG zejména pro renovace nejvykonnéjSich lisovacich a kovacich
MF 23-GF-200- Si 0,20 nastroji. Navar zna¢né odolny tepelnym Soklm, silné zpeviiuje tlaky a razy.
TZ Mn 0,20 Ochranny plyn M 13 (Ar+0,), nebo Ar. Dodavan & 1,6-2,4
Cr 19,5
Mo 4,00
W 0,90
Fe 2,50
Co 11,0
Ti 2,80
Al 1,80
Ni zaklad
SK U 520Co-G C 0,02 | Trubickovy drat MAG zejména pro renovace nejvykonnéjsich lisovacich a kovacich
MF 23-GF-200- Si 0,40 nastroji. Navar zna¢né odolny tepelnym Soklm, silné zpevriuje tlaky a rdzy. Ochranny
TZ Mn 0,50 plyn M 13 (Ar+O;), nebo Ar. Dodavan & 1,6-2,4-3,2
Cr 19,0
Ti 2,70
Fe 2,00
Co 18,0
Al 1,40
Ni zaklad

Ze Sirokého sortimentu trubi€kovych dratd pro navary uvedeného typu vyhovi tyto materialy pro vétSinu aplikaci.
V pfipadé zajmu o jejich alternativy, napf. pro navar pod tavidlem, nebo dalSi materialy, nas prosim kontaktujte.
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KOBALTOVE DRATY PRO WIG A AUTOGEN PROTI KOMBINOVANEMU OPOTREBENI (STELIT)

uUTpP navar 30-32 HRc [ C 0,25 | Navar zpevnitelny za studena odolny trhlinam na dily namahané kombinaci tlak, razy,
A CELSIT 721 zpevnéni 45 HRc | Cr 28,0 | otér, koroze, teplota az 900°C, tepelné Soky. Vyborné tfeci vlastnosti, houzevnatost,
G/WSG 20-GO pfi 600°C 240 HB | Mo 5,00 | lestitelnost, nemagneti¢nost. Nastroje pro praci za tepla, obézné a tésnici plochy
300-CKTZ Ni 2,80 | vodnich, parnich, plynovych a kyselinovych armatur, €erpadel, ventilovych sedel a
Co zaklad | kuzeld motort, dily tryskovych motorti a plynovych turbin. Ochranny plyn Ar pro WIG,
pfi navarovani plamenem prebytek acetylenu. Dodavan & 3,0-4,0-5,0 ty€ky 1000 mm
uUTpP navar 40-42 HRc | C 1,20 | Navar dili namahanych kombinaci otér, eroze, tlak, razy, koroze, kavitace, teploty az
A CELSIT 706V | pfi 600°C 33 HRc | Cr 27,0 |900°C. Dobra houzevnatost, lestitelnost, tfeci viastnosti, nemagneticky navar. Pro
G/WSG 20-GO- W 4,50 velmi zatéZované nastroje pro praci za tepla bez tepelnych Soku, kluzné plochy
40-CTZ Co zaklad | s tfenim kov-kov, michaci, mleci, vrtaci nastroje, té€snici plochy armatur, sedla a ventily
motord. Ochranny plyn Ar pro WIG, pfi navafovani plamenem pfebytek acetylenu.
Dodavan & 3,0-4,0-5,0 tycky 1000 mm
uUTpP navar 48 HRc C 1,80 | Navar vysoce odolny opotfebeni na dily namahané kombinaci otér, eroze, tlak, koroze,
A CELSIT 712 pfi 600°C 40 HRc | Cr 29,0 | kavitace, teploty az 900°C. Velmi zatéZované nastroje pro praci za tepla bez tepelnych
SN W 8,50 $okU, obrabéci nastroje na papir, dievo, plasty, rozmélriovaci nastroje, kluzné plochy
G/WSG 20-GO- Co zaklad | s tfenim kov-kov, michaci, mleci, vrtaci nastroje. Obézné, kluzné a tésnici plochy
50-CSTZ armatur a ¢erpadel, sedla a ventily motorud atd. Dobré tfeci vlastnosti, lestitelnost,
mékce magneticky navar. Ochranny plyn Ar pro WIG, pfi navafovani plamenem
prebytek acetylenu. Dodavan & 3,0-4,0-5,0 ty¢ky 1000 mm
UTP navar 54-56 HRc | C 2,30 Navar vysoce odolny opotfebeni na dily silné namahané otérem soucasné s korozi a
A CELSIT 701 N | pfi 600°C 42 HRc | Cr 32,0 | teplotou az 900°C. Dobré tfeci vlastnosti, mékce magneticky, lestitelny. Rozmélfovaci,
G/WSG 20-GO- | pfi 800°C 34 HRc |W 13,0 michaci, mleci, vrtaci stfizné nastroje, naroéné nastroje pro praci za tepla bez
55-CSTZ Co zaklad | tepelnych Soku. Opotfebovavané dily v chemickém prdmyslu, obézné a tésnici plochy

armatur, sedla a ventily motort. Ochranny plyn Ar pro WIG, pfi navafovani plamenem
prebytek acetylenu. Dodavan & 3,0-4,0-5,0 ty¢ky 1000 mm

KOBALTOVE TRUBICKOVE DRATY MAG A POD TAVIDLO PROTI KOMBINOVANEMU OPOTREBENI (STELIT)

SK C 2,30 Trubickovy drat pro navar v ochranném plynu. V prostfedi s mensim tlakem a razy
STELKAY 1-G navar 54 HRc Si 1,70 velmi dobra odolnost otéru, erozi, kavitaci, korozi, vyborna odolnost opotfebeni kov-
MF 20-GF-55- Mn 0,90 kov. Pro teploty do 800°C, kratkodobé 1100°C bez prudkych zmén. Ventilova sedla,
CTz Cr 26,5 |kuzelky, tésnici plochy vodnich, plynovych, parnich a kyselinovych armatur, listy
ERC CoCr-C W 115 michacu nitrat, Snekové lisy, mleci zafizeni.

Fe 3,00 | Ochranny plyn Ar nebo M 13 (Ar+O,). Dodavan & 1,2-1,6-2,4

Co zaklad
SK navar 56 HRc C 3,00 | Trubickovy drat pro navar v ochranném plynu. V prostfedi s mensim tlakem a razy
STELKAY 1A-G Si 1,50 velmi dobra odolnost otéru, erozi, kavitaci, korozi, vyborna odolnost opotfebeni kov-
MF 20-GF-55- Mn 0,90 kov. Pro teploty do 800°C, kratkodobé 1100°C bez prudkych zmén. Ventilova sedla,
CTz Cr 27,5 |kuzelky, tésnici plochy vodnich, plynovych, parnich a kyselinovych armatur, listy
ERC CoCr-C W 11,0 | michacu nitratd, $nekové lisy, mleci zafizeni.

Fe 2,50 | Ochranny plyn Ar nebo M 13 (Ar+O,). Dodavan & 1,6-2,4

Co zaklad
SK navar 40 HRc C 0,95 | Trubickovy drat pro navar v ochranném plynu. Dobra odolnost otéru, vysoka odolnost
STELKAY 6-G Si 1,50 erozi, kavitaci, korozi, tlaku a rdziim, vyborna odolnost opottebeni kov-kov. Pro teploty
MF 20-GF-40- Mn 0,90 do 800°C, kratkodobé 1100°C, odolnost prudkym tepelnym zménam.
CTz Cr 30 Ventilova sedla a kuzelky spalovacich motort, té€snici plochy vodnich, plynovych,
ERC CoCr-A W 4,20 parnich a kyselinovych armatur, trysky Snekovych listi, noZe pro stfihani blokd,

Fe 3,00 | predvalkd, kulatiny, ¢asti mlynd. Ochranny plyn M 13 (Ar+Oy).

Co zaklad | Dodavan @ 1,2-1,6-2,0-2,4
SK navar 42 HRc C 1,35 | Trubickovy drat pro navar v ochranném plynu. Dobra odolnost otéru, vysoka odolnost
STELKAY 6A-G Si 1,50 erozi, kavitaci, korozi, tlaku a rdziim, vyborna odolnost opotfebeni kov-kov. Pro teploty
MF 20-GF-45- Mn 0,90 do 800°C, kratkodobé 1100°C, odolnost prudkym tepelnym zménam.
C1z Cr 27,0 | Ventilova sedla a kuzelky spalovacich motor(, tésnici plochy vodnich, plynovych,
ERC CoCr-A W 3,50 parnich a kyselinovych armatur, trysky Snekovych listi, noZe pro stfihani blokd,

Fe 3,00 | pfredvalkd, kulatiny, ¢asti mlynd. Ochranny plyn M 13 (Ar+0O,).

Co zéklad | Dodavan @ 1,2-1,6-2,0-2,4
SK navar 48 HRc C 1,15 | Trubickovy drat pro navar v ochranném plynu. Velmi dobra dolnost otéru, vysoka
STELKAY 12-G Si 1,80 odolnost erozi, kavitaci, korozi, tlaku a rdzdm, vyborna odolnost opotfebeni kov-kov.
MF 20-GF-50- Mn 0,90 Pro teploty do 800°C, kratkodobé 1100°C, odolnost prudkym tepelnym zménam.
CTz Cr 28,8 | Ventilova sedla, kuzelky, tésnici plochy vodnich, plynovych, parnich, kyselinovych
ERC CoCr-B W 6,50 | armatur, trysky $nekovych list, noZe pro stfihani blok(, predvalka, kulatiny, ¢asti

Fe 3,00 | mlynd, noze na papir. Ochranny plyn Ar nebo M 13 (Ar+0O,). Pro navar pod tavidlem

Co zaklad | tavidlo SK Record SA. Dodavan & 1,6-2,0-2,4

pokracovani tabulky na dalSi strané
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MAG TRUBICKOVE DRATY PROTI KOMBINOVANEMU OPOTREBENI (STELIT)

SK navar 30 HRc C 0,27 | Trubickovy drat pro navar v ochranném plynu. Stfedni odolnost otéru, vysoka odolnost
STELKAY 21-G Mn 1,00 erozi, kavitaci, korozi, tlaku a rdziim, vyborna odolnost opotfebeni kov-kov. Pro vysoce
MF 20-GF-300- Si 1,80 zatézované nastroje pro praci za tepla, vyvrtavaci noze, ventilova sedla spalovacich
CTz Cr 28,0 | motord, plynové turbiny, mleci a michaci nastroje atd.
ERC CoCr-E Ni 2,40 Ochranny plyn Ar nebo M 13 (Ar+O,).

Mo 5,00 Dodavan & 1,2-1,6-2,0-2,4

Fe 3,50

Co z&klad
SK navar 195 HB C 0,01 | Trubickovy drat pro navar v ochranném plynu. Dobfe obrobitelny navar odolny
STELKAY 25-G Si 0,50 | kombinovanému namahani tfenim kov-kov, korozi, vysokou teplotou.
MF 20-GF-200- Mn 0,10 Napf. pro nastroje pracujici za tepla a kovaci kladiva.
STZ Cr 20,2 | Ochranny plyn Ar nebo M 13 (Ar+O,).

W 13,0 Dodavan & 1,2-1,6-2,4

Ni 4,50

Fe 3,50

Co zaklad

Ze Sirokého sortimentu trubiCkovych drat pro navary uvedeného typu vyhovi tyto materidly pro vétsinu aplikaci.
V pripadé zajmu o jejich alternativy, napf. pro navar pod tavidlem, nebo dalSi materidly, nas prosim kontaktujte.

DRATY MAG/WIG PROTI VYMACKANI A VALENI, NAVAR CA. 250-450 HB

UTP ADUR 250 |navar 250 HB Cc 0,30 MAG drat pro houzevnaté, dobfe obrobitelné navary. Napf. pro vyplné na nelegované a
MSG 1-GZ-250 Si 0,30 nizkolegované oceli, kolejnice, kfizeni, vodici listy, obézna kola, jefabova kola, hfidele,
Mn 1,00 spojky, ¢asti prevodu, dily zemédélskych a stavebnich stroji. Ochranny plyn CO,, M1,
Cr 1,00 M2, M3 (Ar+CO;, Ar+0,). Dodavan & 1,2-1,6 na civkach
Ti 0,20
Fe zaklad
UTP ADUR 350 |navar 450 HB Cc 0,70 MAG drat pro houzevnaté navary namahané kromé tlaku a razu jiz i otérem . Pro
MSG 2-GZ-400 zihani 720-740°C | Si 0,30 pojezdova Ustroji pasovych vozidel, obézna kola a obézné drahy, vodici listy, fetézova
ca. 200HB | Mn 2,00 kola, razniky. Ochranny plyn CO,, M1, M2, M3 (Ar+CO,, Ar+0O;). Dodavan & 1,2-1,6
kaleni olej Cr 1,00 | nacivkach
820-850°C Ti 0,20
62 HRc Fe zaklad
Thermanit X navar 200HB |C 0,08 | MAG a WIG drat pro rlizné typy oceli, pro obtizné svafitelné oceli a kombinace. Spoj
G (W) 18 8 Mn zpevnéni 350 HB | Si 0,80 nerezavejici, odolny opalu, vysoce houZevnaty, odolny vzniku trhlin, zpevnitelny za
SG8 GZ-200-KRZ | Rm > 600 N/mm? | Mn 7,00 studena. Odolnost opotfebeni tlakem, razy, valenim. Ochranny plyn MAG M 13, M 12
A5 >40 % Cr 19,0 (Ar+2% Oy, Ar+2% COy), pro WIG I1 (Ar). Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6 civky,
Béhler A 7-FD Ni 9,00 @ 1,6-2,0-2,4-3,0 tycky 1000 mm. Béhler A 7-FD je trubickovy drat pro svary v plynu
Fe zaklad | M21 (Ar+15-25 % CO,). Dodavan @ 1,2- 1,6.
UTP A 661 navar 40HRc |[C 0,22 | MAG a WIG drat pro navar odolny opotfebeni pfi vysSi teploté, odolny korozi ve vodé,
SG 5-GZ-400-RZ | jednovrstvy navar | Si 0,70 | pafe, mofské vodé, zfedénych organickych kyselinach, zaropevny. Zvlast vhodny pro
naC45 55HRc |Mn 0,70 [ pancéfovani strojnich dil(i z vysoce pevnych zuslechtitelnych oceli, nastrojli pro praci
Cr 17,5 | zatepla, valct pro kontinualni liti, lisovacich kotouc¢t, membranovych stén, atd.
Mo 1,20 | Ochranny plyn Ar pro WIG, pro MAG M 21 (Ar+CO,), M 13 (Ar+0O,).
Fe zéklad | Dodavan @ 2,4 tyéky 1000 mm a & 1,0-1,2-1,6 na civce
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TRUBICKOVE DRATY PROTI VYMACKANI A VALENI, NAVAR CA. 250-450 HB

SK BU-C1 ndvar 250HB |C 0,05 | Bazicky trubickovy drat s vlastni ochranou vhodny jak pro vyplné a navafovani, tak i
MF 1-GF-250-P Si 0,10 | spojovaci svary. Zejména pro navary valcu, profilG, kladek a obéznych kol
Mn 0,90 |z nelegovanych oceli. Dodavan & 1,2-1,6- 2,4-2,8
Fe zaklad
SK BU-O ndvar 285HB |C 0,10 | Trubickovy drats vlastni ochranou pro opravy a renovace obé&znych kol, navary na
MF1-GF-300-GP Si 0,60 | profily, vypIné uhlikovych oceli véetné vyplni velké tloustky. Navary nakolku, valcu a
Mn 1,00 | kladek, valcovacich zafizeni v cukrovarnickém pramyslu, kol dulnich vozika, hnacich
Cr 0,50 |femenic. Dodavan & 1,2-1,6- 2,4-2,8
Mo 0,40
Fe zaklad
SK 250-G navar 225HB |[C 0,09 | Trubickovy drat MAG pro navarovani dild namahanych tlakem a razy. Nap¥. pro fetézy
MF1-GF-225-GP Si 0,50 drti¢u, kovové treci plochy, ozubena kola, hfidele atd. Dodavan & 1,6-2,4-2,8
Mn 1,20 Ochranny plyn M 21 (Ar+15-25% CO,)
Cr 0,45
Fe zaklad
SK 350-G C 0,22 | Trubi¢kovy drat pro navar dild namahanych tlakem, razy a jiz i otérem. Napf. pro
MF 1-GF-350-GP |navar 330HB |Si 0,40 ryhovana kola, obézna kola, fetézové ¢lanky, dily pfevodl a spojek, zapustky, lici formy
Mn 1,40 atd. Dodavan & 1,2-1,6, ochranny plyn M 21 (Ar+15-25% CO,) nebo CO,.
Cr 1,45
Mo 0,50
Fe zaklad
SK 350-O C 0,15 | Trubi¢kovy drat pro navar dild namahanych tlakem, razy a jiz i otérem. Napf. pro
MF1-GF-350-GP |navar 360HB |[Si 0,10 ryhovana kola, obézna kola, fetézové ¢lanky, dily prevodl a spojek, zapustky, lici formy
Mn 1,30 atd. Dodavan & 1,6-2,4-2,8
Cr 2,50
Ti 0,90
Fe zaklad
SK 242-0 navar 40HRc |C 0,11 Trubi¢kovy drat s vlastni ochranou pro navarovani dil(i z uhlikovych oceli s nizkym az
MF 1-GF-40-P Si 0,70 stfednim obsahem uhliku, opotfebovavanych silnymi razy a tlaky, ¢aste€né i otérem.
Mn 0,70 Napf. pro ¢lanky fetézu, lanové kotouce, pojezdova a vodici kola, kola dulnich vozik(
Cr 2,40 | atd. Dodavan @ 1,2-1,6-2,4-2,8
Ti 0,90
Fe zaklad
SK 402-O navar 160HB |C 0,09 | TrubiCkovy drat s vlastni ochranou pro vysoce houZevnaty navar, odolny trhlinam,
MF8-GF- zpevnéni Si 0,90 zpevnitelny za studena, korozivzdorny, odolny opalu do 850°C na nelegované,
150/400- KPZ 40-45 HRc | Mn 6,00 legované, pevnostni a manganové oceli. Dily kolejovych vedeni, opérné valce, kované
Cr 18,0 | valce valcoven blokl a sochort, parni a vodni armatury, houzevnaté mezivrstvy.
Bohler A 7-FD Ni 7,80 Dodavan & 1,6-2,4-2,8. Bohler A 7-FD je trubiCkovy drat pro svary v plynu M21
Fe zaklad | (Ar+15-25 % CO,). Dodavéan & 1,2- 1,6.

Ze Sirokého sortimentu trubi¢kovych drat pro navary uvedeného typu vyhovi tyto materialy pro vétSinu aplikaci.
V pfipadé zajmu o jejich alternativy, nap¥. pro navar pod tavidlem, nebo dalSi materialy, nas prosim kontaktujte.

TRUBICKOVE DRATY PROTI OPOTREBENI PRI TLAKU A RAZECH, VYTVRZUJICi Mn OCEL

SK 218-O navar 200HB |C 0,90 | Trubickovy drat s vlastni ochranou pro navar manganové i uhlikové oceli a vyplr pod
MF7-GF-200-KP | zpevnéni 450 HB | Si 0,60 tvrdonavar oceli véetné oceli s vysokym obsahem uhliku. Odolnost opotfebeni pfi
ERC FeMn-G Mn 14,0 znacném tlaku, razech, valeni. Napf. pro bagrové zuby, dily drticd, kfizeni a srdcovky
Ni 0,40 kolejnic atd. Navar obrobitelny tvrdokovovymi nastroji, po zpevnéni brousenim.
Cr 3,50 |Dodavan & 1,6-2,4-2,8.
Fe zaklad
SK AP-O navar 200HB |C 0,37 | Trubi¢kovy drat pro navar manganové i uhlikové oceli a vyplii pod tvrdonavar oceli
MF7-GF-200-KP | zpevnéni Si 0,40 véetné oceli s vysokym obsahem uhliku. Odolnost opotfebeni pfi znaéném tlaku,
FeMn-Cr 50-55 HRc | Mn 16,0 razech, valeni. Vy3ssi otéruvzdornost a korozivzdornost. Pro koleje, vyhybky, kfizeni,
Cr 12,8 |vénce rotacnich peci, zvony vysokych peci, zuby bagra, drtice strusky, rozmélfovaci
Fe zaklad | mlyny. Dodavan & 1,2-1,6-2,4-2,8.
SK AP-G navar 200HB |C 0,40 | Trubickovy drat pro navar manganové i uhlikové oceli a vypli pod tvrdonavar oceli
MF7-GF-200-KP | zpevnéni Si 0,30 véetné oceli s vysokym obsahem uhliku. Odolnost opotfebeni pfi znaéném tlaku,
FeMn-Cr 50-55 HRc | Mn 17,0 razech, valeni. VysSi otéruvzdornost a korozivzdornost. Pro koleje, vyhybky, kfizeni,
Cr 12,0 |vénce rotacnich peci, zvony vysokych peci, zuby bagra, drtie strusky, rozmélfiovaci
Fe zaklad | mlyny. Dodavan & 1,6, ochranny plyn M 13 (Ar+02).

Ze Sirokého sortimentu trubi€kovych dratd pro navary uvedeného typu vyhovi tyto materialy pro vétSinu aplikaci.
V pfipadé zajmu o jejich alternativy, napf. pro navar pod tavidlem, nebo dalSi materidly, nas prosim kontaktujte.
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DRATY MAG/WIG PROTI OTERU, TLAKU A RAZUM, 50-60 HRc IHNED PO NAVARENI

UTP ADUR 600 |navar 54-60 HRc [C 0,50 | MAG/WIG drat pro navar odolny otéru, tlaku a razlim. Univerzalni pancéfovaci material
MSG 6-GZ-60-S | zihani 800°C Si 3,00 | pro oceli, lité oceli, manganovou ocel a nastrojové oceli. Zejména pro dily zemnich a
WSG 6-GZ-60-S ca. 250 HB | Mn 0,50 | stavebnich strojd, tj. hrany bagrovych IZic, zuby, korecky, nastroje pro upravu hornin,
kaleni olej Cr 9,50 | drtici ¢elisti a kuzele, mlatici listy, kladivové mlyny, fezné hrany i plochy nastrojl
1000°C 60 HRc | Fe zaklad | pracujicich za studena. Ochranny plyn pro MAG CO,, M1, M2, M3 (Ar+CO,, Ar+0Oy),
1. vrstva nel. ocel pro WIG Ar. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2-1,6 na civkach a @ 1,6-2,0-2,4-3,2 ty¢ky 1000 mm
ca. 53 HRc
UTP A DUR 650 |navar 55-60 HRc |C 0,36 | MAG/WIG drat pro navar odolny otéru, tlaku a razdm. Zejména pro pancéfovani dill
MSG 3-GZ-60 Si 1,10 | stroji pro drceni, rozmélfiovani a transport zeminy, kamene, pro nastroje pracujici za
Mn 0,40 | studena iza tepla, podbijece prazcl, zemni vrtaky, drzaky nozd, lisovaci formy na
Cr 5,20 | brusivo. Ochranny plyn MAG CO,, M1, M2, M3 (Ar+CO,, Ar+0O,). Dodavan & 1,2-1,6
UTP A 673 Mo 1,40 | na civkach. Pro WIG oznaceni UTP A 673, dodavan @ 1,6-2,4-3,2, ochranny plyn Ar.
WSG 3-GZ-60 VvV 0,30
W 1,30
Fe zaklad

TRUBICKOVE DRATY PROTI OTERU, TLAKU A RAZUM, 50-60 HRc IHNED PO NAVARENI

SK 258-0 navar 55 HRc C 0,47 | Trubickovy drat s vlastni ochranou pro navar odolny otéru, erozi, tlaku a razim. Napft.
MF6-GF-55-GT Mn 1,50 | pro bagrové zuby, Cerpadla Stérku, transportni Sneky, drtici valce, miatici lidty atd.

Si 0,80 |Dodavan @ 1,6-2,4-2,8

Cr 5,70

Mo 1,50

W 1,50

Ti 0,90

Fe zaklad
SK 600-G navar 59 HRc Cc 0,52 Trubickovy drat MAG pro navar odolny otéru a tfeni pfi stfednich razech. Pro napf.
MF6-GF-60-GP Mn 1,50 |bagrové zuby, tazné fetézy, Cerpadla Stérku, planetova ozubeni, drtici kladiva, fetézy

Si 1,20 | drtiét atd. Ochranny plyn M 21 (Ar+CO,), CO,. Dodavan & 1,2-1,6

Cr 5,90

Mo 0,90

Ti 0,90

Fe zaklad
SK 650-G navar 58 HRc C 0,45 | Trubickovy drat MAG pro navar odolny otéru a tfeni pfi stfednich razech, odolnost pfi
MF3-GF-60-GT Mn 0,90 |zvySené teploté. Napf. pro pfiklepové vrtaky, kovové tfeci plochy v prostfedi

Si 0,60 | mineralnich abrazivnich latek, zapustky, dily stroji pro drceni, rozmélfiovani a transport

Cr 5,50 |zeminy, kamene, pro nastroje pracujici za studena i za tepla, podbijeCe prazct, zemni

Mo 1,40 | vrtaky, drzaky nozd, lisovaci formy na brusivo atd.

W 1,60 | Ochranny plyn M 21 (Ar+COy), CO,. Dodavan & 1,2-1,6-2,4

V 0,50

Fe zaklad

Ze Sirokého sortimentu trubi¢kovych drati pro navary uvedeného typu vyhovi tyto materidly pro vétsinu aplikaci.
V pripadé zajmu o jejich alternativy, napf. pro navar pod tavidlem, nebo dalSi materialy, nas prosim kontaktujte.

TRUBICKOVE DRATY PROTI SILNEMU OTERU, TLAKU A RAZUM. TVRDE KARBIDY V HOUZEVNATE MATRICI.

SK 240-O karbidy ve svaru | C 3,50 | Trubickovy drat s vlastni ochranou pro navary odolné otéru pfi dobré houzevnatosti a
MF-10-GF-55-G | tvrdosti 56 HRc | Mn 1,30 odolnosti tlaku. Napf. pro transportni Sneky, michaci lopatky, ¢asti drticl, bagrové
Si 1,70 | zuby, bfity IZic. Dodavan @ 1,2-1,6-2,4-2,8.
Cr 16,5
Fe zaklad
SK 258 TiC-O karbidy ve svaru | C 1,80 | Trubickovy drat s vlastni ochranou pro navar vysoce odolny otéru pfi odolnosti silnym
MF-6-GF-60-GP | tvrdosti 58 HRc | Mn 0,90 tlakiim a rézdm. Vysokym pfedehfevem Ize dosahnout struktury bez trhlin. Drtici valce
Si 0,20 a kladiva, korecky, transportni Sneky, saci dopravniky, rdzné pracovni plochy michacu,
Cr 6,10 |drtich, stavebnich i zemédélskych stroji. Velmi rozsiteny typ pro renovace technologii
Mo 1,40 pro drceni a Upravu vapence a pro vyrobu cementu. Dodavan & 1,2-1,6-2,4-2,8.
Ti 5,50
Fe zaklad

Ze Sirokého sortimentu trubi€kovych dratd pro navary uvedeného typu vyhovi tyto materialy pro vétSinu aplikaci.
V pfipadé zajmu o jejich alternativy, napf. pro navar pod tavidlem, nebo dal$i materialy, nas prosim kontaktujte.
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TRUBICKOVE DRATY PROTI VELMI SILNEMU OTERU

SK 820-0 karbidy ve svaru | C 4,00 | TrubiCkovy drat s vlastni ochranou pro navarovani dilli znaéné opotfebovavanych
MF 10-GF-60-G | tvrdosti 59 HRc | Mn 0,20 | otérem pfi stfednich razech a tlacich. Pouziti pro odstrafiovace okuji, bagrové zuby,
Si 0,10 |drtici valce, ¢asti sacich bagra, télesa ¢erpadel, propirace popilku atd.
Cr 20,0 |Dodavan @ 1,2-1,6
B 0,50
Fe zaklad
SK 255-0 karbidy ve svaru | C 4,20 | TrubiCkovy drat s vlastni ochranou pro navarovani dilli opotfebovavanych otérem pfi
MF 10-GF-60-G | tvrdosti 60 HRc | Mn 0,70 | mirnéjSich razech. Pouziti pro Snekové dopravniky, bagrové zuby, korecky, saci
FeCr-A9 Si 1,00 | ¢erpadla pisku, misici lopatky, briketovaci lisy, peletovaci valce. Dodavan & 1,2-1,6
Cr 26,5
SK 866-O B 0,50 |SK 866-0 je oznacéeni pro drat vyrabény & 2,4-2,8
MF 10-GF-60-G Fe zaklad
SK 256-O0 karbidy ve svaru | C 5,50 | Trubikovy drat s vlastni ochranou pro navarovani dild znaéné opotfebovavanych
MF10-GF-65-G tvrdosti 63 HRc Mn 1,20 | otérem bez razu. Pouziti zejména pro mleci valce z materialt NI-HARD, napf. pro
Si 1,20 | uhelné mlyny, dale pro dily michacd, transportni $neky, lopatky, saci ¢erpadla hornin.
Cr 25,7 Dodavan & 1,6-2,4
Fe zaklad
SK 162-O0 karbidy ve svaru | C 5,40 | Trubi¢kovy drat s vlastni ochranou pro navarovani dild opotfebovavanych silnym
MF10-GF-65-G tvrdosti 63 HRc | Si 1,30 | smirkovym otérem pfi mirngjSich razech. Pouziti pro navary ploch, napf. otéruvzdorné
Mn 0,20 | desky, brusné plechy. Dodavan & 2,8 v sudu 250 kg
Cr 27,0
Fe zaklad

Ze Sirokého sortimentu trubi¢kovych drat pro navary uvedeného typu vyhovi tyto materialy pro vétSinu aplikaci.
V pfipadé zajmu o jejich alternativy, nap¥. pro navar pod tavidlem, nebo dalSi materialy, nas prosim kontaktujte.

TRUBICKOVE DRATY PROTI VELMI SILNEMU OTERU A OTERU ZA VYSSiCH TEPLOT

SK A 70-G karbidy a boridy C 2,60 | Trubickovy drat MAG pro navarovani dili zna¢né opotfebovavanych otérem pfi
MF10-GF-70-G ve svaru tvrdosti | Mn 1,70 | mirnych razech. Typickych vlastnosti dosazeno jiz v 1. vrstvé. Napf. pro drtici valce
67 HRc Si 0,60 |vmlynech na soéju, protlacovaci trny keramické hmoty, tlaéné Sneky atd.
Cr 14,8 | Ochranny plyn M13 (ArO,) nebo Ar. Dodavan & 1,2-1,6
Nb 4,70
B 2,20
Fe zaklad
SK A 43-O karbidy ve svaru | C 5,60 | Trubickovy drat s vlastni ochranou pro navarovani dili zna¢né opotiebovavanych
MF10-GF-65-G tvrdosti 64 HRc | Mn 0,20 | otérem pfi stfednich razech az do teplot 450°C. PouZiti pro mleci desky sintrovacich
Si 1,30 | zafizeni, vyhrnovace popela, drti¢e strusky, drtici valce, mlatici liSty, zafizeni pro
Cr 20,2 |odstranéni okuji, piskové tryskace, dily sacich bagrd, noze srovnavacich past,
Nb 6,70 | michage, atd. Dodavan & 1,6-2,4-2,8
Fe zaklad
SK A 43-OB karbidy a boridy |C 5,20 | Trubickovy drat s vlastni ochranou pro navafovani dild znaéné opotfebovavanych
MF10-GF-65-G ve svaru tvrdosti | Mn 0,20 | otérem pfi mirnych razech az do teplot 450°C. Pouziti jako pfedchozi typ A 43-O tam,
65 HRc Si 1,00 | kde je pozadovana otéruvzdornosti jiz v 1. vrstvé. Dodavan & 1,6-2,4-2,8
Cr 20,3
Nb 6,70
B 1,00
Fe zaklad
SK A 45-O0 karbidy ve svaru | C 5,30 | Trubickovy drat s vlastni ochranou pro navarovani dil extrémné opotfebovavanych
MF10-GF-65-GT |tvrdosti 63 HRc | Mn 0,20 | otérem a erozi pfi mirnych razech. Pouziti do teplot 600°C, navar je dostate¢né odolny i
pfi 550°C 54 HRc | Si 0,70 | korozi.
pfi 600°C 50 HRc | Cr 21,0 | Pro dily stroja pro upravu a transport zeminy, cementu, cihlafské hmoty, pro tlacné
Mo 6,30 | Sneky, drtici hvézdice a roSty sintrovacich zafizeni, vyhrnovaci Sneky horkého popela,
Nb 6,00 | sSkrabaky kolovych mlynd, briketovaci lisy, zafizeni pro vymyvani hornin, dily sacich
W 1,90 |bagrd, drtice slinku, zvony vysokych peci atd. Dodavan & 1,6-2,4-2,8
V 1,00
Fe zaklad
SK A 46-O karbidy ve svaru | C 4,70 | Trubickovy drat s vlastni ochranou pro navafovani dili znaéné opotfebovavanych
MF10-GF-60-GZ |tvrdosti 61 HRc | Mn 0,20 | otérem pfi stfednim razovém zatizeni. Pracovni teplota do 650°C. Pro Snekové lisy
po zu$lechténi Si 1,00 | napt. palmového oleje, peletovaci valce, komory koksoven, kladiva drti¢d slinku,
900°C/voda Cr 20,7 | lopatky michacu, odtahy spalin atd. Dodavand 1,6
67 HRc | Mo 5,00
Co 8,80
Fe zaklad

Ze Sirokého sortimentu trubi¢kovych dratd pro navary uvedeného typu vyhovi tyto materialy pro vétSinu aplikaci.
V pfipadé zajmu o jejich alternativy, napf. pro navar pod tavidlem, nebo dalSi materidly, nas prosim kontaktujte.
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TRUBICKOVE DRATY PROTI EXTREMNIMU OTERU, KARBIDY WOLFRAMU

SK 900-O karbidy 2500 HV | Karbidy Trubic¢kovy drat s vlastni ochranou pro navafovani dild extrémné opotfebovavanych
MF 21-GF-65-G | ve svaru tvrdosti | wolframu | otérem pfi malych razech a tlaku. Nap¥. pro transportni Sneky, misici lopatky, zemni
63 HRc v Zelezné | vrtaky, korunky, mleci desky, ryhovaci a hloubici frézy atd.

matrici Dodavan & 1,6-2,0-2,4
SK 900 Ni-G karbidy 2500 HV | Karbidy Trubickovy drat MAG pro navar dill extrémné opotfebovavanych otérem. Pouziti
MF 22-GF-45-G | ve svaru tvrdosti | wolframu | v dolech pro dobyvani fosfatu, v cihlafském a keramickém pramyslu, dobyvani a

46 HRc | v CINiB transport jilu, v papirenském a dfevarském pramyslu pro noze, drtice.
matrici Ochranny plyn M13 (Ar + 2% O,). Dodavané & 1,6

DRATY PRO WIG A AUTOGEN PROTI VELMI SILNEMU OTERU (V€. KARBIDU WOLFRAMU)

UTpP navar tvrdych C 4,00 |Tycka na navafovani WIG nebo plamenem dill silné opotfebovavanych smirkovym
A LEDURIT 60 karbid{ chrému Si 0,60 | otérem pfi mensich razech. Napf¥. transportni Sneky, vodici Sneky a Snekové lisy, mleci
G/WSG v matrici 57-60 Mn 0,50 |vénce, mleci kladiva, drtici Celisti a kuZele, bagrové dily, michaci lopatky, kryci vrstvy
10-GO-55-GR HRc Cr 31,0 na houzevnaté navary. Ochranny plyn pro WIG argon, pfi navafovani plamenem
Fe zaklad | pfebytek acetylenu. Dodavan & 3,2-4,0-5,0 mm ty¢ky 1000 mm.
UTP A SUPER navar 55-60 HRc | WC 80,0 | Sintrovana ty¢ka na navarovani WIG na dily extrémné opotfebovavané otérem.
DUR W 80 Ni mikrotvrdost Ni 10,0 |Zejména pro odkornovaci noze, tazné korunky, hnaci kola, valce na odstrariovani okuji,
WSG21-GS-60-G | karbidti 2500 HV | Fe 10,0 | michaci lopatky, tlacné $neky a trysky extruder(, mleci kladiva a noze, nastroje stroju
pro razeni tuneld, uhelnych Sachet, vodici kameny a talifky atd. Ochranny plyn argon.
Dodavan & 3,0-4,0-6,0 tycky 1000 mm.
UTP A 7550 navar 55 HRc W,C 60,0 | Obalena flexibilni ty¢ka pro navar WIG nebo plamenem na dily v prostfedi s menSimi
G/WSG mikrotvrdost matrice razy, ale s vysoce abrazivnimi mineralnimi latkami, napf. jil, cihlafska hmota, cement,
21-UM-55-CG karbid( 2500 HV | NiCrBSi ¢asti zemnich strojl, Offshore primysl. Ochranny plyn pro WIG argon, pfi navafovani
40,0 | plamenem neutralni plamen nebo piebytek acetylenu. Dodavan & 6,0 tycky 450 mm.
UTP A 7560 navar 60 HRc W,C 60,0 | PInéna tycka pro navar plamenem na dily extrémné opotfebovavané mineralnim
G 21-GF-60-G mikrotvrdost matrice otérem.
karbidl 2500 HV | FeC 40,0 | Napf¥. vrtaci korunky, valcové noze, vrtné tyce, vie€¢né korecky, michaci lopatky, dily
vysoce opotifebovavané piskem, cementem, vapnem, jilem, uhlim, struskou atd.
Neutralni plamen nebo pfebytek acetylenu. Dodavan & 3,5-4,0-5,0 ty€ky 700 mm.
UTP A 7502 pajka s karbidy WC 60,0 | Lita ty€ka pro navary (napajeni) na dily pro vrtnou techniku, napf. vrtaky, stabilizatory,
hrubé zrnitosti CuZnNi hvézdicové frézy, dale pro nastroje pro slévarny.
mikrotvrdost matrice Na &isty povrch nejprve nanést tenkou vrstvu pajky UTP 2 s tavidlem UTP FLUX HLS-
karbidt 2500 HV 40,0 | B, pouziti tavidla vhodné i pro UTP A 7502. Neutralni plamen.
Zrnitost 1,6-3,2 mm nebo 3,2-4,8 mm
UTP A 74 C 0,60 | Lita tycka pro navary WIG a plamenem odolné otéru a korozi. Napf. stfizné a tvareci
G/WSG navar 56-60 HRc | Si 5,00 | nastroje, tlacné Sneky, dily Cerpadel.
22-G0-60-CS Cr 16,0 | Ochranny plyn pro WIG argon, pfi navafovani plamenem neutralni plamen nebo
B 3,50 | prebytek acetylenu. Dodavan & 4,0-5,0 mm tycky 1000 mm.
Fe 4,00
Ni zaklad
DRATY PRO BRONZOVE NAVARY
UTP A34N navar ca. 220 HB | Mn 13,0 | MIG a WIG drat pro navar s vybornymi kluznymi vlastnostmi, odolnosti korozi, erozi a
SG31-GZ-200-CN | Rm 650 N/mm? Al 7,50 | otéru. Na hlinikové bronzy zejména s obsahem manganu, ocel, litinu. Pro kluzné a
SG-CuMn13Al7 Re 400 N/mm? Ni 2,50 | tésnici plochy, loZiskova uloZeni, lodni Srouby, Cerpadla, armatury, pistnice, hfidele,
Fe 2,50 |loziska, razniky, tazici nastroje atd. Ochranny plyn Ar pro obé metody, pro MIG
Cu zéklad | doporu¢en pulsni oblouk. Dodavan & 2,5-3,2-4,0 tyéky 1000 mm a & 1,0-1,2-1,6 na
civce.
UTP A 3436 navar 230HB | Al 10,0 MIG a WIG drat pro navar hlinikovych bronzd, oceli a litiny odolny korozi ve slané vodeé,
SG31-GZ-250-C Mn 1,00 erozi, kavitaci. Napf. lodni Srouby, nastroje pro tazani atd.
Ni 6,00 Ochranny plyn Ar. Dodavan & 1,2-1,6 na civce.
Fe 3,00
Cu zaklad
UTP AF 3436 navar 320HB | Al 115 Trubi€kovy drat pro navar tvrdého bronzu na hlinikové bronzy a ocel. odolnost erozi,
MF31-GF-300-C Ni 5,00 kavitaci, korozi ve slané vodé. Vyroba a opravy lodnich Sroubl a nastroja pro tazeni a
Fe 4,00 |lisovani. Ochranny plyn Ar. Dodavan & 1,6 na civce.
Cu zaklad

Dalsi typy viz samostatny katalog pfidavnych materiald pro méd a slitiny médi.
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OTERUVZDORNE DESTICKY

uTtpP
ABRADISC 6000

ca. 60 HRc

Ovalné desticky pro platovani napf. IZic pluhl, bagrl, buldozert, nakladacl, transportnich $nekd,
misica, fetézl. Oproti navafovani nedochazi k tepelnému ovlivnéni a vneseni pnuti do zakladniho
materialu, platovani probiha rychleji. Oproti platovani otéruvzdornymi plechy Ize snadno skladat
slozité plechy, nedochazi k takovému zvySeni hmotnosti stroje a snadno Ize ménit pouze
opotiebené desticky. Tloustka 5 mm. Sada pro cca 0,5 m?obsahuje 72 ks desticek + 36 elektrod
UTP DISCWELD (pro koutovy svar delSi strany v otvoru desticky)

PAJKY PRO OPRAVARENSKOU CINNOST

Fontargen Tprac. 890°C | Cu 60,5 | Mosazné pajky se pouzivaji zejména pro nastroje stavebnich a zemédélskych stroju,
A 210 K Si 0,35 | ramy dopravnich prostfedkd, trubkové konstrukce, otéruvzdorné dily, atd. Montazni
AF 210 K Sn 0,50 |mezera 0,2-0,4 mm. Pfislusné tavidlo pro neobalené typy je pasta Fontargen F 100,
L-CuZn39Sn Zn zaklad | prasek Fontargen F 120 nebo tekuté tavidlo pro pfivod hofakem Fontargen Rapidflux.
CU 304 Dodavan & 1,5-2,0-3,0-4,0 tycky 500 mm
Fontargen Tprac. 910°C |Cu 48,0 |A 210K (hold) a AF 210 K (obalena tavidlem) je houzevnata pajka pro ocel, méd,
A 101 Ni 10,0 |mosaz, bronz a Sedou litinu.
AF 101 Si 0,20

Zn zaklad | A 101 (hola) a AF 101 (obalena tavidlem) je vysokopevnostni pajka pro ocel, slitiny
L-CuNil10Zn42 médi, nikl a slitiny niklu, temperovanou litinu, namahané spoje, tupé spoje atd..
CU 305
Fontargen Tprac. 650°C |Ag 55,0 | Stfibrné pajky dosahuji diky nizsi pajeci teploté mensiho pnuti ve spoji, maji vybornou
A 314 Cu 21,0 |zatékavost, jsou houzevnaté. Pfeduréeny dale pro hif pajitelné a kiehké tvrdokovy a
AF 314 Sn 2,00 | platky s pokovenou sty¢nou plochou. Niz$i pajeci teplota ¢asto umozriuje pajet napf.

Zn zaklad | propanem, zemnim plynem. Montazni mezera 0,1-0,2 mm. Pfislu$né tavidlo pro
L-Ag55Sn neobalené typy je pasta F 300 S, prasek F 300, pro obtizné&ji pajitelné materialy napf.
AG 102 nerez, tvrdokovy, materialy s dlouhym ohfevem atd. pasta F 300 HF.

Dodavan & 1,5-2,0-3,0 tycky 500 mm a félie tl 0,2-0,3-0,4 mm

Fontargen Tprac. 730°C |Ag 44,0
A 311 Cu 30,0 |A 314 (hold) a AF 314 (obalena tavidlem) jsou v§estranné pouzitelné pro ocel, nerez,
AF 311 Zn zaklad | méd a slitiny, nikl a slitiny niklu, tvrdokovy, pajeni téchto kovl mezi sebou.
L-Ag44 A 311 (hola) a AF 311 (obalena tavidlem) jsou pro stejné materialy, maji vSak vyssi
AG 203 pevnost, coz je vhodné napf. pro tupé spoje. Dale pro rozvody chladiciho média.
Fontargen Tprac. 690°C |Ag 49,0 |A 324 je specialni typ pro hdfe pajitelné tvrdokovy. A 312 F je sendviova pajka. Na
A312F Cu 27,5 | médéné lamele je z obou stran nanesena stfibrna pajka A 324. Médéna mezivrstva
A 324 Mn 2,50 | absorbuje pnuti, to je vhodné pro kiehké platky s vétsi styénou plochou.

Ni 0,50
L-Ag49 Zn zéaklad
AG 502
Fontargen Tprac. 220°C |Ag 4,00 |Meékka pajka s vybornymi vlastnostmi pro vétsinu kovud. Oceli, zvlast vhodna pro
A 611 Sn zaklad | nerezové oceli, slitiny médi, slitiny hliniku, potravinarsky prdmysl, instalace topeni i

chlazeni, rozvody oleje, elektro. Tavidlo pro oceli F 600, pro slitiny médi F 600 CC, pro

L-SnAg5 slitiny hliniku F 600 Al. Dodavana na civce nebo ty¢ky 500 mm & 1,5-2,0-3,0
Fontargen Tprac. 590°C | Al 88,0 |Pajka pro tvrdé pajeni hliniku a jeho slitin vyjma typ( s vice nez 2% Mg. Pfislusné
A 407 L Si 12,0 |tavidlo prasek F 400 M. Dodavany tycky 500 mm & 2,0-3,0
L-AlSi12
AL 104

ELEKTRODY PRO OPRAVY HLINIKOVYCH DIiLU

UTP 485 Rm > 40 N/mm? | Al 950 |Elektroda zejména pro svary a navar AlSi slitin do 7 % Si a pro spoje ruznych slitin

EL-AISi5 Re 80 N/mm? Si 5,00 | hliniku mezi sebou. Dale pouzivana jako univerzalni typ pfi opravach, neni li znam typ
slitiny nebo se jedna o nenarocné svary. Pfipojeni na =+. Dodavan & 2,5-3,2-4,0

UTP 47 Rm > 90 N/mm® | Al 99,8 |Elektroda pro spoje a navary zejména gistého hliniku. Pfipojeni na =+.

EL-AI99,8 Re 160 N/mm? Dodavan & 2,5-3,2-4,0
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PROGRAM SPOLECNOSTI BOHLER WELDING GROUP

= vyvoj a vyroba svarovacich, navarovacich a pajecich materiald nejvy$si kvality
= Siroky sortiment elektrod, drat, trubickovych dratd, pasek, tavidel a praskd

= podpora pfi vybéru vhodného materialu a technologie

= rozsahly sklad v Praze, zajisténi dodavky na misto uréeni

KATALOGY K DISPOZICI

= svarovaci materialy pro legované i nelegované oceli a heterogenni spoje, keramické podlozky
= navary proti opotiebeni, svary a navary nastrojovych oceli, strojnich dild, litiny

= pajky a tavidla

= méd a slitiny médi, hlinik a slitiny hliniku, nikl a slitiny niklu, titan, hof&ik

= Zarové nastriky, prasky

= specializované katalogy a cizojazy&né pfiru¢ky na vyzadani
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SiDLO A CENTRALNI SKLAD

Bohler Uddeholm CZ s.r.o

U silnice 949

161 00 Praha 6 Ruzyné

Tel. 233 029 830-831 technické informace
Tel. 233 029 837-838 objednani a doprava
Fax 233 029 839
bts@bohler-uddeholm.cz
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