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MIG/MAG svarovaci horaky ,,MB EVO PRO”
Vzduchem chlazeni * Zatizeni 150 az 230 A

Konstrukéni linie hofdkd MB EVO PRO pfedstavuje
Oplné novy koncept, ktery svym tvarovym Fedenim i
funkci, razi nové cesty. Tento svafovaci hofdk tvofi
spolu s rukou svéFece silny celek. Jedine&nd ergonomie,
kterd je souhrou tvaru rukojeti, polohy i tvaru tla&itek
a konstrukce kulového kloubu, zaruéuje svérecovi
dobry pocit pfi svafovani v jakékoliv poloze a umoz-
fiuje dosaZeni nejlepsich pracovnich vysledkd.

Vzduchem chlazené hofaky MB EVO PRO s inovativ-
nim, vahu sniZujicim Fe$enim ,BIKOX® LW", umoZAuji
uvolnéné svafovdni, a to i ve vynucenych polohdéch.
Vylep3ené manipulaéni vlastnosti, spolu s odlehéenim
svdFedl, se velmi pfiznivé projevuji na vysledné kvalité
svarového spojeni.

Hofaky MB EVO PRO nabizi, mezi viemi, na trhu
dostupnymi hotdky, nejlepsi pomér véhy k vykonu.

B, Llow weight BIKOX®" (LW) - aZ o 34 % nizsi
véha

B Origindlni 2-komponentni rukojef - robustni a
ergonomickd

B Optimdlni poloha tlagitek a hladce vybihaijici tvar
rukojeti - pro precizni a bezpeénou obsluhu

B Specidlni vnitini geometrie vzduchem chlazenych
hotakd - pro ,studené” rukojeti a nejvy3si mecha-
nickou zatiZitelnost

B Osvédeeny ,MB" koncept spotiebnich il - pro
dosazeni co nejdel3i Zivotosti

B Solidni, rozmé&rové optimalizovand centrdlni pfi-
pojka

MB EVO PRO 15
Technické Gdaje podle EN 60 974-7:

Zatizeni: 180 A CO,
150 A Smésny plyn M21
(DIN EN ISO 14175)
Zatézovatel: 60%
Drat-@: 0,6 -1,0 mm

MB EVO PRO 25
Technické Gdaje podle EN 60 974-7:

ZatiZeni: 230 A CO,
200 A Smésny plyn M21
(DIN EN ISO 14175)
Zatézovatel: 60%
Drat-@: 0,8-1,2mm
Hofak kompletni Ob;j. ¢islo Hrdlo hofaku
Typ Rukojef 3m 4m 5m Typ Ob;. dislo
MB EVO PRO 15 Typ ,MB EVO PRO” 002.0712.1 002.0713.1 002.0714.1 50° 002.0715.1
MB EVO PRO 25 Typ ,MB EVO PRO” 004.0671.1 004.0672.1 004.0673.1 50° 004.0663.1




MB EVO PRO 15, MB EVO PRO 25

Spotrebni dily MB EVO PRO 15 MB EVO PRO 25
, 53 mm | ! 57 mm |
| | | |
2 A]: \ 218 o8 @22
———
Plynova hubice (BJ)=10) DA OB
Cylindrickd 16 145.0041 18 145.0042
Kénickd 12 145.0075! D15 145.00762
Silné kénickd 95 145.0123 11,5 145.0124
25 mm 28 mm
_
2 6T Claall 05|
Proudova $pic¢ka (BJ=10) M6 Mé6
E-Cu 0,6 140.0008 -
0,8 140.0059 140.0051
1,0 140.0253 140.0242
1,2 - 140.0379
E-Cu pro Al 20,8 141.0002 141.0001
21,0 141.0007 141.0006
1,2 - 141.0010
CuCrZr 0,6 140.0855 -
0,8 140.0062! 140.0054
21,0 140.0256 140.02452
1,2 - 140.0382
Pruzina (BJ=100) % E
002.0058' 003.00132
| 35 mm ! | 37 mm I

| |
Driak hubice (B)=1) / Mo azmmz we o mel (s 3)})}‘:|Ms mel (s J)J)}‘:|Ms

Drzak $picky (BJ=10)

M6 002.0078' [ 142.00017 142.0267.10

Spirdla / trubicka pro3m pro4m pro5m

Spidla @ 0,6 124.001]1 124.0012 124.0015
20,8 124.0011" 124.0012' 124.0015'
S =P 21,0 124.0026? 124.00312 124.0035?
21,2 124.0026 124.0031 124.0035

e 50,6 126.0005 126.0008 126.0011

PTFE 20,8 126.0005 126.0008 126.0011

21,0 126.0021 126.0026 126.0028

21,2 126.0021 126.0026 126.0028

e e 504 127.0002 127.0003 127.0004
uhlik/ 20,8 127.0002 127.0003 127.0004

PTFE 21,0 127.0005 127.0007 127.0008

31,2 127.0005 127.0007 127.0008

1 Je souéasti standardni vybavy kompletniho hotdku MB EVO PRO 15.
2 Je sougasti standardni vybavy kompletniho hoféku MB EVO PRO 25.




MIG/MAG svarovaci horaky ,,MB EVO PRO”
Vzduchem chlazené * Zatizeni 220 az 320 A

Konstrukéni linie hofdkd MB EVO PRO pfedstavuje
Oplné novy koncept, ktery svym tvarovym Fedenim i
funkci, razi nové cesty. Tento svafovaci hofdk tvofi
spolu s rukou svéFece silny celek. Jedine&nd ergonomie,
kterd je souhrou tvaru rukojeti, polohy i tvaru tla&itek
a konstrukce kulového kloubu, zaruéuje svérecovi
dobry pocit pfi svafovani v jakékoliv poloze a umoz-
fiuje dosaZeni nejlepsich pracovnich vysledkd.

Vzduchem chlazené hofaky MB EVO PRO s inovativ-
nim, vahu sniZujicim Fe$enim ,BIKOX® LW", umoZAuji
uvolnéné svafovdni, a to i ve vynucenych polohdéch.
Vylep3ené manipulaéni vlastnosti, spolu s odlehéenim
svdFedl, se velmi pfiznivé projevuji na vysledné kvalité
svarového spojeni.

Hofaky MB EVO PRO nabizi, mezi viemi, na trhu
dostupnymi hotdky, nejlepsi pomér véhy k vykonu.

My
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Y X
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B ,Low weight BIKOX®" (LW) - aZ o 34 % nizsi
véha

B Origindlni 2-komponentni rukojef - robustni a
ergonomickd

B Optimdlni poloha tlagitek a hladce vybihaijici tvar
rukojeti - pro precizni a bezpeénou obsluhu

B Specidlni vnitini geometrie vzduchem chlazenych
hotakd - pro ,studené” rukojeti a nejvy3si mecha-
nickou zatiZitelnost

B Osvédeeny ,MB" koncept spotiebnich il - pro
dosazeni co nejdel3i Zivotnosti

B Solidni, rozmé&rové optimalizovand centrdlni pfi-
pojka

MB EVO PRO 24
Technické Gdaje podle EN 60 974-7:

Zatizeni: 250 A CO,
220 A Smésny plyn M21
(DIN EN ISO 14175)
Zatézovatel: 60%
Drat-@: 0,8-1,2mm

MB EVO PRO 26
Technické odaje podle EN 60 974-7:

Zatizeni: 270 ACO,
240 A Smésny plyn M21
(DIN EN ISO 14175)
ZatéZovatel: 60%
Drét-@: 0,8-1,2 mm

MB EVO PRO 36
Technické Gdaje podle EN 60 974-7:

Zatizeni: 320 A CO,
290 A Smésny plyn M21
(DIN EN 1SO 14175)
Zaté&zovatel: 60%
Drét-@: 0,8-1,2 mm
Horak kompletni Obij. ¢islo Hrdlo hofaku
Rukojef 3m 4m 5m Typ Obij. éislo
MB EVO PRO 24 Typ ,MB EVO PRO” 012.0371.1 012.0372.1 012.0373.1 50° 012.0374.1
MB EVO PRO 26 Typ ,MB EVO PRO” 018.0211.1 018.0212.1 018.0213.1 50° 018.0214.1
MB EVO PRO 36 Typ ,MB EVO PRO” 014.0529.1 014.0530.1 014.0531.1 50° 014.0518.1




MB EVO PRO 24, MB EVO PRO 26, MB EVO PRO 36

Spot¥ebni dily

Plynova hubice (BJ)=10)

MB EVO PRO 24

| 63,5 mm L

S JRE e SR m— 1

MB EVO P

| 76 mm

RO 26

MB EVO PRO 36

84 mm

Cylindrickd @17 145.0047 @ 20 145.0051 @19 145.0045
Kénicka @ 12,5 145.0080' D16 145.00852 D16 145.00783
Silné kénickd 210 145.0128 D14 145.0132 D12 145.0126
28 mm 28 mm 30 mm 28 mm 30 mm
Tt = i | - i 1
08]:(' -1 fas]:( [I—"") @10]:("' L zs]:(' [W—") @10]:('" L
Proudova spicka (BJ=10) M6 M6 M8 M6 M8
E-Cu 20,8 140.0051 140.0051 140.0114 140.0051 140.0114
21,0 140.0242 140.0242 140.0313 140.0242 140.0313
1,2 140.0379 140.0379 140.0442 140.0379 140.0442
E-Cu pro Al @ 0,8 141.0001 141.0001 141.0003 141.0001 141.0003
@1,0 141.0006 141.0006 141.0008 141.0006 141.0008
1,2 141.0010 141.0010 141.0015 141.0010 141.0015
CuCrZr @ 0,8 140.0054 140.0054 140.0117 140.0054 140.0117
21,0 140.0245' 140.02452 140.0316 140.0245 140.0316
D1,2 140.0382 140.0382 140.0445 140.0382 140.04453
22 mm 28 mm
Mé/MS]:H/ T ms Mé/MS:l:H/ e
I I
Drzak $picky (BJ=10)
Mé 142.0003' 142.00072 142.0005
M8 - 142.0082 142.00203
20 mm 29 mm 32,5 mm
T o
‘ ' .
Rozptylovaé plynu (BJj=10)
standardni 012.0183! 018.0116? 014.0261°
s dlouhou Zivotnosti = = 014.0026
keramicky - 018.0141 014.0023
Spirala / trubicka pro3m pro4m pro5m
Spirdla @0,8 124.0011 124.0012 124.0015
e— ] 21,0 124.0026'2 124.0031"2 124.0035"2
@1,2 124.0026° 124.00313 124.0035°
Trubicka @ 0,8 126.0005 126.0008 126.0011
PTFE @1,0 126.0021 126.0026 126.0028
= ; @1,2 126.0021 126.0026 126.0028
Trubicka @0,8 127.0002 127.0003 127.0004
uhlik/ @1,0 127.0005 127.0007 127.0008
PTFE @1,2 127.0005 127.0007 127.0008

1 Je souéasti standardni vybavy kompletniho hotdku MB EVO PRO 24.
2 Je sougasti standardni vybavy kompletniho hoféku MB EVO PRO 26.
3 Je sou&asti standardni vybavy kompletniho hofdku MB EVO PRO 36.




MIG/MAG svarovaci horaky ,,MB EVO PRO”
Kapalinou chlazené ¢ Zatizeni 300 A az 575 A

Konstrukéni linie hofékd MB EVO PRO predstavuje
0plné novy koncept, ktery svym tvarovym Fedenim i
funkci, razi nové cesty. Tento svafovaci hofék tvofi
spolu s rukou svéFece silny celek. Jedine&nd ergonomie,
kterd je souhrou tvaru rukojeti, polohy i tvaru tlagitek
a konstrukce kulového kloubu, zaruéuje svéfecovi
dobry pocit pfi svafovani v jakékoliv poloze a umoz-
fiuje dosaZeni nejlepsich pracovnich vysledkd.

Kapalinou chlazené hofdky MB EVO PRO zaujmou
svym promy3lenym konceptem chlazeni a vybranou
kombinaci materidlo. Diky mimofédné ,studené”
Zelni &&sti hofdku bylo mozno prodlouzZit Zivotnost
spottebnich dild a ziskat dalsi vykonovou rezervu

vyuZitelnou zejména pfi svafovéni ve vyssich proudo-

vych rozsazich.

B Kvalitni komponenty ,MB” systému spotiebnich
dilt a optimalizované chlazeni hotaku - pro co
nejdel3i Zivotnost

B Origindlni 2-komponentni rukojef - robustni a
ergonomickd

B Optimdlni poloha tlaitek, hladce vybihaijici tvar
rukojeti a promy3lend konstrukce kulového klou-
bu - pro co nejsnadnéji manipulaci v jakékoliv
svafovaci poloze

B Snadno opravitelnd a az do posledniho detailu
promy3lend konstrukce a optimalizované prosto-
rové poméry pro co nejsnadnéjsi 4drzbu

B Flexibilni a na vysoké vykony navrzené hadice
pro pfivod provoznich médii chranéné textilnim
ochrannym ndvlekem - pro piijemné& ohebny
hadicovy svazek

B Robustni, rozmérové optimalizovand centrélni
pfipojka s chranénym vyvedenim hadic

MB EVO PRO 240D
Technické Gdaje podle EN 60 974-7:

Zatizeni: 325ACO,
300 A Smésny plyn M21
(DIN EN ISO 14175)
ZatéZovatel: 100%
Drét-@: 0,8-1,2 mm

MB EVO PRO 401 D/ MB EVO PRO 401
Technické Udaje podle EN 60 974-7:

ZatiZent: 450 A /475 ACO,
400 A / 425 A Smésny plyn
M21 (DIN EN ISO 14175)
ZatéZovatel: 100%
Drat-@: 0,8-1,2mm

MB EVO PRO 501 D/ MB EVO PRO 501
Technické Udaje podle EN 60 974-7:

Zatizeni: 550A/575ACO,
500 A / 525 A Smésny plyn
M21 (DIN EN ISO 14175)
ZatéZovatel: 100%
Drét-@: 1,0-1,6 mm
Hofak kompletni Ob;j. ¢islo Hrdlo hofaku
Typ Rukojef 3m 4m 5m Typ Ob;. dislo
MB EVO PRO 240 D Typ ,MB EVO PRO” 023.0319.1 023.0320.1 023.0321.1 50° 023.0316.1
MB EVO PRO 401 D Typ ,MB EVO PRO” 033.0384.1 033.0385.1 033.0386.1 50° 033.0378.1
MB EVO PRO 401 Typ ,MB EVO PRO” 030.0244.1 030.0245.1 030.0246.1 50° 030.0242.1
MB EVO PRO 501 D Typ ,MB EVO PRO” 034.0862.1 034.0863.1 034.0864.1 50° 034.0856.1
MB EVO PRO 501 Typ ,MB EVO PRO” 032.0269.1 032.0270.1 032.0271.1 50° 032.0267.1

Doporucéeni tykadijici se kapalinou chlazenych hoFéaki: Za icelem ochrany komponent hadicového svazku ped piehidtim doporucujeme dobéh chladictho systému po dobu minimalné &yf minut.
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MB EVO PRO 240 D, MB EVO PRO 401 / 401 D,
MB EVO PRO 501 /501D

Spotrebni dily MB EVO PRO 240D

63,5 mm

Plynova hubice (BJ=10)

MB EVO PRO 401D / 501 D

76 mm

MB EVO PRO 401 / 501

76 mm

e =

Cylindrickd 17 145.0047 @ 20 145.0051 @ 20 145.0051
Kénickd 12,5 145.0080' d16 145.00852 D16 145.0085°
Silné kénicka @10 145.0128 D14 145.0132 D14 145.0132
28 mm 28 mm 30 mm 28 mm 30 mm
Tt = i 1 I i 1
@ 8]:& W1 681: i o 10]:{"' Lk o sfll' il @ 10]:("' L
Proudova $picka (BJ=10) Mé Mé M8 Mé6 M8
E-Cu 20,8 140.0051 140.0051 140.0114 140.0051 140.0114
21,0 140.0242 140.0242 140.0313 140.0242 140.0313
1,2 140.0379 140.0379 140.0442 140.0379 140.0442
21,6 - 140.0555 140.0587 140.0555 140.0587
E-Cu pro Al 20,8 141.0001 141.0001 141.0003 141.0001 141.0003
21,0 141.0006 141.0006 141.0008 141.0006 141.0008
21,2 141.0010 141.0010 141.0015 141.0010 141.0015
21,6 - 141.0020 141.0022 141.0020 141.0022
CuCrZr 20,8 140.0054 140.0054 140.0117 140.0054 140.0117
21,0 140.0245! 140.0245 140.0316 140.0245 140.0316
21,2 140.0382 140.0382 140.04452 140.0382 140.04453
21,6 - 140.0558 140.0590 140.0558 140.0590
) 25 mm ) ) 27 mm )
| \ | N
Qs () D)
Drzak $picky (BJ=10)
Mé 142.0003! 142.0008 - -
M8 - 142.0022 142.0201.10? -
20 mm 28 mm 28 mm
Q: g
Rozptylovaé plynu (Bj=10) —_— —_—
standardni 012.0183! 030.0145? 030.0145°
s dlouhou Zivotnosti = 030.0037 030.0037
keramicky - 030.0190 030.0190
Spirdla / trubicka pro3m pro4m pro5m
Spirdla 20,8 124.0137 124.0138 124.0139
1,2 124.0111%3 124.0112%3 124.0113%3
1,6 124.0114 124.0115 124.0116
Trubicka 20,8 126.0005 126.0008 126.0011
PTFE 21,0 126.0021 126.0026 126.0028
1,2 126.0021 126.0026 126.0028
1,6 126.0039 126.0042 126.0045
e e 208 127.0002 127.0003 127.0004
uhlik/ 21,0 127.0005 127.0007 127.0008
PTFE 1,2 127.0005 127.0007 127.0008
1,6 127.0010 127.0012 127.0013

1 Je souéasti standardni vybavy kompletniho hofdku MB EVO PRO 240 D.
2 Je sougasti standardni vybavy kompletniho hoféku MB EVO PRO 401 D / 501 D.
3 Je sou&ésti standardni vybavy kompletniho hoféku MB EVO PRO 401 / 501.




MIG/MAG svarovaci horaky ,MB EVO”
Vzduchem chlazeni * Zatizeni 150 A az 230 A

Konstrukéni linie hofékd MB EVO PRO predstavuje
0plné novy koncept, ktery svym tvarovym Fedenim i
funkci, razi nové cesty. Tento svafovaci hofdk tvofi
spolu s rukou svéFece silny celek. Jedine&nd ergonomie,
kterd je souhrou tvaru rukojeti, polohy i tvaru tlagitek
a konstrukce kulového kloubu, zaruéuje svérecovi
dobry pocit pfi svafovani v jakékoliv poloze a umoz-
fiuje dosaZeni nejlepsich pracovnich vysledkd.

Origindlni 2-komponentni rukojef - robustni a er-
gonomické

Optimalni poloha tlagitek a hladce vybihaijici tvar
rukojeti - pro precizni a bezpe&nou obsluhu
Specidlni vnitini geometrie vzduchem chlazenych
hotdki - pro ,studené” rukojeti a nejvy3si
mechanickou zatiZitelnost

Osvéd&eny ,MB” koncept spotiebnich dil - pro
dosazeni co nejdel3i Zivotnosti

Solidni, rozmé&rové optimalizované centrdlni
pfipojka

MB EVO 15
Technické Gdaje podle EN 60 974-7:
Zatizeni: 180 /150 ACO,
180 / 150 A Smésny plyn
M21 (DIN EN ISO 14175)
Zatézovatel: 35%/60%
Drat-@: 0,6 -1,0 mm
MB EVO 25
Technické Udaje podle EN 60 974-7:
Zatizeni: 230 A CO,
200 A Smésny plyn M21
(DIN EN ISO 14175)
Zatézovatel: 60%
Drét-@: 0,8-1,2 mm
Hofak kompletni Ob;j. ¢islo Hrdlo hofaku
Typ Rukojef 3m 4m 5m Typ Ob;. dislo
MB EVO 15 Typ ,MB EVO” 002.0709.1 002.0710.1 002.0711.1 50° 002.0715.1
MB EVO 25 Typ ,MB EVO” 004.0668.1 004.0669.1 004.0670.1 50° 004.0663.1

12



MB EVO 15, MB EVO 25

Spotrebni dily MB EVO 15 MB EVO 25
, 53 mm | ! 57 mm |
| | | |
%] A]: 218 DB ¥ @22
———
Plynova hubice (BJ)=10) DA OB
Cylindrickd D16 145.0041 218 145.0042
Kénickd 12 145.0075! D15 145.00762
Silné kénickd 95 145.0123 11,5 145.0124
25 mm 28 mm
.
2 6T Claall 05|
Proudova $pic¢ka (BJ=10) Mé6 Mé6
E-Cu @ 0,6 140.0008 -
20,8 140.0059! 140.0051
@1,0 140.0253 140.0242?
D1,2 = 140.0379
E-Cu pro Al 20,8 141.0002 141.0001
21,0 141.0007 141.0006
21,2 - 141.0010
CuCrZr 20,6 140.0855 -
20,8 140.0062 140.0054
21,0 140.0256 140.0245
21,2 - 140.0382
Pruzina (BJ=100) % E
002.0058' 003.00132
| 35 mm | | 37 mm

| |
Drzak hubice (BJ=1) / M6 Em M8x1 levy Méj:l |s ]E}‘:lms Méj:l |s :}E}‘:lrv\s

Drzak $picky (BJ=10)

M6 002.0078' [ 142.00017 142.0267.10

Spirdla / trubicka pro3m pro4m pro5m

Spidla @ 0,6 124.001]1 124.0012 124.0015
20,8 124.0011" 124.0012' 124.0015'
S =P 21,0 124.0026? 124.00312 124.0035?
21,2 124.0026 124.0031 124.0035

e 50,6 126.0005 126.0008 126.0011

PTFE 20,8 126.0005 126.0008 126.0011

21,0 126.0021 126.0026 126.0028

21,2 126.0021 126.0026 126.0028

e e 504 127.0002 127.0003 127.0004
uhlik/ 20,8 127.0002 127.0003 127.0004

PTFE 21,0 127.0005 127.0007 127.0008

31,2 127.0005 127.0007 127.0008

1 Je souéasti standardni vybavy kompletniho hofédku MB EVO 15.
2 Je sou&asti standardni vybavy kompletniho hofdku MB EVO 25.




MIG/MAG svarovaci horaky ,MB EVO”
Vzduchem chlazeni * Zatizeni 220 A az 320 A

Konstrukéni linie hofékd MB EVO PRO predstavuje
0plné novy koncept, ktery svym tvarovym Feenim i
funkci, razi nové cesty. Tento svafovaci hofék tvofi
spolu s rukou svéFece silny celek. Jedine&nd ergonomie,
kterd je souhrou tvaru rukojeti, polohy i tvaru tlagitek
a konstrukce kulového kloubu, zaruéuje svéfecovi
dobry pocit pfi svafovani v jakékoliv poloze a umoz-
Auje dosaZeni nejlepsich pracovnich vysledkd.

™
Ire

B Pravd 2-komponentni rukojet - robustni a ergo-
nomické

B Optimdlni poloha tlagitek a hladce vybihaijici tvar
rukojeti - pro precizni a bezpeénou obsluhu

B Specidlni vnitini geometrie vzduchem chlazenych
hotdki - pro ,studené” rukojeti a nejvy3si
mechanickou zatiZitelnost

B Osvédeeny ,MB" koncept spotiebnich dil - pro
dosazeni co nejdel3i Zivotnosti

B Solidni, rozmérové optimalizovand centrdlni
piipojka

MB EVO 24
Technické Gdaje podle EN 60 974-7:
Zatizent: 250 A CO,
220 A Smésny plyn M21
(DIN EN ISO 14175)
Zatézovatel: 60%
Drét-@: 0,8-1,2 mm
';fﬂ'
i /
h It MB EVO 26
“ Technické Gdaje podle EN 60 974-7:
Zatizenti: 270 ACO,
240 A Smésny plyn M21
(DIN EN ISO 14175)
Zatézovatel: 60%
Drat-@: 0,8-1,2mm
i1y H
g
_ MB EVO 36
Technické Gdaje podle EN 60 974-7:
Zatizeni: 320 A CO,
290 A Smésny plyn M21
(DIN EN ISO 14175)
Zaté&zovatel: 60%
Drét-@: 0,8-1,2 mm
Horak kompletni Obij. ¢islo Hrdlo hofaku
Typ Rukojef 3m 4m 5m Typ Ob;j. éislo
MB EVO 24 Typ ,MB EVO” 012.0368.1 012.0369.1 012.0370.1 50° 012.0374.1
MB EVO 26 Typ ,MB EVO” 018.0208.1 018.0209.1 018.0210.1 50° 018.0214.1
MB EVO 36 Typ ,MB EVO” 014.0526.1 014.0527.1 014.0528.1 50° 014.0518.1
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MB EVO 24, MB EVO 26, MB EVO 36

Spotrebni dily MB EVO 24

| 63,5 mm L

SR

MB EVO 26

| 76 mm

-

MB EVO 36

84 mm

o

—3

Plynova hubice (BJ)=10)
Cylindrickd 17 145.0047 @ 20 145.0051 19 145.0045
Kénicka d12,5 145.0080! d16 145.00852 g 16 145.00783
Silné kénickd 210 145.0128 D14 145.0132 D12 145.0126
28 mm 28 mm 30 mm 28 mm 30 mm
! ey oy g Be o Somm
ea]:( -1 zs]:( - gloI{"' [ ' faa]:( [W—") 6]0:[:{--- L
Proudova spicka (BJ=10) M6 M6 M8 M6 M8
E-Cu 0,8 140.0051 140.0051 140.0114 140.0051 140.0114
21,0 140.0242' 140.02422 140.0313 140.0242 140.0313
21,2 140.0379 140.0379 140.0442 140.0379 140.04423
E-Cu pro Al 0,8 141.0001 141.0001 141.0003 141.0001 141.0003
1,0 141.0006 141.0006 141.0008 141.0006 141.0008
21,2 141.0010 141.0010 141.0015 141.0010 141.0015
CuCrZr 0,8 140.0054 140.0054 140.0117 140.0054 140.0117
21,0 140.0245 140.0245 140.0316 140.0245 140.0316
21,2 140.0382 140.0382 140.0445 140.0382 140.0445
22 mm 28 mm
M6 / M8 jl:ﬂ/ T ms M6 / M8 IK T e
I I
Drzak $picky (BJ=10)
Mé 142.0003' 142.00072 142.0005
M8 - 142.0082 142.00203
20 mm 29 mm 32,5 mm
T L g
‘ o
Rozptylovaé plynu (BJj=10)
standardni 012.0183! 018.0116? 014.0261°
s dlouhou Zivotnosti = = 014.0026
keramicky - 018.0141 014.0023
Spirala / trubicka pro3m pro4m pro5m
Spirdla 20,8 124.0011 124.0012 124.0015
— ] 21,0 124.0026"2 124.0031"2 124.0035'2
1,2 124.0026° 124.00313 124.00353
Trubicka 0,8 126.0005 126.0008 126.0011
PTFE 21,0 126.0021 126.0026 126.0028
- ) 1,2 126.0021 126.0026 126.0028
Trubicka 20,8 127.0002 127.0003 127.0004
uhlik/ 21,0 127.0005 127.0007 127.0008
PTFE 21,2 127.0005 127.0007 127.0008

1 Je souéasti standardni vybavy kompletniho hofédku MB EVO 24.
2 Je sougasti standardni vybavy kompletniho hofdku MB EVO 26.
3 Je sou&ésti standardni vybavy kompletniho hofdku MB EVO 36.




MIG/MAG svarovaci horaky ,,MB EVO”
Kapalinou chlazené ¢ Zatizeni 270 A az 550 A

Konstrukéni linie hofdkd MB EVO piedstavuje Gplné B Origindlni 2-komponentni rukojef - robustni a er-
novy koncept, ktery svym tvarovym fesenim i funkci, gonomické

razi nové cesty. Tento svafovaci hofdk tvofi spolu s B Optimdlni poloha tlagitek a hladce vybihaijici tvar
rukou svéfece silny celek. Jedine¢nd ergonomie, kterd rukojeti - pro precizni a bezpeénou obsluhu

je souhrou tvaru rukojeti, polohy i tvaru tla&itek a B Specidlni vnitini geometrie vzduchem chlazenych
konstrukce kulového kloubu, zaruéuje svéFecovi dobry hoF&kd - pro ,studené” rukojeti a nejvysi

pocit pfi svafovani v jakékoliv poloze a umoziuje mechanickou zatiZitelnost

dosazeni nejlepsich pracovnich vysledkd.

—

' S

B Osvédeeny ,MB" koncept spotiebnich dili -
pro dosaZeni co nejdelsi Zivotnosti
B Solidni, rozmérové optimalizovand centrdlni

pripojka
MB EVO 240D
Technické Gdaje podle EN 60 974-7:
Zatizeni: 300 A CO,
270 A Smésny plyn M21
(DIN EN ISO 14175)
Zaté&zovatel: 100%
Drét-@: 0,8-1,2 mm

MB EVO 401 D/ MB EVO 401
Technické Udaje podle EN 60 974-7:

Zatizeni: 400 A/ 450 ACO,
350 A/ 400 A Smésny plyn
M21 (DIN EN ISO 14175)
ZatéZovatel: 100%
Drét-@: 0,8-1,2 mm

MB EVO 501 D/ MB EVO 501
Technické Gdaje podle EN 60 974-7:

Zatizeni: 500 A/ 550 A CO,
450 A / 500 A Smésny plyn
M21 (DIN EN ISO 14175)
ZatéZovatel: 100%
Drét-@: 1,0-1,6 mm
Hofak kompletni Ob;j. ¢islo Hrdlo hofaku
Typ Rukojef 3m 4m 5m Typ Ob;. dislo
MB EVO 240 D Typ ,MB EVO” 023.0322.1 023.0323.1 023.0324.1 50° 023.0316.1
MB EVO 401 D Typ ,MB EVO” 033.0387.1 033.0388.1 033.0389.1 50° 033.0378.1
MB EVO 401 Typ ,MB EVO” 030.0247.1 030.0248.1 030.0249.1 50° 030.0242.1
MB EVO 501 D Typ ,MB EVO” 034.0865.1 034.0866.1 034.0867.1 50° 034.0856.1
MB EVO 501 Typ ,MB EVO” 032.0272.1 032.0273.1 032.0274.1 50° 032.0267.1

Doporucéeni tykadijici se kapalinou chlazenych hoFéaki: Za icelem ochrany komponent hadicového svazku ped piehidtim doporucujeme dobéh chladictho systému po dobu minimalné &yf minut.
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MB EVO 240 D, MB EVO 401 / 401 D, MB EVO 501 /501D

Spotrebni dily MB EVO 240D MB EVO 401D /501D MB EVO 401 / 501

63,5 mm 76 mm

mr:j}mt.:’i}wt.:’q

76 mm

Plynova hubice (BJ=10)

Cylindrickd @ 17 145.0047 @ 20 145.0051 @ 20 145.0051
Kénickd 12,5 145.0080! D16 145.00852 16 145.00853
Silné kénickd 210 145.0128 D14 145.0132 14 145.0132
28 mm | 28 mm | | 30 mm | | 28 mm | | 30 mm ,
@8]:M QBIM 010]:6\__@ @8 w zloIL__j'm,
Proudova $picka (BJ=10) Mé Mé Mé6 M8
E-Cu 20,8 140.0051 140.0051 ]40.0] 14 140.0051 140.0114
21,0 140.0242' 140.0242 140.0313 140.0242 140.0313
1,2 140.0379 140.0379 140.04422 140.0379 140.04423
1,6 - 140.0555 140.0587 140.0555 140.0587
E-Cu pro Al 20,8 141.0001 141.0001 141.0003 141.0001 141.0003
21,0 141.0006 141.0006 141.0008 141.0006 141.0008
1,2 141.0010 141.0010 141.0015 141.0010 141.0015
1,6 - 141.0020 141.0022 141.0020 141.0022
CuCrZr 20,8 140.0054 140.0054 140.0117 140.0054 140.0117
21,0 140.0245 140.0245 140.0316 140.0245 140.0316
1,2 140.0382 140.0382 140.0445 140.0382 140.0445
1,6 - 140.0558 140.0590 140.0558 140.0590
| 25 mm . | 27 mm .
oL Msml““m Marm
Drzak $picky (BJ=10)
Mé 142.0003' 142.0008 -
M8 - 142.00222 142.0201.10 -
20 mm 28 mm 28 mm
— e I
Q K e K e
Rozptylovaé plynu (Bj=10) —_— —_—
standardni 012.0183! 030.0145? 030.0145°
s dlouhou Zivotnosti = 030.0037 030.0037
keramicky - 030.0190 030.0190
Spirdla / trubicka pro3m pro4m pro5m
Spirdla 20,8 124.0137 124.0138 124.0139
1,2 124.011123 124.011223 124.0113%°
1,6 124.0114 124.0115 124.0116
Trubicka 20,8 126.0005 126.0008 126.0011
PTFE 21,0 126.0021 126.0026 126.0028
1,2 126.0021 126.0026 126.0028
1,6 126.0039 126.0042 126.0045
e e 208 127.0002 127.0003 127.0004
uhlik/ 21,0 127.0005 127.0007 127.0008
PTFE 1,2 127.0005 127.0007 127.0008
21,6 127.0010 127.0012 127.0013

1 Je souéasti standardni vybavy kompletniho hofédku MB EVO 240 D.
2 Je sou&asti standardni vybavy kompletniho hofdku MB EVO 401 D / 501 D.
3 Je sou&ésti standardni vybavy kompletniho hoféku MB EVO 401 / 501.




MIG/MAG svarovaci horaky ,,ABIMIG® GRIP W*
Kapalinou chlazené ¢ Zatizeni 400 A az 575 A

MIG/MAG hotdky ABIMIG® GRIP W s kapalinovym
chlazenim a inovativni dvoukomponentni rukojeti
typu ,GRIP” v sobé spojuji ergonomii a snadny
Uchop ve viech b&znych modulovych variantéch (se
spinacimi a regula&-nimi funkcemi) a rovnéz s fesenim,
kdy je tlacitko umist&né nahote. ,GRIP” rukojef a
pripojeny kulovy kloub zaru&uji bezpe&nost ichopu
a optimdlni manipulovatelnost.

Kapalinou chlazené hotdky ABIMIG® GRIP W zau-

jmou, zejména v oblasti pulzniho svafovdni, optimali-

zovanym dvouokruhovym chladicim systémem, ktery
zajidfuje ,studené” (extra cool) pracovni podminky
pro spottebni dily a tim také jejich dlouhou Zivotnost.

Viechny hofdky jsou do detailu promy3lené a navrzené

tak, aby zaru€ovaly pfesnou a po-hodlnou prdci.

B Dvouokruhovy chladici systém se zvy3enym pro-
tokem chladici kapaliny a nové Fedenym odvodem
tepla, pro optimélni prenos proudu i tepla, zaijidfuje
omezené ulpivani odstfikd a rovnéz velmi dlouhou
Zivotnost spotiebnich dili

B Pfidavnd ochrana hrdla hoféku prosttednictvim
hadice odolné proti pisobeni UV, ozénu i teploty,
zvy3uje zivotnost celého hoFdku

B Nové koncipované hrdlo hofdku a rukojet systému
ABIMIG® GRIP s kulovym kloubem zqjisfuji opti-
mdlni vyvazeni a to i v extrémnich svafovacich
polohdach

B AZ na drzdk 3picky jsou viechny spotiebni dily
fady ABIMIG® GRIP W 555 kompatiblni se sérif
hotdk MB 401/501 - minimalizace ndrokd na
skladovy sortiment

B Robustni drzdk 3picky s vysokou mechanickou
zatizitelnosti (podle pozadavku bud' pfipdjeny,
nebo vyménny) - dlouhd Zivotnost

ABIMIG® GRIP W 555D /
ABIMIG® GRIPW 555D TS
Technické Gdaje podle EN 60 974-7:

Zatizeni: 550 ACO,

500 A Smésny plyn

400 A Impuls

M21 (DIN EN ISO 14175)
ZatéZovatel: 100%
Drét-@: 0,8-1,6 mm

ABIMIG® GRIP W 555
Technické Gdaje podle EN 60 974-7:

Zatizeni: 575 ACO,
525 A Smésny plyn
400 A Impuls
M21 (DIN EN ISO 14175)
ZatéZovatel: 100%
Drét-@: 0,8-1,6 mm
Doporuéeni tykaijici se kapalinou chlazenych hofako:
Za G&elem ochrany komponent hadicového svazku ped prehfatim
doporuéujeme dobéh chladiciho systému po dobu minimdlné &tyF minut.
HoFak kompletni Obij. éislo Hrdlo hofaku
YpP Rukojef 3m 4m 5m Typ Obij. éislo
ABIMIG® GRIP W 555 D Typ ,ABIMIG® GRIP”  766.0526.1 766.0527.1 766.0528.1 50° 766.0532.1
ABIMIG® GRIPW 555D TS Typ ,ABIMIG® GRIP”  766.1457.1 766.1458.1 766.1459.1 50° 766.0900.1
ABIMIG® GRIP W 555 Typ ,ABIMIG® GRIP”  766.0529.1 766.0530.1 766.0531.1 50° 766.0533.1




ABIMIG® GRIP W 555 D, ABIMIG® GRIP W 555,
ABIMIG® GRIPW 555D TS

Spotrebni dily ABIMIG® GRIP W 555 D ABIMIG® GRIP W 555D TS ABIMIG® GRIP W 555
(BJ=10) (BJ=5) (BJ=10)
, 76 mm , , 65 mm , , 76 mm ,
| | | | | |
@Al:i ; I@QA QA:I: EI@ZA QA:[:. ; i]:(azA
Plynova hubice DA O A OA
Cylindrickd @ 20 145.0051 @ 20 145.0709.5 @ 20 145.0051
Kénickd D16 145.0085' D16 145.0708.52 D16 145.0085°
Silné kénickd D14 145.0132 @13 145.0734.5 @14 145.0132
30 mm 30 mm 30 mm
P P P
010]:( | im' @10]:( | im' @10]:( | im’
Proudova $picka (BJ=10) M8 M8 M8
ECu 0,8 140.0114 140.0114 140.0114
21,0 140.0313 140.0313 140.0313
1,2 140.0442 140.0442 140.0442
1,6 140.0587 140.0587 140.0587
E-Cu pro Al 0,8 141.0003 141.0003 141.0003
21,0 141.0008 141.0008 141.0008
1,2 141.0015 141.0015 141.0015
1,6 141.0022 141.0022 141.0022
CuCrZr 0,8 140.0117 140.0117 140.0117
21,0 140.0316 140.0316 140.0316
1,2 140.0445' 140.04452 140.04453
1,6 140.0590 140.0590 140.0590
27 mm 27 mm
+— +—
Msrm M10x1 Msrm M10x1
Drzak $picky (BJ=10)
M8 | 142.0201.10' 142.0201.10? =
28 mm 28 mm 28 mm
| S | | S
Rozptylovaé plynu (BJj=10) i \ = \
standardni 030.0145! 030.0145? 030.0145°
s dlouhou Zivotnosti 030.0037 030.0037 030.0037
keramicky 030.0190 030.0190 030.0190
Spirdla / trubicka pro3m pro4m pro5m
Spirdla @0,8 124.0137 124.0138 124.0139
@1,0 124.0111 124.0112 124.0113
— 1,2 124.0111"23 124.0112"23 124.0113"23
1,6 124.0114 124.0115 124.0116
Trubicka @ 0,8 126.0005 126.0008 126.0011
PTFE @1,0 126.0021 126.0026 126.0028
@1,2 126.0021 126.0026 126.0028
@1,6 126.0039 126.0042 126.0045
e e 08 127.0002 127.0003 127.0004
uhlik/ @1,0 127.0005 127.0007 127.0008
PTFE @1,2 127.0005 127.0007 127.0008
@1,6 127.0010 127.0012 127.0013

1 Je souéasti standardni vybavy kompletniho hoféku ABIMIG® GRIP W 555 D.
2 Je sou&asti standardni vybavy kompletniho hofdku ABIMIG® GRIP W 555 D TS.
3 Je sou&ésti standardni vybavy kompletniho hoféku ABIMIG® GRIP W 555.
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MIG/MAG svarovaci horaky Push-Pull Plus
Vzduchem i kapalinou chlazené

Doporuéeni tykaijici se kapalinou chlazenych hoféaku:
Za G&elem ochrany komponent hadicového svazku pred prehfatim
doporuéujeme dobéh chladiciho systému po dobu minimalné &ty minut.

Sroubovaci hrdla hofékd umoziiuji rychlou vyménu.

Jsou k dispozici bud' v pfimém provedeni nebo s
ohnutim v Ghlu 45°. Specidlni rozhrani mezi rukojeti a
hrdlem hoféku umoziiuje otodit hrdlo az o 360°.
Vsechny hoféky, vzduchem i kapalinou chlazené,
pro zatizeni az do 400 A, jsou zaloZené na osvédéené

,MB" konstrukci hrdla hotdku.

Hlavnimi oblastmi nasazeni téchto hofdkd jsou mezi
jinymi také lodénice, vyrobci kontejner a zasobnikd
apod., pfi¢emz se uplatfiuji rovnéz pfi stavbé vozidel
a vagond. Viude tam, kde se nelze obejit bez exaking
a plynule probihaijiciho pfisunu drdtu.

Série svarovacich hofdkd typu Push-Pull Plus - vyvinutd
specidlné pro pozadavky svafovani tenkych hlinikovych B Identickd charakteristika motoru, jako u standard-

materidld pfi pouziti tenkych drétd - umoziuje bez- niho Push-Pull provedeni

problémovy a plynuly transport drétu ato iv pfipadé B Plynuly a bezproblémovy posuv drdtu zajistény
dlouhych hadicovych svazko. Presnou regulaci otdéek vykonnym taznym (pull) motorem

zde zajidfuje vykonny a robustni push-pull motor s B Precizni regulace pfitlaku kladek pro posuv dratu
potenciometrem. Za G¢elem optimdIniho trans-portu pfimo na hofdku

drdtu, beze ztrét frenim, je moZno nastavovat piitlak B Na pféni téZ s potenciometrem pro regulaci otéeek
poddvacich kladek pFesné a snadno pfimo na rukojeti. M Spotfebni dily identické s osvéd&enou MB sérii
O optimdlni a Gnavou nezatizenou manipulaci s hoFékd - minimalizace skladovych ndrokd
hotdkem se stard ergonomicka rukojef. B Optimdlni chlazeni hofdku - dlouhd Zivotost

B Robustni konstrukce - dlouhd Zivotnost

Typ Zpisob chlazeni Zatizeni Zatézovatel Drat-@
co, Smésny plyn M21 (%) (mm)
Push-Pull Plus 36 D vzduchem 300 A 270 A 60 0,8-1,2
Push-Pull Plus 401 D kapalinou 400 A 350 A 100 0,8-1,2
Horak kompletni (motor 40 V) Obij. ¢islo Obij. ¢islo Obj. ¢islo
Typ 8m 8m Hrdlo horaku
bez potenciometru s potenciometrem
Push-Pull Plus 36 D; rovny; GZ-2 085.0104.1 085.0106.1 085.0116.1
Push-Pull Plus 36 D; 45° ohnuty; GZ-2 085.0105.1 085.0107.1 085.0117.1
Push-Pull Plus 401 D; rovny; WZ-2 095.0100.1 095.0114.1 095.0002
Push-Pull Plus 401 D; 45° ohnuty; WZ-2 095.0101.1 095.0115.1 095.0015
Kladka 20,8 21,0 21,2
ST/AL 095.0064.1 095.0065.1 095.0066.1
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Push-Pull Plus 36 D, Push-Pull Plus 401 D

Spotrebni dily Push-Pull Plus 36 D Push-Pull Plus 401 D
! 84 mm L , 76 mm !
| | | |
@ A]: 11@ 24 @ B:[:. ; :]: @24
Plynova hubice (B)=10) A OB
Cylindrické 219 145.0045 @ 20 145.0051
Kénickd D16 145.0078' D16 145.00852
Silné kénickd D12 145.0126 14 145.0132
28 mm 30 mm 28 mm 30 mm
2 81:% 2 101:(" L 2 S:I:M o IOI(" L
Proudova spicka (BJ=10) Mé6 M8 Mé6 M8
E-Cu 20,8 140.0051 140.0114 140.0051 140.0114
1,0 140.0242 140.0313 140.0242 140.0313
1,2 140.0379 140.0442' 140.0379 140.0442?
E-Cu pro Al 20,8 141.0001 141.0003 141.0001 141.0003
21,0 141.0006 141.0008 141.0006 141.0008
1,2 141.0010 141.0015 141.0010 141.0015
CuCrZr 20,8 140.0054 140.0117 140.0054 140.0117
21,0 140.0245 140.0316 140.0245 140.0316
1,2 140.0382 140.0445 140.0382 140.0445
28 mm 25 mm
Mé/MSI T me M6 / M8 I“» M10x1
Driak 3picky (BJ=10) =
Mé 142.0005 142.0008
M8 142.0020! 142.00222
32,5 mm 28 mm
A
Rozptylovaé plynu (BJ=10) ——
standardni 014.0261! 030.01452
s dlouhou Zivotnosti 014.0026 030.0037
keramicky 014.0023 030.0190
Trubicky / spiraly
Trubicka pro hrdla® 0,8-1,0 mm 149.0260.3 149.0264.3
Trubigka pro hrdla® 1,2 mm 149.0261.3' 149.0265.32
Trubigka pro hrdla? 0,8-1,0 mm 149.0262.3 149.0266.3
Trubigka pro hrdla? 1,2 mm 149.0263.3' 149.0267.32
Spirdla 0,8 mm 122.0010 122.0010
Spirdla 1,0-1,2 mm 122.0040 122.0040
Spirdla izolovand 0,8 mm 124.0169 124.0169
Trubicka PTFE 0,8 mm 126.0013 126.0013
Trubicka PTFE 1,0-1,2 mm 126.0030 126.0030
Trubicka uhlik PTFE 0,8 mm 127.0015 127.0015
Trubicka uhlik PTFE 1,0-1,2 mm 127.0009 127.0009
Trubi¢ka PA 1,0-1,2 mm 128.0019! 128.00192

1 Je souéasti standardni vybavy kompletniho hoféku Push-Pull Plus 36 D.
2 Je sou&sti standardni vybavy kompletniho hofdku Push-Pull Plus 401 D.
3 Pro rovnd hrdla hotdkd (0°).

4 Pro zakfivend hrdla hotdkd (45°).




MIG/MAG strojni svarovaci horaky

Vzduchem i kapalinou chlazené

22

Automatizované strojni svafovdni se pouzivd viude
tam, kde se poZzaduje nejvy33i presnost a produktivita.
Pfistupnost ke svafovanym dildm vyZzaduje u strojnich
hofdkd velmi Easto riznd specidlni fedeni. ABICOR
BINZEL nabizi témé&F nekone&nou rozmanitost téchto
fedeni, kterd jsou viechna zaloZena na celosvétové
uzndvanych konstrukcich ruénich hofaka.

To znamend ovérenou Zivotnost i kvalitu a kromé
toho specidlni fedeni tam, kde je to nutné.

Vyhody, které Vam ABICOR BINZEL nabizi:

B Odbornd kompetence

o

B Separdtni vyroba specidlnich provedeni hotdkd
- kr&tké dodaci haty

B Vysokd mira pouZitelnosti

B Pro kazdou aplikaci odpovidaijici feseni

Doporuéeni tykaijici se kapalinou chlazenych hofaka:
Za G&elem ochrany komponent hadicového svazku pred prehfatim
doporuéujeme dobé&h chladiciho systému po dobu minimalné &ty minut.




Pevné hrdlo horaku

Typ Geo- X Y ED Zatizeni' Hubice Drat-@ Obj. ¢islo
metrie (mm) (mm) Co, / M21 (mm)

AUT 24 KD 0° 154 60% 250A 220A NW 12,5 0,8-1,2 912.0001
AUT 24 KD 45° 125 80 60% 250A 220A NW 125 0,8-1,2 912.0002
AUT 25 KD 0° 140 60% 230A 200A NW 15 0,8-1,2 904.0003
AUT 25 KD 45° 110 75 60% 230A 200A NWI15 0,8-1,2 904.0004
AUT 26 KD 0° 185 60% 270A 240A NW 16 0,8-1,2 914.0002
AUT 26 KD 45° 145 95 60% 270A 240A NW 16 0,8-1,2 914.0001
AUT 36 KD 0° 185 60% 320A 290A NWI16 0,8-1,2 914.0002
AUT 36 KD 45° 145 95 60% 320A 290A NW 16 0,8-1,2 914.0001
AUT 240 D 0° 154 100% 300A 270A NW 125 0,8-1,2 923.0001
AUT 240 D 45° 126 73 100% 300A 270A NW 12,5 0,8-1,2 923.0002
AUT 501 0° 167 100% 550A 500A NWI16 1,0-1,46 932.0001
AUT 501 45° 135 82 100% 550A 500A NWI16 1,0-1,6 932.0002
AUT 501 D 0° 167 100% 500A 450A NW 16 1,0-1,6 934.0001
AUT 501 D 45° 135 82 100% 500A 450A NWI16 1,0-1,6 934.0002
ABIMIG® MTW 555 0° 175 100% 575A 525A NW 16 08-1,6 766.0878.1
ABIMIG® MTW 555 22° 168 38 100% 575A 525A NWI16 08-1,6 766.0879.1
ABIMIG® MTW 555 45° 144 84 100% 575A 525A NWI16 0,8-1,6 766.0880.1
ABIMIG® MTW 555D 0° 175 100% 550A 500A NW 16 08-1,6 766.0865.1
ABIMIG® MTW 555 D 22° 168 38 100% 550A 500A NW16 0,8-1,6 766.0866.1
ABIMIG® MTW 555D 45° 144 84 100% 550A 500A NWI16 0,8-1,6 766.0867.1
ABIMIG® MTW 555 D TS 0° 175 100% 550A 500A NW 16 0,8-1,6 766.0917.1
ABIMIG® MTW 555D TS 22° 169 33 100% 550A 500A NW16 0,8-1,6 766.0918.1
ABIMIG® MTW 555 D TS 45° 148 74 100% 550A 500A NW16 0,8-1,6 766.0919.1
ABIMIG® MT W 605 0° 184 100% 625A 575A NWI17 1,0-1,6 766.0883.1
ABIMIG® MT W 605 22° 176 41 100% 625A 575A NW17 1,0-1,6 766.0884.1
ABIMIG® MT W 605 45° 150 90 100% 625A 575A NWI17 1,0-1,6 766.0885.1
ABIMIG® MT W 605 D 0° 183,5 100% 600A 550A NW17 1,0-1,6 766.0871.1
ABIMIG® MT W 605 D 22° 176 41 100% 600A 550A NW17 1,0-1,6 766.0872.1
ABIMIG® MT W 605 D 45° 150 90 100% 600A 550A NWI17 1,0-1,6 766.0873.1
ABIMIG® MT W 645 0° 182 100% 600A 450A NW 16 1,0-1,6 766.0459
ABIMIG® MT W 645 22° 175 40 100% 600A 450A NW 16 1,0-1,6 766.0479.1
ABIMIG® MT W 645 45° 149 89 100% 600A 450A NWI16 1,0-1,6 766.0460
Dalsi geometrie hrdel na dotaz.
Pevné hrdlo hofaku Pokyny pro objednéavku:

2 A

P¥i objedndvce kompletniho hoféku ndm, prosime, udeite typ hordku, jeho geometrii
(rovny nebo ohnuty) a miru ,L” (viz n&ér).

X Spottebni dily - proudovd 3picka, plynova hubice, rozptylovaé plynu, drzdék 3picky, spi-
rdla nebo trubicka - jsou shodné s dily ruénich hofékd stejného typu (ABIMIG® 605 /
645 na dotaz).
@ A Vzduchem chlazené hofdky: 38 mm
Kapalinou chlazené hofdky: ~ 38 mm




MIG/MAG hotrdky s odsavanim ,,RAB GRIP”
Vzduchem i kapalinou chlazené

Pfi viech svafovacich pracech vznikaiji skodlivé latky,
které maiji vliv na lidské zdravi. Hofdky RAB GRIP s
odsdvdnim, zaloZené na osvédcené ,MB" sérii,
umoziuiji efektivni odsdvani skodlivych zplodin pfimo
t&lesem hoFdku. Specidlni konstrukéni feseni zaru&uji
vysokou G&innost odsavdni zplodin pfimo na misté je-
jich vzniku, aniz by pfitom bylo naruseno kryti svaru
ochrannym plynovym zvonem.

B Odsévani pfimo na oblouku - zdruka trvalé
ochrany dychacich orgdnd svérege

B Bezproblémova instalace na vechna iz existujici
MIG/MAG pracovidté

B Maly promér odsdvaciho oblouku - lep3i pfistup-
nost B Rukojef s regulaci ciziho vzduchu (pfisdvani) a

otoény kloub - optimdlni manipulovatelnost
B Zapouzdiené mechanické tlagitko - ochrana
proti vniknuti E4stic ze svafovaciho koufe

. - B Maloprimérové odsdvaci hadice pro viechny
: typy - lehké hadicové svazky, optimélni pohybli-
vost

B Vyrazné snizeni véhy u vzduchem chlazenych
hoté&kd v dosledku pouziti inovativniho ABICOR
BINZEL Low-Weight Bikox® systému

Odsavaci hubice s pruznou sponou, regulace prisavani dole’

Hofak kompletni Obij. éislo

Typ PFipojeni 3m 4m 5m
RAB GRIP 15 AK Centrdlni pripojka KZ-2 602.3001.1 602.3002.1 602.3003.1
RAB GRIP 24 KD Centrdlni pfipojka KZ-2 612.3001.1 612.3002.1 612.3003.1
RAB GRIP 25 AK Centrdlni pripojka KZ-2 604.3001.1 604.3002.1 604.3003.1
RAB GRIP 36 KD Centrdlni pfipojka KZ-2 614.3001.1 614.3002.1 614.3003.1
RAB GRIP 240 D Centrdlni pripojka WZ-2 623.3003.1 623.3004.1 623.3005.1
RAB GRIP 501 Centrdlni pfipojka WZ-2 632.3003.1 632.3004.1 632.3005.1
RAB GRIP 501 D Centrdlni pripojka WZ-2 634.3003.1 634.3004.1 634.3005.1

*Modulova fedeni na dotaz.

Odsavaci hubice systému Quicklock, regulace prisavani nahore

Horak kompletni Obi. ¢islo

Typ P¥ipojeni 3m 4m 5m
RAB GRIP 15 AK Centrélni pripojka KZ-2 602.3008.1 602.3009.1 602.3010.1
RAB GRIP 24 KD Centrdlni pfipojka KZ-2 612.3007.1 612.3008.1 612.3009.1
RAB GRIP 25 AK Centrélni pripojka KZ-2 604.3007.1 604.3008.1 604.3009.1
RAB GRIP 36 KD Centrdlni pfipojka KZ-2 614.3007.1 614.3008.1 614.3009.1
RAB GRIP 240 D Centrdlni pfipojka WZ2 ~ 623.3011.1 623.3012.1 623.3013.1
RAB GRIP 501 Centrdlni pfipojka WZ-2 632.3015.1 632.3016.1 632.3017.1
RAB GRIP 501 D Centrdlni pfipojka WZ-2 ~ 634.3030.1 634.3031.1 634.3032.1
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RAB GRIP - specifické spotiebni dily

Typ Odsavaci hubice Odsavaci hubice
S pruznou sponou systému Quicklock
RAB GRIP 15 AK 600.2047.1 600.3017.1
RAB GRIP 24 KD 600.2045.1 600.3018.1
RAB GRIP 25 AK 600.2046.1 600.3019.1
RAB GRIP 36 KD 600.2044.1 600.3009.1
RAB GRIP 240 D 600.2045.1 600.3018.1
RAB GRIP 501 600.2044.1 600.3009.1
RAB GRIP 501 D 600.2044.1 600.3009.1

Ndhradni pruzné spony pro upevnéni odsavaci hubice na dotaz.
Odsavaci trichtyf (nahrazuje odsévaci hubici) na dotaz.

Typ Hrdlo horaku Oblouk Drzak hubice
RAB GRIP 15 AK 602.3004.1 600.3007.1 902.0007
RAB GRIP 24 KD 612.2001 600.2002 -

RAB GRIP 25 AK 604.2001 600.3007.1 -

RAB GRIP 36 KD 614.2001 600.2002 -

RAB GRIP 240 D 623.3001.1 600.2002 -

RAB GRIP 501 632.3001.1 632.2009 -

RAB GRIP 501 D 634.3001.1 600.2002 -

Spottebni dily - proudovd 3picka, plynové hubice, rozptylovag plynu, drzdk 3picky, vodici spirdla nebo trubicka - jsou shodné s dily ruénich horfdkd stejného typu.

Technické Udaje

Typ Chlazeni Zatizeni Zatézovatel Drat-@
co, Smésny plyn M21 (%) (mm)
RAB GRIP 15 AK vzduch 180 A 150 A 60 0,6-1,0
RAB GRIP 24 KD vzduch 250 A 220 A 60 0,8-1,2
RAB GRIP 25 AK vzduch 230 A 200 A 60 0,8-1,2
RAB GRIP 36 KD vzduch 300 A 270 A 60 0,8-1,2
RAB GRIP 240 D kapalina 300 A 270 A 100 0,8-1,2
RAB GRIP 501 kapalina 550 A 500 A 100 1,0-1,6
RAB GRIP 501 D kapalina 500 A 450 A 100 1,0-1,6

Doporuéeni tykaijici se kapalinou chlazenych hofakd:
Za G&elem ochrany komponent hadicového svazku pied prehfatim doporuéujeme dobéh chladiciho systému po dobu minimdlné &ty minut.

Odsavaci hofdky MIG/MAG v akci ...

Hotdk MIG/MAG bez odsavani koute Hordk RAB GRIP s odsdvdnim koufe




Bikox®, ovladaci vedeni, hadice, spiraly a trubicky

I. Hadicové svazky vzduchem chlazené

Typ Bikox® Délka hadicového svazku
3m 4m 5m 8m
MB EVO PRO 15 R18 /LW 160.H025.1 160.H026.1 160.H027.1 -
MB EVO PRO 24 R37 /LW 160.1330.1 160.1331.1 160.1332.1 -
MB EVO PRO 25 R28 / LW 160.H032.1 160.H033.1 160.HO34.1 -
MB EVO PRO 26 R42 / LW 160.H039.1 160.H040.1 160.HO41.1 -
MB EVO PRO 36 R53 /LW 160.H046.1 160.HO47.1 160.HO48.1 -
MB EVO 15 R10 160.1291.1 160.1292.1 160.1293.1 -
MB EVO 24 R25 160.D427 160.D428 160.D429 -
MB EVO 25 R20 160.1294.1 160.1295.1 160.1296.1 -
MB EVO 26 R30 160.1305.1 160.1306.1 160.1307.1 -
MB EVO 36 R30 160.1308.1 160.1309.1 160.1310.1 -
MB GRIP 15 AK R4 /Typ 16 160.D520 160.D521 160.D522 -
MB GRIP 24 KD / 26 KD R6 / Typ 35 160.D430 160.D431 160.D432 -
MB GRIP 25 AK RS / Typ 25 160.D427 160.D428 160.D429 -
MB GRIP 36 KD R7 / Typ 50 160.D434 160.D435 160.D436 -
RAB GRIP 15 R4 /LW 160.H025.1 160.H026.1 160.H027.1 -
RAB GRIP 25 R5 /LW 160.H032.1 160.H033.1 160.HO34.1 -
RAB GRIP 24 R6 / LW 160.HO39.1 160.H040.1 160.HO41.1 -
RAB GRIP 36 R7 /LW 160.H046.1 160.HO47.1 160.H048.1 -
Push-Pull Plus 36 D Typ 35 - - - 118.0074
Il. Hadicové svazky kapalinou chlazené
Typ Popis Délka hadicového svazku
3m 4m 5m 8m per m
MB EVO PRO 240 / 401 / 501  Proudovy kabel FRH 115.0830.1 115.0831.1 115.0832.1 = =
MB EVO 240 / 401 / 501 Proudovy kabel PYC 115.0833.1 115.0834.1 115.0835.1 - -
MB GRIP 240 / 401 / 501 Proudovy kabel FRH 115.0065 115.0070 115.0074 - -
ABIMIG® GRIP W 555 Proudovy kabel PYC 115.0581 115.0582 115.0583 - -
RAB GRIP 240 / 501 Proudovy kabel PYC 115.0581 115.0582 115.0583 - -
Push-Pull Plus 401 Proudovy kabel PYC - - - 115.0043 -
MB EVO PRO 240 / 401 / 501  Vedeni bowdenu 154.0017.1 154.0018.1 154.0019.1 = =
MB EVO 240 / 401 / 501 Vedeni bowdenu 154.0017.1 154.0018.1 154.0019.1 - -
MB GRIP 240 / 401 / 501 Vodici hadice drétu 156.0275 156.0276 156.0277 - -
ABIMIG® GRIP W 555 Vodici hadice drétu 156.0275 156.0276 156.0277 - -
RAB GRIP 240 / 501 Vodici hadice dratu 156.0019 156.0023 156.0026 - -
Push-Pull Plus 401 Vodici hadice dratu - - - 156.0273 -
MB EVO PRO 240 / 401 / 501  Vodni hadice &ernd FRH; @ i i i i 109.0052
5,5x1,5
MB EVO 240 / 401 / 501 Vodni hadice modré PVC; - - - - 109.0057
D 5,5x1,5
MB EVO 240 / 401 / 501 Vodni hadice ¢ervend PVC; - - - - 109.0056
 5,5x1,5
MB GRIP 240 / 401 / 501 Vodni hadice &ernd FRH - - - - 109.0052
ABIMIG® GRIP W 555 Vodni hadice modré& PYC - - - - 109.0057
ABIMIG® GRIP W 555 Vodni hadice Eervend PYC - - - - 109.0056
RAB GRIP 240 / 501 Vodni hadice modr& PYC - - - - 109.0057
RAB GRIP 240 / 501 Vodni hadice &ervend PVC - - - - 109.0056
Push-Pull Plus 401 Vodni hadice modré& PYC - - - - 109.0057
Push-Pull Plus 401 Vodni hadice &ervend PVC - - - - 109.0056
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Il. Hadicové svazky kapalinou chlazené

Typ Popis Délka hadicového svazku

3m 4m Sm 8m per m
MB GRIP 240 / 401 / 501 Plynovd hadice - - - - 109.0040
ABIMIG® GRIP W 555 Plynové hadice - - - - 109.0040
RAB GRIP 240 / 501 Plynovd hadice - - - - 109.0040
Push-Pull Plus 401 Plynové hadice - - - - 109.0040
Vsechny hordky Ovlddaci vedeni 2-pélové - - - - 100.0019
Ill. Vnéjsi a odsavaci hadice
Typ Popis Délka hadicového svazku

3m 4m 5m per m
MB EVO PRO 240 / 401 / 501 Vnéjsi hadice 25x1,5  107.0109.1 107.0110.1 107.0111.1 107.0004
(zpevnénd)
MB EVO 240 / 401 / 501 Vné&jsi hadice 25x1,5 107.0109.1 107.0110.1 107.0111.1 107.0004
(zpevnénd)
MB GRIP 240 / 401 / 501 Vnéj3i hadice 25x1,5  107.0079  107.0044  107.0080 107.0004
ABIMIG® GRIP W 555 Vnéjsi hadice 25x1,5 - - - 107.0004
RAB GRIP 15 /24 /25 /36 Odsdvaci hadice LW 32 - - - 109.0043
RAB GRIP 240 / 501 Odsdvaci hadice LW 38 - - - 109.0044
Push-Pull Plus 36 / 401 Vnéjsi hadice 25x1,5 = = = 107.0004
IV. Hadicové svorky, nasuvné nyply a oznacovaci terciky
Typ BJ Obij. ¢islo pro hadici
109.0040  109.0052  109.0056  109.0057

Hadicové svorka D=9,5 univerzdln; MBEVOPRO/MBEVO 20  173.0015.20 . . .
Hadicovd svorka ©=8,7 100 171.0002 .
Hadicové svorka @=9,0 s krouzkem (ozn. 9,5) 100 173.0001 . o
Hadicové svorka @=9,5 s krouzkem (ozn. 10,0) 100 173.0002 .
Ndsuvny nypl NW 5 / @=6,0 20 501.0114 . . .
Oznadovaci tercik erveny 20 501.2166 .
Oznadovaci teréik modry 20 501.2167 .
Uzaviraci sada ¢ervend 20 501.2423 . .
Uzaviraci sada modré 20 501.2424 . .
V. Kombinované vedeni dratu
Typ pro @ dratu pro3m pro4 m pro5m pro8m
PTFE / mosaz 0,8 126.M002 126.M003  126.M004 -
PTFE / mosaz 1,0-1,2 126.M006  126.M007  126.M008 -
PTFE / mosaz 1,6 126.M009 126.M010 126.MO11 -
Uhlik-PTFE / mosaz 0,8 127.M002 127.M003 127.M004 -
Uhlik-PTFE / mosaz 1,0-1,2 127.M006 127.M007 127.M008 -
PA / mosaz 1,0-1,2 128.M002 128.M003 128.M004 -
VL. Trubicky PA
Trubi¢ky Barva @ vnitini / vnéjsi pro @ dratu pro3m pro4m pro5m pro8m
Trubicka PA 3edd 20/4,0 1,0-1,2 128.0012 128.0015 128.0016 128.0019
Trubicka PA Sedd 23/4,7 1,6 128.0020  128.0021 128.0030 128.0023
Trubicka PA Sedd 29 /47 2,4 128.0024  128.0025  128.0027 128.0032
Trubicka PA se $edd 2,3/4,7 1,2-1,6 128.0058.1 128.0059.1 128.0060.1 -

zavédéci pickou

VII. Trubicky BPL

Trubicky Barva @ vnitini / vnéjsi pro @ dratu pro3m pro4m pro5m pro8m
Trubicka BPL se oranzovd 20/4,7 0,8-1,2 126.0069 126.0070 126.0071 =
zavédéc pickou

Trubicka BPL se petrolové 2,7/ 4,7 1,6 126.0072 126.0073 126.0074 -

zavadéci pickou




Rukojeti a moduly

Rukojet MB EVO PRO bez nastavovaciho modulu

Typ Popis Obij. éislo
Rukojef Typ MB EVO PRO vzduchové chlazeni pro MBEVO PRO 15 /24 /25 /26 /36 180.0176.1
Rukojef Typ MB EVO PRO kapalinové chlazeni pro MB EVO PRO 240 / 401 / 501 180.0177.1
Ochrana kabelu kul. kloubu MB EVO PRO pro MBEVO PRO 15 /24 /25 / 26 / 36240 / 401 / 501 400.D574.1
Polokrouzky cervené pro ochranu kabelu kul. kloubu (400.D574.1) 400.D561.2
Rukojet MB EVO bez nastavovaciho modulu
Typ Popis Obij. éislo
Rukojef Typ MB EVO vzduchové chlazeni pro MBEVO 15 /24 /25 /26 /36 180.0178.1
Rukojef Typ MB EVO kapalinové chlazeni pro MB EVO 240 / 401 / 501 180.0179.1
Ochrana kabelu kul. kloubu MB EVO pro MBEVO 15 /24 /25 /26 / 36 240 / 401 / 501 400.D574.1
Polokrouzky &erné pro ochranu kabelu kul. kloubu (400.D574.1) 400.D451.2
Rukojet MB GRIP bez nastavovaciho modulu
Obj. éislo: 180.0127
Typ Popis Obj. ¢islo
Rukojef Typ MB GRIP pro MB GRIP 15 /24 /25 /26 / 36 / 240 / 401 / 501 180.0127
Ochrana kabelu kul. kloubu MB GRIP vzduchové chlazeni pro MB GRIP 15 /24 /25 /26 / 36 400.1395.1
Ochrana kabelu kul. kloubu MB GRIP kapalinové chlazeni pro MB GRIP 240 / 401 / 501 400.1392.1
400.0790

Vnitfni krouZzek MB GRIP kapalinové chlazeni pro ochranu kabelu kul. kloubu (400.1392.1)
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Rukojef ,ABIMIG® GRIP S” bez nastavovaciho modulu

Ob. &islo: 180.0132.1

sl

Adaptér

pro hrdla hoiékd MB GRIP 15 /24 /25 /26 / 36 / 240 / 401 / 501
pii pousiti rukojefi typu ABIMIG® GRIP S / ABIMIG® GRIP SH / ABIMIG®
GRIPTO

Ob. &islo: 400.1341.1

Typ Popis Obij. dislo
Rukojef typu ABIMIG® GRIP S pro ABIMIG® GRIP W 555 180.0132.1
Ochrana kabelu kul. kloubu ABIMIG® GRIP W pro ABIMIG® GRIP W 555 400.1392.1
kapalinové chlazeni
Vnittni krouZek ABIMIG® GRIP W kapalinové chlazeni pro ochranu kabelu kul. kloubu (400.1392.1) 400.0790
Rukojef Typ ,,ABIMIG® GRIP TO” bez nastavovaciho modulu
Adaptér
pro hrdla hofak MB GRIP 15 / 24 / 25 / 26 / 36 / 240 / 401 / 501
pfi pouziti rukojeti typu ABIMIG® GRIP S / ABIMIG® GRIP SH / ABIMIG®
GRIPTO
Obj. &islo: 400.1341.1
Kompletni s tla&itkem nahote
Ob. &islo: 180.0134.1
Typ Popis Ob;j. ¢islo
R ukojef Typ ABIMIG® GRIP TO pro MBGRIP 15 /24 /25 /26 /36 /240 /401 / 501; 180.0134.1
(kompletni s tlagitkem nahote) pouze ve spojeni s adaptérem 400.1341.1
Rukojef Typ ABIMIG® GRIP TO pro ABIMIG® GRIP W 555 180.0134.1

(kompletni s tlagitkem nahote)




Rukojeti a moduly

Rukojef Typ ,ABIMIG® GRIP SH” pro nastavovaci moduly

Véetné néstavby pro nasta-
vovaci moduly
Ob;j. &islo: 180.0133.1

A

-

sl

Adaptér

pro hrdla hotékd MB GRIP 15 / 24 / 25 / 26 / 36 / 240 / 401 / 501
pfi pouZiti rukojeti typu ABIMIG® GRIP S / ABIMIG® GRIP SH / ABIMIG®
GRIPTO

Obj. &islo: 400.1341.1

-l wee

BIS-07B

BIS-O1L BIS-O1R BIS-02 BIS-06

BIS-10A BIS-10B BIS-10D BIS-13A

BIS-19

Typ Popis Obij. éislo

Rukojef typu ABIMIG® GRIP SH (bez nasta-vovaciho modulu) pro MB GRIP 15 /24 / 25 / 26 / 36 / 240 / 401 / 501; 180.0133.1
pouze ve spojeni s adaptérem 400.1341.1

Rukojef typu ABIMIG® GRIP SH (bez nasta-vovaciho modulu) pro ABIMIG® GRIP W 555

BIS-O1L Nastavovaci modul s potenciometrem vlevo 10 kQ 400.0956

BIS-O1R Nastavovaci modul s potenciometrem vpravo 10 kQ 400.0957

BIS-02 Nastavovaci modul s potenciometrem vlevo 10 kQ 400.0958
LED pro Migatronic®

BIS-06 Nastavovaci modul s tlaéitkem a 4 LED diodami 400.0959

BIS-07B Nastavovaci modul Up/Down, pfiény prepinag, 400.0961
7-segmentt

BIS-10A Nastavovaci modul Up/Down, podélny piepina 400.0963

BIS-10B Nastavovaci modul Up/Down, pfiény prepinad 400.0964

BIS-10D Nastavovaci modul Up/Down, pfiény piepinag, 400.1085
pro Fronius®

BIS-13A Nastavovaci modul Up/Down, 2x podélny piepinag, 400.0966
pro EWM®

BIS-18 Nastavovaci modul Up/Down, 2x tlagitko, pro Cloos® 400.1545.1

BIS-19 Nastavovaci modul, Hlaéito - 3 stupné 400.1088
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Rukojet RAB GRIP bez nastavovaciho modulu

Tlagitko, regulace nasévéni dole

Typ Popis Obij. ¢islo
Rukojef RAB GRIP, regulace pfisavéni dole pro RAB GRIP 15 / 24 /25 / 36 / 240 / 501 180.0138.1
Pfipojovaci pouzdro, vzduchové chlazeni pro RABGRIP 15 /24 /25 / 36 600.2008
Pfipojovaci pouzdro, kapalinové chlazeni pro RAB GRIP 240 / 501 600.0080
Rukojet RAB GRIP bez nastavovaciho modulu
Tlagitko, regulace pfisavani
Typ Popis Obij. ¢islo
Rukojet RAB GRIP regulace pfisdvéni nahote pro RAB GRIP 15 /24 /25 / 36 / 240 / 501 180.0144.1
Pfipojovaci pouzdro, vzduchové chlazeni proRABGRIP 15 /24 /25 /36 600.2008
Pfipojovaci pouzdro, kapalinové chlazeni pro RAB GRIP 240 / 501 600.0080
Rukojet RAB GRIP pro nastavovaci modul
BIS-51
’ Nastavovaci modul - tagitko
BIS-52
Nastavovaci modul - Up/Down
2x tlagitko
Tlagitko, regulace pfisavani dole
Typ Popis Obij. éislo
Rukojef RAB GRIP regulace pfisavdni dole pro RAB GRIP 15 / 24 /25 / 36 / 240 / 501 180.0154.1
(bez nastavovaciho modulu)
Pfipojovaci pouzdro, vzduchové chlazeni pro RAB GRIP 15 /24 /25 / 36 600.2008
Pfipojovaci pouzdro, kapalinové chlazeni pro RAB GRIP 240 / 501 600.0080
BIS-51 Nastavovaci modul - tlagitko 400.1296.1
BIS-52 Nastavovaci modul - Up/Down, 2x tlacitko 400.1292.1
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MIG/MAG svarovaci horaky ,,ABIMIG® AT LW”
Vzduchem chlazeni * Zatizeni 180 A az 240 A

Nové vyvinuté superlehké svafovaci hofaky MIG/
MAG série ,ABIMIG® AT LW" s univerzdlIni ergo-

nomickou dvoukomponentni rukojeti nabizeif flexibilitu
v perfektnosti. V disledku toho, Ze jsou standardné

vybaveny kulovym kloubem, lehkym hadicovym
svazkem ,Bikox® LW" a rovnéz v rozsahu 360°
oto&nymi a vymé&nnymi hrdly, umoZfiuji svarecim
ergonomické a uvolnéné svafovani v jakékoliv

Nové konstrukce hotdku a lehky hadicovy
svazek ,Bikox® LW" - snizeni vhy hofdku az o
50 %

Nové navrzend ergonomickd rukojet, dodévand
na pfani €2 s Up/Down modulem - zvy3eni pra-
covniho komfortu

Univerzdlni drzdk 3picky (drzdk 3picky, plynovy
rozptylova¢ a drzdk plynové hubice v jednom) -

poloze. snizeni poctu spotfebnich dild a tim také provoznich
ndklado
B Tepelnd izolovand plynovd hubice s pfipojenim
na zdvit - del3i Zivotnost hofdku a sniZeni pro-
voznich nakladd
B Otoéné a rychle vymé&nné hrdlo hofdku - zvyseni
pracovniho komfortu a sniZeni servisnich nakladd

ABIMIG® AT 155 LW
Technické Gdaje podle EN 60 974-7:

Zatizeni: 190 A CO,
180 A Smésny plyn M21
(DIN EN ISO 14175)
Zatézovatel: 60%
Drat-@: 0,8-1,0 mm

ABIMIG® AT 255 LW
Technické Gdaje podle EN 60 974-7:

ZatiZeni: 240 A CO,
220 A Smésny plyn M21
(DIN EN ISO 14175)
Zatézovatel: 60%
Drat-@: 0,8-1,2 mm
Horak kompletni Obij. ¢islo Hrdlo hofaku

Typ Rukojef 3m 4m 5m Typ Obij. éislo
ABIMIG® AT 155 LW Kratké tlacitko ~ 006.D821.1 006.D822.1 006.D823.1 45° 006.D804.1
ABIMIG® AT 155 LW Dlouhé tlagitko ~ 006.D810.1 006.D811.1 006.D812.1 45° 006.D804.1
ABIMIG® AT 255 LW Kratké tlacitko ~ 004.D880.1 004.D881.1 004.D882.1 45° 004.D831.1
ABIMIG® AT 255 LW Dlouhé tlacitko  004.D850.1 004.D851.1 004.D852.1 45° 004.D831.1

Vysvétleni pojmi: T = Turntable = oto&né /vyménné hrdlo hofdku, LW = Low Weight = lehky hadicovy svazek
Pozor: Uvddéné varianty odpovidaii zékladni verzi ,BASIC”. Dalsi verze (COMBI, VARIO, FREE STYLE) na dotaz.
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ABIMIG® AT 155 LW, ABIMIG® AT 255 LW

Spotrebni dily ABIMIG® AT 155 LW ABIMIG® AT 255 LW
| X | | x2 |
| | | |
@A]:‘ :[on QJB:[:j :Itczmz
——
Plynova hubice (BJ=5) A X1 2B X2
Cylindrickd a17 52 mm 145.D003 18 69 mm 145.D014
Kénickd D12 52 mm 145.D001! d16 70 mm 145.D0112
Kénickd D12 54 mm 145.D004 D14 67 mm 145.D012
25 mm 28 mm
— —
2 6:1:‘—4 2 8:l:w
Proudova $picka (BJ=10) M6 Mé6
E-Cu 0,8 140.0059' 140.0051
1,0 140.0253 140.02422
1,2 - 140.0379
E-Cu pro Al 0,8 141.0002 141.0001
1,0 141.0007 141.0006
1,2 - 141.0010
CuCrZr 0,8 140.0062 140.0054
1,0 140.0256 140.0245
1,2 - 140.0382
35 mm | 51 mm \
L ! '
o] «
Drzak $picky (BJ=5)
006.D719.5! 004.D624.5?
Pfechodovy dil (B)=5) . .
767.D607.5" | 767.D637.5?
Spirdala hrdla hofaku pro T-hofak
standardni 20,8 122.D037" (BJ=5) 122.D037 (BJ=5)
1,0 122.D038 (BJ=5) 122.D0382 (BJ=5)
31,2 - 122.D038 (BJ=5)
mosaznd pro Al 20,8 122.D040 122.D040
21,0 122.D040 122.D041
1,2 - 122.D041
Spirdla / trubicka pro3 m pro4m pro5m
Spirdla 0,8 124.0011! 124.0012! 124.0015!
— 21,0 124.00262 124.00312 124.00352
1,2 124.0026 124.0031 124.0035
Trubicka 0,8 126.0005 126.0008 126.0011
PTFE 21,0 126.0021 126.0026 126.0028
1,2 126.0021 126.0026 126.0028
Trubicka 0,8 127.0002 127.0003 127.0004
e @10 127.0005 127.0007 127.0008
PTFE 1,2 127.0005 127.0007 127.0008

1 Je souéasti standardni vybavy kompletniho hoféku ABIMIG® AT 155 LW.
2 Je sougasti standardni vybavy kompletniho hofdku ABIMIG® AT 255 LW.




MIG/MAG svarovaci horaky ,,ABIMIG® AT LW”
Vzduchem chlazeni * Zatizeni 260 A az 400 A

Novd konstrukce hofaku a lehky hadicovy
svazek ,Bikox® LW" - sniZzeni véhy hotdku az o

50 %

Nové navrzend ergonomickd rukojef, doddvand
na pidni 16z s Up/Down modulem - zvy3eni pra-
covniho komfortu

Univerzdlni drzdk 3picky (drzdk 3picky, plynovy
rozptylova¢ a drzdk plynové hubice v jednom) -
snizeni poctu spotiebnich dili a tim také pro-
voznich nakladd

Tepelné izolovand plynova hubice s pfipojenim
na zdvit - del3i Zivotnost hofdku a sniZeni pro-
voznich nakladd

Otoéné a rychle vyménné hrdlo hofdku - zvyseni
pracovniho komfortu a sniZeni servisnich nakladd

ABIMIG® AT 305 LW
Technické Gdaje podle EN 60 974-7:

Zatizeni: 290 A CO,
260 A Smésny plyn M21
(DIN EN ISO 14175)
ZatéZovatel: 60%
Drét-@: 0,8-1,2 mm

ABIMIG® AT 355 LW
Technické vdaje podle EN 60 974-7:

Zatizeni: 340 A CO,
320 A Smésny plyn M21
(DIN EN ISO 14175)
Zatézovatel: 60%
Drat-@: 1,0-1,6 mm

ABIMIG® AT 405 LW’
Technické Gdaje podle EN 60 974-7:

Zatizeni: 400 A CO,
370 A Smésny plyn M21
(DIN EN ISO 14175)
ZatéZzovatel: 60%
Drat-@: 1,0-1,6 mm
(az do 2,4 mm na dotaz)
Horak kompletni Obij. ¢islo Hrdlo horaku
Typ Rukojef 3m 4m 5m Typ Ob;j. cislo
ABIMIG® AT 305 LW Kratké tlacitko ~ 018.D953.1 018.D954.1 018.D955.1 45° 014.H356.1
ABIMIG® AT 305 LW Dlouhé tlagitko ~ 018.D960.1 018.D961.1 018.D962.1 45° 014.H356.1
ABIMIG® AT 355 LW Kratké tlacitko ~ 014.H509.1 014.H510.1 014.H511.1 45° 014.H363.1
ABIMIG® AT 355 LW Dlouhé tlagitko ~ 014.H390.1 014.H391.1 014.H392.1 45° 014.H363.1
ABIMIG® AT 405 LW Kratké tlacitko ~ 015.D101.1 015.D102.1 015.D103.1 45° 015.D082.1
ABIMIG® AT 405 LW Dlouhé tlagitko ~ 015.D070.1 015.D071.1 015.D072.1 45° 015.D082.1

Vysvétleni pojmi:T = Turntable = otoéné /vyménné hrdlo hofaku, LW = Low Weight = lehky hadicovy svazek

Pozor: Uvddéné varianty odpovidaii zékladni verzi ,BASIC”. Dalsi verze (COMBI, VARIO, FREE STYLE) na dotaz.

*Tvo ABIMIG® A T 405 LW ie moZno nasazovat ve vice nolohdch o Ghlowich krocich 45°.

36



ABIMIG® AT 305 LW, ABIMIG® AT 355 LW,
ABIMIG® AT 405 LW

Spotiebni dily ABIMIG® A T 305 / 355 LW ABIMIG® A T 405 LW
, X1 | | X1 |
| |

| |
DA ._ @25 DA ._ 25

Plynova hubice (BJ=5) A X1 DA X1
Cylindrickd 21 71 mm 145.D024 21 71 mm 145.0024
Kénickd 18 72 mm 145.D021" 2 218 72 mm 145.00213
Kénickd D16 69 mm 145.D022 D16 69 mm 145.D022
30 mm 30 mm
2] 10]:{"'_ L 2 10]:L. LK
Proudova $picka (BJ=10) M8 M8
E-Cu 0,8 140.0114 140.0114
21,0 140.0313 140.0313
1,2 140.0442 140.0442
21,6 140.0587 140.0587
E-Cu pro Al 0,8 141.0003 -
1,0 141.0008 141.0008
1,2 141.0015 141.0015
21,6 141.0022 141.0022
CuCrZr 0,8 140.0117 -
1,0 140.0316 140.0316
1,2 140.0445'2 140.0445
1,6 140.0590 140.0590°3
52 mm 52 mm
T T
o of G
Drzak $picky (BJ=5)
M8 014.D745.5"2 014.D745.5°
Piechodovy dil (BJ=5) . .
| 767.D668.5'2 | 015.D080.5°
spirala hrdla hofaku pro T-hofak
standardni 20,8 122.D037 (BJ=5) -
31,0-12 122.0038'2(BJ=5) 122.0077 (BJ=5)
21,6 122.D045 (BJ=5) 122.D078° (BJ=5)
mosaznd pro Al 21,0 122.D040 122.D040
@1,0-1,2 122.D041 122.D041

305/ 355 405 305/ 355 405 305 /355 405
Spirdla / trubi¢ka pro3m pro3m pro4dm pro4dm pro5m pro5m

Spirdla 0,8 [124.0011 n 124.0012 n 124.0015 -
1,0 |124.0026 | 124D113 |124.0031 | 124.D114 [124.0035 | 1240115
) 1,2 |124.0026"2| 124.D113 |124.0031"2| 124.D114 |124.0035"2| 124D115
16 |124.0041 | 124D116%|124.0042 | 124D117°|124.0044 | 124D118°
Trubicka 0,8 |126.0005 . 126.0008 . 126.0011 .
PTFE 10 [1260021 . 126.0026 - 126.0028 -
12 [1260021 . 126.0026 - 126.0028 -
1,6 |126.0039 - 126.0042 - 126.0045 -
e 0,8 [127.0002 . 127.0003 - 127.0004 .
uhlik/ 1,0 [127.0005 - 127.0007 - 127.0008 -
PTFE 12 |127.0005 . 127.0007 - 127.0008 -
1,6 [127.0010 . 127.0012 - 127.0013 -

1 Je souéasti standardni vybavy kompletniho hoféku ABIMIG® AT 305 LW.
2 Je sougasti standardni vybavy kompletniho hofdku ABIMIG® AT 355 LW.
3 Je sou&asti standardni vybavy kompletniho hofdku ABIMIG® AT 405 LW.




MIG/MAG svarovaci horaky ,,ABIMIG® A LW*
Vzduchem chlazeni * Zatizeni 170 A az 230 A

Hotdky ABIMIG® A LW jsou optimdlnim fesenim pro
pripady, kdy je zapotiebi docilit nejlepsich moznych

vysledkd svafovacich operaci s jednou geometrii hrd-

la hotdku. Diky 3tihlé a rovné rukojeti, sedi hofaky v
ruce zcela neutrdlng, &mz dovoluji drzeni v riznych
polohdch a umozAuji flexibilitu pfi smérovani hrdla
hofaku. Hofdky ABI-MIG® A LW jsou velmi odolné
proti opotiebeni a diky dvoiji fixaci hrdla hofaku
obzvl43té dobfe chranéné proti mechanicky
pUsobenym deformacim.

Hofdky ABIMIG® A LW jsou vybavené vdhové opti-
malizovanymi lehkymi (LW) hadicovymi svazky a
jsou proto celkové obzvlaté lehké.

B Dvojitd fixace hrdla hofdku - mimofddnd odol-
nost

B Lehky hadicovy svazek ,Bikox® LW” - sniZeni
véhy hofdku az o 50 %

B Univerzdlni drzdk $picky (drzdk $picky, plynovy
rozptylova¢ a drzdk plynové hubice v jednom) -
snizeni po&tu spotiebnich dili a tim i provoznich
ndklado

B Tepelné izolovand plynové hubice s pfipojenim
na zdvit - del3i Zivotnost hofdku a sniZeni pro-
voznich nakladd

B Pro co nejsnadné&jsi manipulaci jsou k dispozici
dlouhd i kratké tlagitka

ABIMIG® A 155 LW
Technické Gdaje podle EN 60 974-7:

Zatizeni: 170 A CO,
170 A Smésny plyn M21
(DIN EN ISO 14175)
Zatézovatel: 60%
Drat-@: 0,8-1,0 mm

ABIMIG® A 255 LW
Technické Gdaje podle EN 60 974-7:

Zatizeni: 230 A CO,
220 A Smésny plyn M21
(DIN EN ISO 14175)
ZatéZovatel: 60%
Drét-@: 0,8-1,2 mm
Horak kompletni Ob;j. ¢islo Hrdlo hofaku
Typ Rukojef 3m 4m 5m Typ Obij. éislo
ABIMIG® A 155 LW Kratké tlagitko  767.0030.1 767.0031.1 767.0032.1 45° 767.0024.1
ABIMIG® A 155 LW Dlouhé tlagitko  767.0062.1 767.0063.1 767.0064.1 45° 767.0024.1
ABIMIG® A 255 LW Kratké tlagitko  767.0033.1 767.0034.1 767.0035.1 45° 767.0027.1
ABIMIG® A 255 LW Dlouhé tlagitko  767.0065.1 767.0066.1 767.0067.1 45° 767.0027.1
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ABIMIG® A 155 LW, ABIMIG® A 255 LW

Spol‘Febnl’ dily ABIMIG® A 155 LW ABIMIG® A 255 LW
| X1 | | x2 |
| | | |
@A]:ﬁ :[gzo (Z)B:[:j :Itgy
Plynova hubice (BJ=5) A X1 2B X2
Cylindrickd D17 52 mm 145.D003 18 69 mm 145.D014
Kénickd D12 52 mm 145.D001" D16 70 mm 145.D01172
Kénickd D12 54 mm 145.D004 D14 67 mm 145.D012
25 mm 28 mm
— —
STy — o]
Proudova $picka (BJ=10) M6 Mé6
E-Cu 0,8 140.0059! 140.0051
1,0 140.0253 140.0242?
31,2 = 140.0379
E-Cu pro Al 0,8 141.0002 141.0001
21,0 141.0007 141.0006
1,2 = 141.0010
CuCrZr 20,8 140.0062 140.0054
1,0 140.0256 140.0245
1,2 = 140.0382
35 mm | 51 mm \
-|—|' | T
Mé:l:i : Mé:l:l i””i
Drzak $picky (BJ=5)
006.D719.5' 004.D624.52

Pfechodovy dil (B)=5) . '

767.D607.5' 767063752
Spirdla / trubicka pro3 m pro4m pro5m
ok 30,8 124.0011" 124.0012" 124.0015'
) 1,0 124.00262 124.00312 124.0035
1,2 124.0026 124.0031 124.0035
Tbicka  ©0,8 126.0005 126.0008 126.0011
PTFE 1,0 126.0021 126.0026 126.0028
1,2 126.0021 126.0026 126.0028
Trobicka 20,8 127.0002 127.0003 127.0004
e @10 127.0005 127.0007 127.0008
PTFE 1,2 127.0005 127.0007 127.0008

1 Je souéasti standardni vybavy kompletniho hotéku ABIMIG® A 155 LW.
2 Je sougasti standardni vybavy kompletniho hofdku ABIMIG® A 255 LW.




MIG/MAG svarovaci horaky ,,ABIMIG® A LW*
Vzduchem chlazeni * Zatizeni 255 A az 400 A

Hotdky ABIMIG® A LW jsou optimdlnim fesenim pro
pripady, kdy je zapotiebi docilit nejlepsich moznych
vysledkd svafovacich operaci s jednou geometrii hrdla
hotdku. Diky 3tihlé a rovné rukojeti, lezi hoFaky v
ruce zcela neutrdlng, &mz dovoluji drzeni v riznych
polohdch a umozAuji flexibilitu pfi smérovani hrdla
hofaku. Hofdky ABIMIG® A LW jsou velmi odolné
proti opotiebeni a diky dvoiji fixaci hrdla hofdku ob-
zvl&sté dobFe chranéné proti mechanicky pisobenym
deformacim.

Hofdky ABIMIG® A LW jsou vybavené vdhové opti-
malizovanymi lehkymi (LW) hadicovymi svazky a
jsou proto celkové obzvlaté lehké.

B Dvojitd fixace hrdla hofdku - obzvlé3tni odolnost

B Lehky hadicovy svazek ,Bikox® LW” - sniZeni
véhy hofdku az o 50 %

B Univerzdlni drzdk $picky (drzdk $picky, plynovy
rozptylova¢ a drzdk plynové hubice v jednom) -
snizeni po&tu spotiebnich dili a tim i provoznich
ndklado

B Tepelné izolovand plynové hubice s pfipojenim
na zdvit - del3i Zivotnost hofdku a sniZeni pro-
voznich nakladd

B Dlouhd i krdtkd tlagitka pro co nejsnadnéisi
manipulaci

ABIMIG® A 305 LW
Technické Udaje podle EN 60 974-7:

Zatizeni: 280 A CO,
260 A Smésny plyn M21
(DIN EN ISO 14175)
ZatéZovatel: 60%
Drét-@: 0,8-1,2 mm

ABIMIG® A 355 LW
Technické vdaje podle EN 60 974-7:

Zatizeni: 330ACO,
310 A Smésny plyn M21
(DIN EN ISO 14175)
ZatéZovatel: 60%
Drat-@: 1,0-1,6 mm

ABIMIG® A 405 LW’
Technické Gdaje podle EN 60 974-7:

Zatizeni: 400 A CO,
350 A Smésny plyn M21
(DIN EN ISO 14175)
Zatézovatel: 60%
Drét-@: 1,0-1,6 mm
(az do 2,4 mm na dotaz)
Horak kompletni Obij. ¢islo Hrdlo horaku
Typ Rukojef 3m 4m 5m Typ Obj. ¢islo
ABIMIG® A 305 LW Kratké tlagitko  767.0036.1 767.0037.1 767.0038.1 45° 767.0045.1
ABIMIG® A 305 LW Dlouhé tlagitko  767.0068.1 767.0069.1 767.0070.1 45° 767.0045.1
ABIMIG® A 355 LW Kratké tlagitko  767.0039.1 767.0040.1 767.0041.1 45° 767.0050.1
ABIMIG® A 355 LW Dlouhé tlagitko ~ 767.0071.1 767.0072.1 767.0073.1 45° 767.0050.1
ABIMIG® A 405 LW Kratké tlagitko  767.0042.1 767.0043.1 767.0044.1 45° 767.0055.1
ABIMIG® A 405 LW Dlouhé tlagitko  767.0074.1 767.0075.1 767.0076.1 45° 767.0055.1
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ABIMIG® A 305 LW, ABIMIG® A 355 LW, ABIMIG® A 405 LW

Spol‘Febnl’ dily ABIMIG® A 305 / 355 LW ABIMIG® A 405 LW
, X1 , , X1 ,
| | | |
DA :[ @25 DA j @25
— ——
Plynova hubice (B)=5) A X1 DA X1
Cylindrickd @21 71 mm 145.0024 321 71 mm 145.0024
Kénickd @18 72 mm 145.D021"2 @18 72 mm 145.D021°%
Kénickd 16 69 mm 145.D0022 d16 69 mm 145.0022
30 mm 30 mm
- P
@ 101:{"' LK @ 10]:L. LU
Proudova $picka (BJj=10) M8 M8
E-Cu 0,8 140.0114 140.0114
1,0 140.0313 140.0313
1,2 140.0442 140.0442
1,6 140.0587 140.0587
E-Cu pro Al 0,8 141.0003 -
1,0 141.0008 141.0008
1,2 141.0015 141.0015
1,6 141.0022 141.0022
CuCrZr 0,8 140.0117 -
21,0 140.0316 140.0316
1,2 140.0445"2 140.0445
1,6 140.0590 140.05903

Driak 3picky (BJ=5)

52 mm

o B

52 mm

o B

M8

014.D745.5"2

014.D745.5%

Pfechodovy dil (BJ=5)

767.D668.5'"2 015.D080.5°
305/ 355 405 305/ 355 405 305/ 355 405
Spirdla / trubi¢ka pro3m pro3m pro4dm pro4dm pro5m pro5m
Spirdla 0,8 124.0011 - 124.0012 - 124.0015 -
1,0 124.0026 124.D113 |124.0031 124.D114 |124.0035 124.D115
— 1,2 124.0026'2| 124.D113 |124.0031"2| 124.D114 |124.0035"2| 124.D115
1,6 124.0041 124.D116%[124.0042 124.D117°%(124.0044 124.D1183
Trubicka 0,8 126.0005 - 126.0008 - 126.0011 -
PTFE 1,0 126.0021 - 126.0026 - 126.0028 -
1,2 126.0021 - 126.0026 - 126.0028 -
1,6 126.0039 - 126.0042 - 126.0045 -
EE—— 0,8 |127.0002 - 127.0003 - 127.0004 -
uhlik/ 1,0 127.0005 - 127.0007 - 127.0008 -
PTFE 1,2 127.0005 - 127.0007 - 127.0008 -
1,6 127.0010 - 127.0012 - 127.0013 -

1 Je souéasti standardni vybavy kompletniho hotéku ABIMIG® A 305 LW.
2 Je sougasti standardni vybavy kompletniho hofdku ABIMIG® A 355 LW.
3 Je sou&ésti standardni vybavy kompletniho hofdku ABIMIG® A 405 LW.




MIG/MAG svarovaci horaky ,, ABIMIG® W T
Kapalinou chlazené ¢ Zatizeni 350 A az 600 A

Svafovaci hofdky série ,ABIMIG® W T” pfesvédéuji M Plynovd hubice se zdvitovym pfipojenim a dlouhou

vy&§i hranici zatiZzeni, nez jakou vykazuji b&zné hofdky Zivotnosti, vybavend vestavénou ochranou profi

této velikosti, coZ je dano tim, Ze chladici systém kon- rozsttiku

cepce ABICOR BINZEL lépe chladi spotfebni dily B Jeden zdkladni hotdk pro pfi vykonové Grovné -

pred piehFétim i v oblasti vyssich vykond. snizeni ndrokd na skladovy sortiment i ndklad®
na Odrzbu

Ochrana proti rozstfiku, vestavénd do plynové hubice, B Hrdla hofékd s moznosti jejich rychlé vymény a

ji &inf obzvl&3té odolnou a Ize ji v pfipadé potfeby libovolného nastaveni polohy - zvy3eni pracov-

samostatn& vyménit. Kromé toho jsou hrdla hofdki a niho komfortu a sniZeni servisnich nakladd

plynovéd hubice poniklované, coz snizuje ulpivéni od- M Hrdla hofdkd dostupné v mnoha riznych délkach

stfikd na co nejmen3i miru. a Ghlech zakfiveni - pro co nejsnadnéjii dostup-
nost

Diky tomu, Ze jsou hrdla hotdkd otoénd, vyménnd a B Dlouhd i krdtkd tlagitka - pro co nejsnadnési

dostupnd v riznych délkach a geometriich, mize manipulaci

svéred hotdky ,ABIMIG® W T” pfizpisobovat tak, B Osvédéend ergonomickd rukojef - pro spolehlivé

jak pottebuje. drzeni ve vech polohdch

ABIMIG® W T 340
Technické Udaje podle EN 60 974-7:
Zatizeni: 400 A CO,
350 A Smésny plyn M21
(DIN EN ISO 14175)
ZatéZovatel: 100%
Drét-@: 0,8-1,2 mm

ABIMIG® W T 440
Technické Udaje podle EN 60 974-7:
Zatizeni: 500 A CO,
450 A Smésny plyn M21
(DINEN ISO 14175)
Zatézovatel: 100%
Drét-@: 0,8-1,6 mm

ABIMIG® W T 540
Technické Udaje podle EN 60 974-7:
Zatizeni: 600 A CO,
550 A Smésny plyn M21
(DINEN ISO 14175)

Zatézovatel: 100%
Drét-@: 1,0-1,6 mm
Doporuéeni tykaijici se kapalinou chlazenych hoiéaka:
Za G&elem ochrany komponent hadicového svazku pted prehfatim
doporuéujeme dobéh chladiciho systému po dobu minimalné &ty minut.
Horak kompletni Obij. éislo Hrdlo horaku
Typ Rukojef 3m 4m 5m Typ Obij. ¢islo
ABIMIG® W T 340 Kratké tlagitko 788.0041.1 788.0042.1 788.0043.1 50° 788.0020.1
ABIMIG® W T 340 Dlouhé tlagitko 788.0116.1 788.0117.1 788.0118.1 50° 788.0020.1
ABIMIG® W T 440 Kratké tlagitko 788.0044.1 788.0045.1 788.0046.1 50° 788.0005.1
ABIMIG® W T 440 Dlouhé tlagitko 788.0119.1 788.0120.1 788.0121.1 50° 788.0005.1
ABIMIG® W T 540 Kratké tlagitko 788.0047.1 788.0048.1 788.0049.1 50° 788.0026.1
ABIMIG® W T 540 Dlouhé tlagitko 788.0122.1 788.0123.1 788.0124.1 50° 788.0026.1
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ABIMIG® W T 340, ABIMIG® W T 440, ABIMIG® W T 540

Spot¥ebni dily

Plynova hubice
véetné ochrany proti

ABIMIG® W T 340

62 mm ,

m]:||il

ABIMIG® W T 440

66 mm

ABIMIG® W T 540

66 mm

rozst¥i-ku' (BJ=5) DA DA A
Cylindrickd a17 145.0740.5 218 145.0745.5 @ 20 145.0742.5
Kénickd 12,5 145.0737.52 14,5 145.0092.5° D16 145.0735.54
Kénickd @10 145.0739.5 D12 145.0746.5 D14 145.0741.5
28 mm 30 mm 30 mm
° SIM o 10]:(" L 2 IOI{" L
Proudova spicka (BJ=10) M6 M8 M8
E-Cu 20,8 140.0051 140.0114 =
21,0 140.0242 140.0313 140.0313
21,2 140.0379 140.0442 140.0442
1,6 - 140.0587 140.0587
E-Cu pro Al 20,8 141.0001 141.0003 -
21,0 141.0006 141.0008 141.0008
1,2 141.0010 141.0015 141.0015
21,6 - 141.0022 141.0022
CuCrZr 20,8 140.0054 140.0117 -
21,0 140.02452 140.0316 140.0316
1,2 140.0382 140.04453 140.04454
21,6 - 140.0590 140.0590
X mm X mm X mm
e
MéIG M10x1 M8]‘:ﬁ M10x1 M8Iﬁ M11x]
Drzak $picky (BJ=5) X X X
Ms 24,0 142.0241.5 26,0 142.0252.5 25,0 142.0239.5
26,0 142.0242.52 28,0 142.0253.5° 27,0 142.0240.54
= = 31,0 142.0243.5 - -
CuCrZr 26,0 142.0274.5 29,5 142.0262.5 25,0 142.0247.5
- - - - 27,0 142.0248.5
- - - - 28,5 142.0261.5
Spirdla pro hrdlo hordku
Spirdla 0,8-1,2 123.D097? 123.D097° 123.D0974
d1,4-1,6 - 123.D098 123.D098
Trubicka BPL @ 0,8-1,2 149.0418.1 149.0418.1 149.0418.1
se zavadéci @ 1,4-1,6 149.0420.1 149.0420.1 149.0420.1
$pickou
Liner pro3m pro4 m pro5m
Spirdla 20,8 124.0137 124.0138 124.0139
1,0 124.01112 124.01122 124.0113?
E— 21,2 124.0111%4 124.0112%% 124.0113%4
1,6 124.0114 124.0115 124.0116
Trubicka 20,8 126.0005 126.0008 126.0011
PTFE 21,0 126.0021 126.0026 126.0028
1,2 126.0021 126.0026 126.0028
1,6 126.0039 126.0042 126.0045
e e 08 127.0002 127.0003 127.0004
uhlik/ 21,0 127.0005 127.0007 127.0008
PTFE 1,2 127.0005 127.0007 127.0008
1,6 127.0010 127.0012 127.0013

! Integrovand ochrana proti rozstfiku je jiz vestavénd v pfisluiné plynové hubici a na dotaz je ji mozno objednat i samostatné.
2 Je sou&asti standardni vybavy kompletniho hofdku ABIMIG® W T 340.
3 Je sou&ésti standardni vybavy kompletniho hoféku ABIMIG® W T 440.
4 Je sou&sti standardni vybavy kompletniho hofdku ABIMIG® W T 540.




MIG/MAG svarovaci horaky ,,ABIMIG® W*
Kapalinou chlazené ¢ Zatizeni 350 A az 600 A

Horaky ABIMIG® A LW jsou optimélnim fe3enim pro M Hrdla opatfend poviakem a robustni konstrukce

pripady, kdy je zapotiebi docilit nejlepsich moznych pro nasazeni pfi vysokych provoznich teplotdch
vysledkd svafovacich operaci s jednou geometrii hrdla B Plynové hubice se zavitovym pfipojenim

hotdku. Diky 3tihlé a rovné rukojeti, sedi hofdky v B o dlouhou Zivotnosti, vybavend vestavénou

ruce zcela neutrdlng, &mz dovoluji drzeni v riznych ochranou proti rozstfiku

polohdch a umozAuji flexibilitu pfi smérovani hrdla B Dlouhd i krdtkd tlagitka - pro co nejsnadnéii
hofaku. Hofdky ABIMIG® A LW jsou velmi odolné manipulovatelnost

proti opotiebeni a diky dvoiji fixaci hrdla hofaku ob- B Osvédéend ergonomickd rukojef - pro spolehlivé
zvl&sté dobFe chranéné proti mechanicky pisobenym drzeni ve vech polohdch

deformacim.

ABIMIG® W 340
Technické Udaje podle EN 60 974-7:
ZatiZeni: 400 A CO,
350 A Smésny plyn M21
(DIN EN ISO 14175)
ZatéZovatel: 100%
Drét-@: 0,8-1,2 mm

ABIMIG® W 440
Technické Udaje podle EN 60 974-7:
Zatizeni: 500 A CO,
450 A Smésny plyn M21
(DINEN ISO 14175)
Zatézovatel: 100%
Drét-@: 0,8-1,6 mm

ABIMIG® W 540
Technické udaje podle EN 60 974-7:
Zatizeni: 600 A CO,
550 A Smésny plyn M21
(DINEN ISO 14175)

Zatézovatel: 100%
Drét-@: 1,0-1,6 mm
Doporuéeni tykaijici se kapalinou chlazenych hofaku:
Za G&elem ochrany komponent hadicového svazku pied prehfatim
doporuéujeme dobéh chladiciho systému po dobu minimalné &ty minut.
Hofak kompletni Ob;j. éislo Hrdlo hofaku
Typ Rukojef 3m 4m 5m Typ Obij. éislo
ABIMIG® W 340 Kratké tlagitko 766.1530.1 766.1531.1 766.1532.1 50° 766.1553.1
ABIMIG® W 340 Dlouhé tlagitko 766.1558.1 766.1559.1 766.1560.1 50° 766.1553.1
ABIMIG® W 440 Kréatké tlagitko 766.1533.1 766.1534.1 766.1535.1 50° 766.1548.1
ABIMIG® W 440 Dlouhé tlagitko 766.1561.1 766.1562.1 766.1563.1 50° 766.1548.1
ABIMIG® W 540 Kratké tlagitko 766.1536.1 766.1537.1 766.1538.1 50° 766.1539.1
ABIMIG® W 540 Dlouhé tlagitko 766.1564.1 766.1565.1 766.1566.1 50° 766.1539.1

Up/Down modul je k dispozici na dotaz.

a4



ABIMIG® W 340, ABIMIG® W 440, ABIMIG® W 540

Spol‘Febnl’ dily ABIMIG® W 340 ABIMIG® W 440 ABIMIG® W 540
, 62 mm , , 66 mm , , 66 mm ,
| | | | | |
@A]: 'ii]}mo QA:I: 'i 1@22 zA]: 'ﬁIQQA
Plynova hubice —
véetné ochrany proti
rozstri-ku' (BJ=5) A A A
Cylindrickd a17 145.0740.5 218 145.0745.5 @ 20 145.0742.5
Kénickd 12,5 145.0737.52 14,5 145.D0092.5° D16 145.0735.54
Kénickd 10 145.0739.5 D12 145.0746.5 D14 145.0741.5
28 mm 30 mm 30 mm
@ 8]: ) @ 101(" L @ lo]:(" L
Proudova 3picka (BJ=10) M6 M8 M8
E-Cu 20,8 140.0051 140.0114 -
21,0 140.0242 140.0313 140.0313
21,2 140.0379 140.0442 140.0442
1,6 - 140.0587 140.0587
E-Cu pro Al 20,8 141.0001 141.0003 -
21,0 141.0006 141.0008 141.0008
1,2 141.0010 141.0015 141.0015
21,6 - 141.0022 141.0022
CuCrZr 20,8 140.0054 140.0117 -
21,0 140.02452 140.0316 140.0316
1,2 140.0382 140.04453 140.04454
21,6 - 140.0590 140.0590
X'mm X'mm X'mm
+— +— +—
Mé:l:ﬁ M10x1 Msjl:ﬁ M10x1 MSIG M11x1
Drzak $picky (BJ=5) X X X
Ms 24,0 142.0241.5 26,0 142.0252.5 25,0 142.0239.5
26,0 142.0242.5? 28,0 142.0253.53 27,0 142.0240.54
- - 31,0 142.0243.5 - -
CuCrZr 26,0 142.0274.5 29,5 142.0262.5 25,0 142.0247.5
- - - - 27,0 142.0248.5
- - - - 28,5 142.0261.5
Spiraly / trubicky pro3m pro4m pro5m
Spirdla 20,8 124.0137 124.0138 124.0139
1,0 124.01112 124.01122 124.0113?
E— 21,2 124.0111%4 124.0112%% 124.0113%4
1,6 124.0114 124.0115 124.0116
Trubicka 20,8 126.0005 126.0008 126.0011
PTFE 21,0 126.0021 126.0026 126.0028
1,2 126.0021 126.0026 126.0028
1,6 126.0039 126.0042 126.0045
e e 08 127.0002 127.0003 127.0004
uhlik/ 21,0 127.0005 127.0007 127.0008
PTFE 1,2 127.0005 127.0007 127.0008
21,6 127.0010 127.0012 127.0013

! Integrovand ochrana proti rozstfiku je jiz vestavénd v pfisluiné plynové hubici a na dotaz je ji mozno objednat i samostatné.
2 Je sougasti standardni vybavy kompletniho hoféku ABIMIG® W 340.
3 Je sou&ésti standardni vybavy kompletniho hoféku ABIMIG® W 440.
4 Je sou&sti standardni vybavy kompletniho hofdku ABIMIG® W 540.




MIG/MAG strojni svarovaci horak

Vzduchové i kapalinové chlazeni

Pokyny pro objed-
navku:

Pfi objedndvce kompletniho hotaku
ndm, prosime, udeijte typ hofdku,
jeho geometrii (rovny nebo ohnuty)
amiru ,L” (viz ndért).

S potiebni dily - proudova 3picka,
plynové hubice, rozptylovag plynu,
drzdk $picky, vodici spirdla, nebo
trubicka - jsou identické s dily
hotakd stejného typu (ABIMIG®
455 na dotaz).

46

Hotdky ABIMIG®, série MT byly vyvinuty specidlné
pro pozadavky &aste¢né mechanizovanych svafova-
cich procest a jsou stejn& tak robustni @ mnohostranné,
jako viechny ostatni ABIMIG® modely. Hordky
ABIMIG® MTW T a AT s vyménnymi hrdly mohou
uplatnit svoje prednosti zejména pfi pracovnich Ukolech,
které kladou rdzné naroky na potfebnou geometrii
hrdla. Rychlé vyména hrdla hofdku rovnéz zkracuje
Easy potfebné pro prestrojovdni a tdrzbu.

Pro mechanizované svafovéni s dlouhymi dobami
zapnuti se hodi kapalinou chlazené hofdky ABIMIG®
MT W vybavené pevnym hrdlem a snadno reprodu-
kovatelnym TCP (pracovni bod / Ttool Center Point),
coz se uplatni zejména u dil0, jejichZ pfistupnost neni

nijok omezena.

Pevné hrdlo horaku

Prednosti horaku ABIMIG®* MTAT& W T

B Otoéné a vyménné hrdlo hofédku

B Robustni provedeni, konstrukce navrzend na
dlouhou Zivotnost

B Hrdlo hofdku nastavitelné do 8 poloh pro optimdlni
pristupnost i v pfipadé ndroénych geometrii sva-
rového spoje

B Zkréceni East potfebnych pro prestrojovéni a
opravy umoznéné snadnou vyménou hrdla horédku

Prednosti hofaku ABIMIG® MT W

B Pevné hrdlo hofdku s jednoznaéné reprodukova-
telnym pracovnim bodem (TCP)

B Robustni provedeni, konstrukce navrzend na
dlouhou Zivotnost

B Velmi dobrd pfistupnost jako dosledek $tihlého
éelniho konce (ABIMIG® MT W 340 & 440)

Vyménnné hrdlo horaku

38 mm
38 mm

@ A Vzduchem chlazené hofdky:
Kapalinou chlazené hofdky:

37 mm
40 mm

@B Vzduchem chlazené hordky:
Kapalinou chlazené hofdky:




ABIMIG® MT A T - Zdkladni hofdky s rozhranim pro vyménu hrdla (vzduchem chlazené)

Typ Délka P¥ipojka Obij. dislo
ABIMIG® MTG 255 3,00 m KZ-2 904.0010.1
ABIMIG® MTG 305 3,00 m KZ-2 918.D023.1
ABIMIG® MTG 355 3,00 m KZ-2 914.0020.1
ABIMIG® MTG 405 / 455 3,00 m KZ-2 916.D005.1

ABIMIG® MT AT - COMBI hrdla (vybaveni: proudova 3picka E-Cu, plynové hubice na zavit, spirdla pro hrdla)

Typ Geo- X Y Zaté Zatizeni’ Plyn Drat-@ Obij. cislo
metrie (mm) (mm) Zovatel CO,/M21 hubice
COMBI hrdlo AT 255 T8 0° 195 0 60% 240A 220A NW16 1,0mm 004.0690.1
COMBI hrdlo AT 255 T8 45° 160 85 60% 240A 220A NW 16 1,0 mm 004.0628.1
COMBI hrdlo AT 305K T8M 0° 170 0 60% 290A 260A NWI18 1,2mm 014.0538.1
COMBI hrdlo AT 305K T8M 45° 135 75 60% 290A 260A NWI18 1,2 mm 014.0468.1
COMBI hrdlo AT 305 T8M 0° 195 0 60% 290A 260A NWI18 1,2mm 014.0540.1
COMBI hrdlo AT 305 T8M 45° 185 95 60% 290A 260A NWI18 1,2 mm 014.0474.1
COMBI hrdlo AT 355K T8M 0° 195 0 60% 340A 320A NW18 12mm 014.0540.1
COMBI hrdlo AT 355 T8M 45° 185 95 60% 340A 320A NW18 1,2 mm 014.0474.1
COMBI hrdlo AT 405 T8M 0° 250 0 60% 400A 370A NW 18 1,6 mm 015.0103.1
COMBI hrdlo AT 405 T8M 45° 210 95 60% 400A 370A NW 18 1,6 mm 015.0089.1
COMBI hrdlo AT 455 T8M 0° 270 0 60% 400A 370A NWI19 1,6mm 016.0034.1

ABIMIG® MT W T - Zdkladni hofdky s rozhranim pro vyménu hrdla (kapalinou chlazené)

Typ Délka P¥ipojka Obij. ¢islo
ABIMIG® MTW TG 2,00 m WZ-0 933.0001.1
ABIMIG® MTW TG 3,00 m WZ-0 933.D007

ABIMIG® MT W T - COMBI hrdla (vybaveni: proudovd picka CuCrZr, plynovd hubice na zdvit, spirdla pro hrdla)

Typ Geo- X Y Zaté Zatizeni' Plynovéa Drat-Q@ Obij. éislo
metrie (mm) (mm) Zovatel CO,/M21 hubice
COMBI hrdlo W T 340 0° 170 O 100% 400A 350A NW 12,5 1,0mm 788.0127.1
COMBI hrdlo W T 340 50° 140 85 100% 400A 350A NW 125 1,0mm 788.0019.1
COMBI hrdlo W T 440 0° 175 O 100% 500A 450A NW 14,5 1,2mm 788.0129.1
COMBI hrdlo W T 440 50° 145 85 100% 500A 450A NW 145 1,2mm 788.0004.1
COMBI hrdlo W T 540 0° 190 O 100% O600A 550A NW 16,0 1,2mm 788.0133.1
COMBI hrdlo W T 540 50° 150 90 100% 600A 550A NW 16,0 1,2mm 788.0025.1

ABIMIG® MT W - Kompletni hofdk pevny

Typ Délka Geo- X Y Zaté Zatizeni Plynovéa Drat-@ Obij. éislo
metrie (mm) (mm) Zovatel CO,/M21 hubice

ABIMIG® MT W 340 20m 50° 135 85 100% 400A 350A NW 12,5 1,0mm 766.1641.1

ABIMIG® MT W 440 20m 50° 140 85 100% 500A 450A NW 145 1,2mm 766.1642.1

ABIMIG® MT W 540 20m 50° 155 90 100% 600A 550A NW 16,0 1,2mm 766.1643.1

Dalsi délky hadicovych svazki a geometrie hrdla hofdku na dotaz.
1 Udaie o zatizen plati vzdy v kombinaci s odpovidaijicim zakladnim hotakem stejného typu (napf. COMBI hrdlo A T 255 T8 s hoidkem ABIMIG® MTG 255).




Bikox®, ovladaci vedeni, hadice, spiraly a trubicky

I. Hadicové svazky, vzduchové chlazeni

Typ Bikox® Délka svazku
3m 4m Sm 8m
ABIMIG® AT 155 LW R4 / LW 160.H025.1 160.H026.1 160.H027.1 -
ABIMIG® AT 255 LW RS / LW 160.H032.1 160.H033.1 160.H034.1 -
ABIMIG® AT 305 LW R6 / LW 160.H039.1 160.H040.1 160.H041.1 -
ABIMIG® AT 355 LW R7 / LW 160.H046.1 160.H047.1 160.H048.1 -
ABIMIG® AT 405 LW RO / LW 160.H344.1 160.H345.1 160.H346.1 -
ABIMIG® A 155 LW R18 /LW 160.H025.1 160.H026.1 160.H027.1 -
ABIMIG® A 255 LW R28 / LW 160.H032.1 160.H033.1 160.H034.1 -
ABIMIG® A 305 LW R42 / LW 160.H039.1 160.H040.1 160.HO41.1 -
ABIMIG® A 355 LW R53 / LW 160.H046.1 160.H047.1 160.H048.1 -
ABIMIG® A 405 LW RA70 /LW 160.H344.1 160.H345.1 160.H346.1 -
Il. Hadicové svazky, kapalinové chlazeni
Typ Popis Délka svazku
3m 4m 5m 8m per m

ABIMIG® W T 340 / 440 / 540 Proudovy kabel PVC 115.0581 115.0582 115.0583 - -
ABIMIG® W 340 / 440 / 540  Proudovy kabel PVC 115.0855.1 115.0856.1 115.0857.1 - -
ABIMIG® W T 340 / 440 / 540 Hadice pro pfivod dratu 109.0094.1 109.0095.1 109.0096.1 - -
ABIMIG® W 340 / 440 / 540  Hadice pro pfivod dratu/plynu 154.0020.1 154.0021.1 154.0022.1 - -
ABIMIG® W T 340 / 440 / 540 Vodni hadice modra PVC, - - - - 109.0057

& 5,5x1,5
ABIMIG® W 340 / 440 / 540  Vodni hadice modra PVC, - - - - 109.0057

& 5,5x1,5
ABIMIG® W 340 / 440 / 540  Vodni hadice Eervend PVC, - - - - 109.0056

& 5,5x1,5
alle Brenner Ovlddaci vedeni 2-pélové - - - - 100.0019
IIl. Vnéjsi a odsavaci hadice
Typ Popis Délka svazku

3m 4m Sm per m
ABIMIG® W T 340 / 440 / 540 Ochranny potah 107.0079  107.0044  107.0080 -
25x1,5 (zpevnény)

ABIMIG® W 340 / 440 / 540 Ochranny potah 107.0109.1 107.0110.1 107.0111.1 107.0004

25x1,5 (zpevnény)
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IV. Hadicové svorky, nasuvné nyply a oznacovaci terciky

Typ BJ Obij. ¢islo pro hadici

109.0040 109.0052 109.0056 109.0057
Hadicovd svorka @=8,7 100 171.0002 .
Hadicovéd svorka @=9,0 s krouzkem (ozn. 9,5) 100 173.0001 . .
Hadicovéd svorka @=9,5 s krouzkem (ozn. 10,0) 100 173.0002 .
Nasuvny nypl NW 5 / @=6,0 20 5010114 . . .
Oznadovaci teréik Eerveny 20 501.2166 .
Oznadovaci teréik modry 20 501.2167 .
Uzaviraci sada éervend 20 501.2423 . U
Uzaviraci sada modré 20 501.2424 . .
V. Kombinované vedeni dratu
Typ pro @ dratu pro3m pro4m pro5m pro8m
PTFE / mosaz 0,8 126.M002 126.M003 126.M004 -
PTFE / mosaz 1,0-1,2 126.M006 126.M007 126.M008 -
PTFE / mosaz 1,6 126.M009 126.M010 126.M011 =
Uhlik-PTFE / mosaz 0,8 127.M002 127.M003 127.M004 -
Uhlik-PTFE / mosaz 1,0-1,2 127.M006 127.M007 127.M008 -
PA / mosaz 1,0-1,2 128.M002 128.M003 128.M004 -
P / mosaz (pro ABIMIG® A / AT 405 LW) 1,0 126.D026.1 126.D027.1 126.0028.1 -
P/ mosaz (pro ABIMIG® A / AT 405 LW) 1,2 126.D029.1 126.D030.1 126.D031.1 -
VL. Trubicky PA
Trubi¢ky Barva @ vnitini / vnéjsi pro @ dratu pro3m pro4m pro5m pro8m
Trubicka PA $edd 2,0/ 4,0 1,0-1,2 128.0012 128.0015 128.0016 128.0019
Trubicka PA $edd 2,3/4,7 1,6 128.0020  128.0021 128.0030 128.0023
Trubicka PA $edd 2,9 /4,7 2,4 128.0024  128.0025 128.0027 128.0032
Trubicka PA $edd 23/4,7 1,2-1,6 128.0058.1 128.0059.1 128.0060.1 -
se zavadéci
$pickou
VII. Trubicky BPL
Trubicky Barva @ vnitini / vnéjsi pro @ dratu pro3m pro4m pro5m pro8m
Trubicka BPL oranzovd 2,0/ 4,7 0,8-1,2 126.0069 126.0070 126.0071 =
se zavédéci
3pickou
Trubicka BPL petrolovd 2,7 /4,7 1,6 126.0072 126.0073 126.0074 -
se zavédéci

$pickou




Rukojeti a moduly

Rukojeti ABIMIG® AT / W T bez nastavovaciho modulu

Dlouhé packové tlacitko, zaslepka

Kratlé packové tagitko, zéslepka

Typ
Rukojef ABIMIG® AT, dlouhé packové tlagitko

Rukojef ABIMIG® AT, krdtké packové tlagitko
Ochrana kabelu ABIMIG® AT, kratké provedeni
Rukojef ABIMIG® W T, dlouhé péckové tHaéitko
Rukojet ABIMIG® W T, kratké pdekové tladitko
Polokrouzky (pfipevnéni ochrany na rukojet), 1 par

Popis

pro ABIMIG® AT LW 155 / 255 / 305 / 355 / 405
pro ABIMIG® AT LW 155 / 255 / 305 / 355 / 405
pro ABIMIG® AT LW 155 / 255 / 305 / 355 / 405
pro ABIMIG® W T 340 / 440 / 540

pro ABIMIG® W T 340 / 440 / 540

pro ABIMIG® ATLW 155 / 255 / 305 / 355 / 405 /
ABIMIG® W T 340 / 440 / 540

Obj. dislo
180.D077.1
180.D078.1
400.D574.1
180.0164.1
180.0165.1
400.D561.2

Rukojeti ABIMIG® AT / W T s nastavovacim modulem Up/Down

Dlouhé péekové tlagitko, Up/Down

Kratké packové tlagitko, Up/Down

Typ

Rukojef, dlouhé packové tlagitko, vé. fidictho rmodulu
BIS-52 Up/Down, 2x tlagitko (400.1292.1)

Rukoijet, kratké packové tlagitko, ve. Fidiciho rmodulu
BIS-52 Up/Down 2x tladitko (400.1292.1)
Ochrana kabelu ABIMIG® AT, krétké provedent
Rukojet, dlouhé paekové tlagitko, ve. Fidictho rmodulu
BIS-52 Up/Down 2x tladitko (400.1292.1)

Rukojef, kratké packové tlagitko, vé. fidiciho rmodulu
BIS-52 Up/Down 2x tlagitko (400.1292.1)

Polokrouzky (pFipevnéni ochrany na rukojef), 1 pér

Popis
pro ABIMIG® AT LW 155 / 255 / 305 / 355 / 405

pro ABIMIG® AT LW 155 / 255 / 305 / 355 / 405

pro ABIMIG® AT LW 155 / 255 / 305 / 355 / 405
pro ABIMIG® W T 340 / 440 / 540

pro ABIMIG® W T 340 / 440 / 540

pro ABIMIG® AT LW 155 / 255 / 305 / 355 / 405 /
ABIMIG® W T 340 / 440 / 540

Obj. éislo
180.D079.1

180.D080.1

400.D574.1
180.0166.1

180.0167.1

400.D561.2
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Rukojeti ABIMIG® A / W bez nastavovaciho modulu

=

Dlouhé péekové tlacitko, zaslepka

e

Kratlé packové tlagitko, zéslepka

Typ Popis Ob;j. ¢islo
Rukojet ABIMIG® A, dlouhé packové tagitko pro ABIMIG® A LW 155 / 255 / 305 / 355 / 405 180.0180.1
Rukojet ABIMIG® A, kratké packové tlagitko pro ABIMIG® A LW 155 / 255 / 305 / 355 / 405 180.0181.1
Ochrana kabelu ABIMIG® A, kratké provedeni pro ABIMIG® A LW 155 / 255 / 305 / 355 / 405 400.D574.1
Rukojet ABIMIG® W, dlouhé péckové tladitko pro ABIMIG® W 340 / 440 / 540 180.0180.1
Rukojet ABIMIG® W, krétké packové tlacitko pro ABIMIG® W 340 / 440 / 540 180.0181.1
Polokrouzky (pFipevnéni ochrany na rukojef), 1 par  pro ABIMIG® A LW 155 / 255 /305 / 355 / 405 / 400.D561.2
ABIMIG® W 340 / 440 / 540

Rukojeti ABIMIG® A / W s nastavovacim modulem Up/Down

Dlouhé p&ekové tlagitko, Up/Down Kratké packové tlagitko, Up/Down
Typ Popis Ob;j. ¢islo
Rukojef, dlouhé packové tlagitko, vé. fidictho rmodulu pro ABIMIG® A LW 155 / 255 / 305 / 355 / 405 180.0182.1
BIS-52 Up/Down, 2x tlagitko (400.1292.1)
Rukoijet, kratké packové tlagitko, ve. Fidiciho rmodulu pro ABIMIG® A LW 155 / 255 / 305 / 355 / 405 180.0183.1
BIS-52 Up/Down 2x tlagitko (400.1292.1)
Ochrana kabelu ABIMIG® A, krétké provedeni pro ABIMIG® A LW 155 /255 / 305 / 355 / 405 400.D574.1
Rukojef, dlouhé packové tlacitko, vé. fidiciho rmodulu pro ABIMIG® W 340 / 440 / 540 180.0182.1
BIS-52 Up/Down 2x tlagitko (400.1292.1)
Rukoijef, kratké packové tlagitko, ve. fidiciho modulu  pro ABIMIG® W 340 / 440 / 540 180.0183.1
BIS-52 Up/Down 2x tlagitko (400.1292.1)
Polokrouzky (pFipevnéni ochrany na rukojef), 1 par  pro ABIMIG® A LW 155 / 255 /305 / 355 / 405 / 400.D561.2

ABIMIG® W 340 / 440 / 540




Odsavace kourovych plyno
FES-200 a FES-200 W3

Mobilita, vykonnost a snadnd manipulace! Odsévaci B Kompakini konstrukce o vdze pouhych cca 23 kg
pristroj FES-200 - pro co nejlepsi odsdvani svafova- B Automatickd start/stop funkce sou&asti zakladni
ciho koufe prostfednictvim odsdvacich hofékd pfimo vybavy
na misté, kde kouF vznikd. V provedeni W3 je pfistroj B Integrované manudlni &idténi permanentniho filtru
schvdlen pro viechny druhy CrNi ocelil pro dlouhodobou vyuZitelnost

B Ukazatel znecidténi filtru - &isténi jen tehdy, kdyz
Vysokovakuové pfistroje FES-200, pfip. FES-200 W3 je to nutné
tvofi spolecné s hofdky RAB GRIP idedlIni systém pro B [FA certifikace pro pfistroj v provedeni FES-200
zachyceni a odséti svafovaciho koufe. Toto opatfeni W3
Vam.

.......

"""" : Pfistroj FES-200 W3 byl vyvinuty specidlné pro
""" Al == specifické pozadavky spojovéni materidld s
obsahem chromu a niklu. Pistroj ma WE certifi-
kaci pro vsechny svareéské prace nebo
pribuzné postupy s emisemi latek KMR 1,2%,
vystavenou Ustavem pro pracovni ochranu. V

AR A\
...... et disledku toho je mozno vracet vzduch prefiltrovany

timto pfistrojem bez obav zpét do pracovniho
prostredi.

* Seznam karcinogennich, mutagennich nebo reprodukci ohroZujicich latek
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Odsdavaci pristroje
kompletni

Ndhradni dily a
prislusenstvi

Vybava odsdavaciho pfristroje:
B O dsdvaci hadice

B Start/stop kle3té

B 10 s4¢kd na prach

B Filtracni viozka

.
N

Poz. Popis Obij. éislo
1 Kompletni pfistroj FES-200 (230 V) 601.0001.1
Kompletni pfistroj FES-200 (115 V) 601.0002.1
2 Kompletni pfistroj FES-200 W3 (230 V) 601.0034.1
Kompletni pfistroj FES-200 W3 (115 V) 601.0035.1
3 Uhlik (230 V) 601.0005.1
Uhlik (115V) 601.0017.1
4 Filtraéni vlozka FES-200* 601.0008.1
Filtraéni vlozka FES-200, uhlikovy povlak 601.0056.1
Filtraéni vlozka FES-200 W3 601.0048.1
Filtraéni vlozka FES-200 W3, uhlikovy povlak™* 601.0053.1
5 Odsévaci hadice s mufnami, L = 5,00 m 601.0015.1
6 Spojovaci dil (pro spojeni dvou odsdvacich hadic) 601.0046.1
7 Start/stop kledtg, 4-pdly 601.0041.1
8 Saéek na prach (bez zdsuvky) 601.0021.10
9 Odsdvaci nastavec FES-200 (rozdifend vybava) 601.0023.1
10 Prstencovy adaptér FES-200 / RAB Plus (50 / 44 mm) 601.0031.1
11 Odsdvaci trychtyr flexibilni, se stojanem 601.0016.1

* Soucast standardni vybavy kompletniho pfistroje.

*IN



Poznamky
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Nas vyrobni program:

MIG/MAG

¢ Hotdky pro svafovani v ochranné atmosféfe
* Strojni a specidlni hofaky

¢ Push-Pull hofaky

* Hotdky s odsévdanim zplodin

* Systém centrdlnich z&suvek

TIG
¢ Hotdky pro svafovani v ochranné atmosféfe

* Strojni a specidlni hofaky

PLASMA

* Rezaci hodky

* Svafovaci hofdky

* Strojni a specidlni hordky

TECHNOLOGY FOR THE WELDER'S WORLD.

ROBOTIC SYSTEMS

* Robotové hotéky MIG/TIG/PLAZMA

* Systémy pro regulaci plynu
* Laserové hlavy

* Senzory pro vedeni svaru

* TCP programovaci pomUcky
* Robotové drzaky

» Stipacky drétu

» Cistici stanice pro hofaky

* Systémy pro transport drétu

Svaredéské prislusenstvi
* Odsavaée zplodin
* Chladici moduly

e Zé&suvky a zditky svafovacich kabeld

* Separaéni prosttedky, spreje, pasty qi.

BINZEL=

ABICOR BINZEL svéfeci technika, spol.s r.o.

AntoninaRudla 2270 - 508 01 Hofice
Tel.: 493 621 937

Fax:  naskenujte na mail

E-Mail: info@abicor.cz

www.binzel-abicor.com

* Viechny v tomto prospektu uvedené znacky zbozi jsou vlastnictvim pfislusnych firem.
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